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TRACTION BULL NASS - P/S UND PZB

Fahrzeugantriebsbatterien PzS / PzB
mit positiven R6hrchentaschen-Platten

1. Nennkapazitat C5: siehe Typenschild
2.Nennspannung: 2,0V x Zellenanzahl

3. Entladestrom: C5/5h

4. Nenndichte des Elektrolyten*: 1,29 kg/!l

5. Nenntemperatur: 30°C

6. Nennelektrolytstand: bis Elektrolytstandsmarke ,max."

7. Entladeschlussspannung bei 80% Entladetiefe: 1,70 V/Zelle

* wird innerhalb der ersten 10 Zyklen erreicht.

Sicherheitshinweise

+ Gebrauchsanleitung beachten und sichtbar in der Nahe der Batterie
anbringen.
« Arbeiten an Batterien nur nach Unterweisung durch Fachpersonal.

« Elektrolyt ist stark dtzend.

« Im normalen Betrieb ist die Berihrung mit dem Elektrolyten ausgeschlossen.
Bei Zerstorung der Gehduse ist der freiwerdende gebundene Elektrolyt
genauso dtzend wie flussiger Elektrolyt.

- Saurespritzer im Auge oder auf der Haut mit viel klarem Wasser aus- bzw.
abspulen Danach unverzlglich einen Arzt aufsuchen!

- Bei Arbeiten an Batterien Schutzbrille, Schutzhandschuhe und « Mit Saure verunreinigte Kleidung mit viel Wasser auswaschen!
Schutzkleidung tragen.

- Die Unfallverhitungsvorschriften sowie OVE/ONORM DIN 62485-3 und
VDE 0510-47 beachten.

B>

« Nur zugelassene Hebe- und Transporteinrichtungen verwenden, z.B.
Hebegeschirre bem. VDI 3616. Hebehaken durfen keine Beschadigungen
an Zellen, Verbindern oder Anschlusskabeln verursachen. Niemals
Blockbatterien / Batteriezellen an den Polen anheben oder hochziehen.

> « Warnung vor Gefahren durch Batterien. « Achtung! Gefahrliche elektrische Spannung! Metallteile der Batterie
stehen immer unter Spannung, deshalb keine fremden Gegenstande oder
Werkzeuge auf der Batterie ablegen!
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- Kinder von Batterien fernhalten! Zuriick zum Hersteller
Altbatterien mit diesem Zeichen sind wiederverwendbares Wirtschaftsgut
und missen dem Recyclingprozess zugefuhrt werden. Altbatterien, die

nicht dem Recyclingprozess zugefihrt werden, sind unter Beachtung aller
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+ Rauchen verboten! Vorschriften als Sondermull zu entsorgen.
« Keine offene Flamme, Glut oder Funken in die Néhe der Batterie bringen,
da Explosions- und Brandgefahr. Gebrauchte Batterien sind besonders Uberwachungsbedurftige Abfalle zur

Verwertung. Diese, mit dem Recyclingzeichen und der durchgestrichenen
Mulltonne gekennzeichneten Batterien, durfen nicht dem Hausmdll
« Explosions- und Brandgefahr, Kurzschlisse vermeiden! zugegeben werden. Die Art der Riicknahme und der Verwertung ist gemaf
- Elektrostatische Auf- bzw. Entladung / Funken sind zu vermeiden. Pb §8BattV mit dem Hersteller zu vereinbaren.
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Bei Nichtbeachtung der Gebrauchsanweisung, bei Reparatur mit nicht originalen Ersatzteilen, eigenméchtigen Eingreifen oder Anwendung von Zusétzen zum Elektrolyten (angebliche
Aufbesserungsmittel) erlischt jeder Gewahrleistungsanspruch.

1. Inbetriebnahme gefiillter und geladener Batterien

Inbetriebnahme einer ungefullten Batterie siehe gesonderte Vorschrift. Die Batterie ist auf ~ Der Elektrolytstand ist zu kontrollieren. Liegt er unterhalb des Schwappschutzes oder der

mechanisch einwandfreien Zustand zu tberprifen. Die Batterieendableitung ist kontakt- Scheideroberkante ist bis zu Scheideroberkante gereinigtes Wasser nachzufillen (DIN
sicher und polrichtig zu verbinden. Ansonsten kdnnen Batterie, Fahrzeug oder Ladegerat 43530 Teil 4). Die Batterie ist nachzuladen gem. Pkt. 2.2 Der Elektrolyt ist mit gereinigtem
zerstort werden. Anzugsmomente fiir Polschrauben der Endableiter und Verbinder: Wasser bis zum Nennstand aufzufullen.
Stahl
M 10 Verbinder 25+2Nm

Flr den Betrieb von Fahrzeugantriebsbatterien gilt DIN EN 50272-3 ,Antriebsbatterien fir eine minimale Elektrolytdichte von 1,14 kg/I bei 30°C am Ende der Entladung. Entladene
Elektrofahrzeuge”. Batterien sind sofort zu laden und dirfen nicht im entladenen Zustand stehen bleiben.

Dies gilt auch fUr teilentladene Batterien.
2.1. Entladung

Luftungséffnungen diirfen nicht verschlossen oder abgedeckt werden. Offnen oder 2.2. Ladung

SchlieBen von elektrischen Verbindungen (z.B. Steckern) darf nur im stromlosen Zustand Es darf nur mit Gleichstrom geladen werden. Alle Ladeverfahren nach DIN 41773-1 und
erfolgen. Zum Erreichen einer optimalen Lebensdauer sind betriebsmalige Entladungen DIN 41774 zuldssig. Anschluss nur an das zugeordnete, fir die BatteriegroBe zuléssige
von mehr als 80% der Nennkapazitat zu vermeiden (Tiefentladungen). Dem entspricht Ladegerat, um Uberlastungen der elektrischen Leitungen und Kontakte, unzuldssige



Gasbildung und Austritt von Elektrolyt aus den Zellen zu vermeiden. Im Gasungsbereich
durfen die Grenzstrome geméaf DIN EN 50272-3 nicht Uberschritten werden. Wurde das
Ladegerét nicht zusammen mit der Batterie beschafft, ist es zweckmalig, dieses vom
Kundendienst des Herstellers auf seine Eignung Uberprifen zu lassen. Beim Laden muss
fur einwandfreien Abzug der Ladegase gesorgt werden. Trogdeckel bzw. Abdeckun-
gen von Batterieeinbaurdumen sind zu 6ffnen oder abzunehmen. Aus geschlossenen
Batterieeinbaurdumen sollte die Batterie wéhrend der Ladung ausgebaut werden. Die
Luftung gemal3 EN 50272-3 ist in jedem Falle zu beachten! Die Verschlussstopfen auf
den Zellen mussen geschlossen bleiben. Die Batterie ist polrichtig (Plus an Plus bzw.
Minus an Minus) an das ausgeschaltete Ladegerat zu schlieBen. Danach ist das Ladegerat
einzuschalten. Beim Laden steigt die Elektrolyttemperatur um ca. 10 °C an. Deshalb soll
die Ladung erst begonnen werden, wenn die Elektrolyttemperatur unter 45°C liegt. Die
Elektrolyttemperatur von Batterien soll vor der Ladung mindestens + 10°C betragen, da
sonst keine ordnungsgemalle Ladung erreicht wird. Die Ladung gilt als abgeschlossen,
wenn die Elektrolytdichte und Batteriespannung Gber 2 Stunden konstant bleiben.
Betrieb von Batterien in explosionsgefahrdeten Bereichen: siehe getrennte
Gebrauchsanweisung!

3. Wartung
3.1. Tdaglich

Batterie nach jeder Entladung laden. Gegen Ende der Ladung ist der Elektrolytstand zu
kontrollieren. Falls erforderlich, ist gegen Ende der Ladung mit gereinigtem Wasser (Qua-
litét nach DIN 43530 Teil 4) bis zum Nennstand nachzufullen. Die Hohe des Elektrolyt-
standes darf den Schwappschutz bzw. die Scheideroberkante oder die Elektrolytstands-
marke ,Min” nicht unterschreiten.

3.1.1. Fiillstandssensoren

Bei Batterien mit Fullstandssensoren ist die Leuchtanzeige taglich zu beachten. Anzeige
griin = Fillstand o.k. Anzeige rot blinkend = Fillstand zu niedrig. Der Elektrolytstand ist
zu prifen (Sichtprifung bei gedffnetem Klappdeckelstopfen bzw. Schwimmerposition
an der Anzeige des aquamatic Stopfens ) und entsprechend destilliertes Wasser am Ende
der Ladung nachfllen. Da die Anzeige sich immer auf eine ausgewéhlte Referenzzelle
bezieht, beachten Sie auch die Zusatzhinweise unter “Pkt. 3.3 Monatlich’.

3.2. Wéchentlich

Sichtkontrolle nach Wiederaufladung auf Verschmutzung oder mechanische Schaden
aller Batterie Komponenten, wobei besonders auf Ladestecker und Kabel zu achten ist.
Bei speziellen Anwendungen mit Ladung nach IU-Kennlinie ist eine Ausgleichsladung
(siehe Pkt. 2.3) vorzunehmen.

4. Pflegen

Die Batterie ist stets sauber und trocken zu halten, um Kriechstréme zu vermeiden. Reini-
gung gem. ZVEI-Merkblatt ,Reinigung von Fahrzeugantriebsbatterien”. Flssigkeit im Bat-
terietrog ist abzusaugen und vorschriftsmaBig zu entsorgen. Beschadigungen im Inneren

5. Lagern

Werden Batterien fir ldngere Zeit auBBer Betrieb genommen, so sind diese vollgeladen
in einem trockenen, frostfreien Raum zu lagern. Um die Einsatzbereitschaft der Batterie
sicherzustellen, muss eine der folgenden Ladebehandlungen gewahlt werden:

6. Stérungen

Werden Stérungen an der Batterie oder am Ladegerat festgestellt, ist unverztglich der
Kundendienst anzufordern. Messdaten, gemaf Pkt. 3.3 vereinfachen die Fehlersuche und

2.3. Ausgleichsladen

Ausgleichsladungen dienen zur Sicherung der Lebensdauer und zur Erhaltung der
Kapazitat. Sie sind erforderlich nach Tiefentladungen, nach wiederholt ungentgender
Ladung und Laden nach IU-Kennlinie. Ausgleichsladungen sind im Anschluss an normale
Ladungen durchzufihren. Der Ladestrom kann max. 5A/100Ah Nennkapazitat betragen
(Ladeende siehe Pkt. 2.2). Temperatur beachten!

2.4. Temperatur

Die Elektrolyttemperatur von 30°C wird als Nenntemperatur bezeichnet. Hohere Tem-
peraturen verklrzen die Lebensdauer, niedrigere Temperaturen verringern die verflgbare
Kapazitat. 55°C ist die Grenztemperatur und nicht als Betriebstemperatur zuldssig.

2.5. Elektrolyt

Die Nenndichte des Elektrolyten bezieht sich auf 30°C und Nennelektrolytstand in
vollgeladenem Zustand. Hohere Temperaturen verringern, tiefere Temperaturen erhéhen
die Elektrolytdichte. Der zugehorige Korrekturfaktor betragt - 0,0007kg/I und pro °C z.B.
Elektrolytdichte 1,28 kg/I bei 45°C entspricht einer Dichte von 1,29 kg/| bei 30°C. Der
Elektrolyt muss den Reinheitsvorschriften nach DIN 43530 Teil 2 entsprechen.

3.3. Monatlich und vierteljéhrlich

Gegen Ende des Ladevorgangs sind die Spannungen aller Zellen bzw. Blockbatterien bei
eingeschaltetem Ladegerat zu messen und aufzuzeichnen. Nach Ende der Ladung ist die
Elektrolytdichte, Elektrolyttemperatur sowie der Fillstand, (bei Einsatz von Fiillstandssen-
soren) aller Zellen zu messen und aufzuzeichnen. Werden wesentliche Verdnderungen zu
vorherigen Messungen oder Unterschiede zwischen den Zellen bzw. Blockbatterien fest-
gestellt, so ist zur weiteren Prifung bzw. Instandsetzung der Kundendienst anzufordern.

3.4. Jdhrlich

Gemal DIN EN 1175-1 ist nach Bedarf, aber mindestens einmal jahrlich, der Isolationswi-
derstand des Fahrzeugs und der Batterie durch eine Elektrofachkraft zu priifen. Die
Prufung des Isolationswiderstandes der Batterie ist gemaf3 DIN EN 1987-1 durchzufthren.
Der ermittelte Isolationswiderstand der Batterie soll gemaR DIN EN 50272-3 den Wert von
50 Q je Volt Nennspannung nicht unterschreiten. Bei Batterien bis 20 V Nennspannung
ist der Mindestwert 1000 Q.

der Trogisolation sind nach Reinigung der Schadstelle auszubessern, um Isolationswerte
nach DIN EN 50272-3 sicherzustellen und Trogkorrosion zu vermeiden. Wird der Ausbau
von Zellen erforderlich, ist es zweckmaRig hierfur den Kundendienst anzufordern.

1. monatliche Ausgleichsladung nach Pkt 2.3, oder
2. Erhaltungsladen bei einer Ladespannung von 2,27V x Zellenzahl
Die Lagerzeit ist bei der Lebensdauer zu berlcksichtigen.

die Stérungsbeseitigung. Ein Servicevertrag mit uns erleichtert das rechtzeitige Erkennen
von Fehlern.

[




TRACTION BULL NASS - P/S UND PZB

OPTIONAL

Wassernachfiillsystem ,,aquamatic” (als Zubehér - optional)

Das Wassernachfllsystem wird zum automatischen Einstellen des Nennelektrolytstandes
verwendet. Die Ladegase entweichen durch die Entgasungsoffnung der Stopfen.

Das im Stopfen befindliche Ventil in Verbindung mit dem Schwimmer, steuert den Nach-
flllvorgang hinsichtlich der erforderlichen Menge. Der anstehende Wasserdruck sperrt
die weitere Zufuhr und sorgt fur korrekten Abschluss. Fir eine fehlerfreie Funktion des
Wassernachfillsystems sind folgende Punkte zu beachten:

2.1. Koppelung manuell oder automatisch

Die Nachftllung soll kurz vor Beendigung der Vollladung durchgefihrt werden, da zu
dieser Zeit ein definierter Betriebszustand der Batterie erreicht ist und eine gute Durchmi-
schung des Elektrolyten erfolgt. Die Befullung erfolgt, indem Sie die Verschlusskupplung
(7) vom Vorratsbehalter mit dem Verschlussnippel (6) von der Batterie verbinden.

2.1.1. Bei manueller Koppelung sollte die Batterie wochentlich nur einmal an das Beful-
lungssystem angeschlossen werden.

2.1.2. Bei automatischer Koppelung (durch ein vom Ladegerdt gesteuertes Magnetven-
til) sorgt der Ladesteuerschalter flr den richtigen Zeitpunkt der Befullung. Das Nachfull-
system sollte auch hier nur 1 x wochentlich angeschlossen werden.

2.1.3. Bei Mehrschicht- und Warmbetrieben kénnen kiirzere Nachfillintervalle erforder-
lich sein.

2.2. Fiilldauer

Die Filldauer ist abhangig von der Hohe der Beanspruchung wahrend des Einsatzes und
der dabei auftretenden Batterietemperatur. In der Regel dauert der Fullvorgang etwa
mehrere Minuten und kann deutlich je nach Baureihe variieren. Danach soll bei manuel-
ler Befiillung die Wasserzuleitung zur Batterie getrennt werden.

1. Anwendung

2.3. Arbeitsdruck

Die Wassernachfullanlage ist so zu installieren, dass ein Wasserdruck von 0,2 bis 0,6 bar
(mindestens 2 m Hohenunterschied Batterieoberkante zu Befiillungsbehalter Unterkante)
ansteht. Abweichungen hiervon storen die Funktion des Systems.

2.4. Reinheit

Das Nachfullwasser muss aufbereitet (entionisiert) sein. Der Leitwert des Wassers zum Be-
flllen von Batterien darf max. 30 uS/ cm betragen. Behalter und Leitungssystem mussen
vor der Inbetriebnahme der Anlage gereinigt werden.

2.5. Verschlauchung auf der Batterie

Die Verschlauchung der einzelnen Zellen innerhalb der Batterie muss der vorhandenen
elektrischen Verschaltung folgen. Dadurch wird die Gefahr verringert, dass durch Kriech-
strome, bei Vorhandensein von Knallgas eine Explosion erfolgt (EN 50272-3). Es durfen
maximal 18 Zellen in Reihe geschaltet werden. Anderungen diirfen nicht vorgenommen
werden.

2.6. Betriebstemperatur
Mit aguamatic versehene Batterien dirfen im Winter nur in Raumen mit Temperaturen
groBer 0 °C geladen / befullt werden.

2.7. Stromungswidichter

Zur Uberwachung des Filllvorgangs wird in die Wasserzuleitung von der Batterieschluss-
kupplung ein Stromungswachter eingebaut. Bei Befiillung wird durch die Stromung das
eingebaute Rad in Drehung versetzt. Nach SchlieBung aller Stopfen bleibt das Rad stehen
und zeigt somit das Ende des Nachfullvorgangs an.

1. Vorratsbehélter

2. Ablaufstutzen mit Kugelhahn
3. Zapfstelle mit Magnetventil
4. Zapfstelle mit Kugelhahn

5. Stromungswachter

6. Verschlussnippel
7.Verschlusskupplung

8. Ladegerat

9. Ladesteuerschalter



Elektrolytumwdilzung (als Zubehor - optional)

1. Anwendung

Die Elektrolytumwalzung (EUW) durch Einpumpen von Luft in jede Batteriezelle dient
dazu, die Séureschichtung bei Batterien durch Ladung mit reduziertem Ladefaktor (1,07)

zu beheben. Insbesondere da, wo Hochleistung, kurze Ladezeiten, Zwischenladungen
und hohen Temperaturen zu erwarten sind, ist die EUW bevorzugt einzusetzen.

Die EUW besteht aus einem Rohrsystem welches in die Zelle integriert ist. Eine Mem-
branpumpe entweder im Ladegerdt vorhanden oder separat auf der Batterie/Fahrzeug
montiert) leitet einen schwachen definierten Luftstrom in die Zelle und bewirkt eine
Ringstrémung des Elektrolyten innerhalb des Zellengefal3es. Je nach Batteriespannung
und Pumpenausfuihrung ist der Luftstrom kontinuierlich oder gepulst. Die Pumpenluft-
leistung ist an die Zellenanzahl angepasst. Die Verschlauchung der Elektrolytumwélzung
muss auch parallel zur Verschaltung aufgebaut werden. Dadurch wird die Gefahr ver-
ringert, dass durch Kriechstréme, bei Vorhandensein von Knallgas eine Explosion erfolgt
(EN 50272-3).

2.1. Einsatz mit getrenntem Schlauchsystem

Die Luftversorgung erfolgt, indem Sie den Verschlussnippel der Verschlauchung vom
Ladegerét mit der Verschlusskupplung der Verschlauchung von der Batterie (mit blauem
Ring) verbinden.

2.2, Einsatz mit automatischer Koppelung des
Schlauchsystems

Durch Verbindung der Ladestecker mit integrierter Luftdurchfiihrung wird automatisch
auch die Luftzufuhr zur Batterie hergestellt.

2.3. Luftfilterwartung
Je nach Umgebungsbedingungen ist der Luftfilter der Pumpe mindestens 1 x jahrlich
auszutauschen. Bei Umgebungen mit starker Luftverschmutzung soll dieses entspre-
chend héufiger durchgefiihrt werden.

2.4. Wartung/Reparatur

Achten Sie auf die Dichtigkeit des Systems. Zum Teil findet bei Undichtigkeiten eine
Umschaltung der Ladekennlinie auf die Standard Kennlinie (ohne EUW) statt. Defekte
Einzelteile, defekte Schlauchstiicke sind zu ersetzen. Es sind nur Ersatzteile gleicher Art
zu verwenden, da diese an die Luftleistung der Pumpe angepasst sind und somit eine
korrekte Funktion sichergestellt wird.

~



TRACTION BULL GEL - P2V UND PZVB

Wartungsfreie Fahrzeugantriebsbatterien

in Gel-Technologie mit positiven
Réhrchentaschen-Platten

1. Nennkapazitat K5:
2. Nennspannung:

siehe Typenschild
2,0Volt x Zellenzahl

3. Entladestrom: K5/5h

4. Entladeschlussspannung bei 80% Entladetiefe: 1,83V / Zelle
Entladeschlussspannung bei 60% Entladetiefe: 1,87V / Zelle

5. Nenntemperatur: 30°C

Banner Traction Bull GEL Batterien sind verschlossene wartungsfreie Bleibatterien. Im
Vergleich zu klassischen Batterien mit flissigem Elektrolyten, haben diese Batterien einen
in GEL festgelegten Elektrolyten (gelierte Schwefelsdure). Anstelle eines Zellenstopfens
wird ein Arbeits-Ventil eingesetzt. Dieses regelt den internen Gasdruck, vermeidet ein Ein-
dringen des Luftsauerstoffes und erméglicht den Austritt der Gberschissigen Ladegase.

« Gebrauchsanleitung beachten und sichtbar in der Nahe der Batterie
anbringen.
« Arbeiten an Batterien nur nach Unterweisung durch Fachpersonal.

- Bei Arbeiten an Batterien Schutzbrille, Schutzhandschuhe und
Schutzkleidung tragen.

- Die Unfallverhttungsvorschriften sowie OVE/ONORM DIN 62485-3 und
VDE 0510-47 beachten.

« Warnung vor Gefahren durch Batterien.

« Kinder von Batterien fernhalten!

- Rauchen verboten!
« Keine offene Flamme, Glut oder Funken in die Nahe der Batterie bringen,
da Explosions- und Brandgefahr.

« Explosions- und Brandgefahr, Kurzschlisse vermeiden!
« Elektrostatische Auf- bzw. Entladung / Funken sind zu vermeiden.

Es sind daher grundsatzlich im Umgang mit verschlossenen Batterien die gleichen Sich-
erheitsvorschriften beztglich der Gefahren durch elektrischen Strom, Knallgasexplosion
und - mit Einschrankungen - tzenden Elektrolyt zu beachten. Die Zellenventile dirfen
niemals gedffnet werden. Diese Batterien bendtigen kein Nachfullen von destilliertem
oder entmineralisiertem Wasser.

Sicherheitshinweise

o

A
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- Elektrolyt ist stark dtzend.

« Im normalen Betrieb ist die Berlihrung mit dem Elektrolyten ausgeschlossen.
Bei Zerstorung der Gehause ist der freiwerdende gebundene Elektrolyt
genauso dtzend wie flUssiger Elektrolyt.

« Sdurespritzer im Auge oder auf der Haut mit viel klarem Wasser aus- bzw.
abspulen Danach unverztglich einen Arzt aufsuchen!

« Mit Sdure verunreinigte Kleidung mit viel Wasser auswaschen!

+ Nur zugelassene Hebe- und Transporteinrichtungen verwenden, z.B.
Hebegeschirre bem. VDI 3616. Hebehaken dirfen keine Beschadigungen
an Zellen, Verbindern oder Anschlusskabeln verursachen. Niemals
Blockbatterien / Batteriezellen an den Polen anheben oder hochziehen.

+ Achtung! Gefdhrliche elektrische Spannung! Metallteile der Batterie
stehen immer unter Spannung, deshalb keine fremden Gegenstande oder
Werkzeuge auf der Batterie ablegen!

Zuriick zum Hersteller

Altbatterien mit diesem Zeichen sind wiederverwendbares Wirtschaftsgut
und mussen dem Recyclingprozess zugefuihrt werden. Altbatterien, die
nicht dem Recyclingprozess zugefthrt werden, sind unter Beachtung aller
Vorschriften als Sondermdill zu entsorgen.

A
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Gebrauchte Batterien sind besonders Uberwachungsbedrftige Abfalle zur

Verwertung. Diese, mit dem Recyclingzeichen und der durchgestrichenen

Milltonne gekennzeichneten Batterien, dirfen nicht dem Hausmull

zugegeben werden. Die Art der Ricknahme und der Verwertung ist gemal3
Pb §8BattV mit dem Hersteller zu vereinbaren.

Bei Nichtbeachtung der Gebrauchsanweisung, bei Reparatur mit nicht originalen Ersatzteilen, eigenmaéchtigen Eingreifen oder Anwendung von Zusatzen zum Elektrolyten (angebliche

Aufbesserungsmittel) erlischt jeder Gewahrleistungsanspruch.

Fir Batterien gem. ATEX Richtlinie 94/9 EG sind die Hinweise fur die Aufrechterhaltung der jeweiligen Schutzart wahrend des Betriebes zu beachten (siehe zugehdrige Bescheinigung).

Zusétzlich ist die separate Gebrauchsanweisung fir das Betriebsmittel zu beachten!

Die Batterie ist auf mechanisch einwandfreien Zustand zu Gberprifen. Es missen speziell
kodierte Stecker fur wartungsfreie Batterien eingesetzt werden, um eine Ladung am
falschen Ladegerét zu vermeiden. Die Batterieendableitung ist kontaktsicher und polrich-
tig zu verbinden, da ansonsten Batterie, Fahrzeug oder Ladegerét zerstort werden kon-
nen. Anzugsdrehmoment fur Polschrauben der Endableiter und Verbinder betragen bei:

Stahl

M10 Verbinder 25+ 2 Nm.

Flr den Betrieb von Fahrzeugantriebsbatterien ist insbesondere die Norm DIN EN 50272-
3:,Sicherheitsanforderungen an Batterien und Batterieanlagen,
Teil 3: Antriebsbatterien fr Elektrofahrzeuge” zu beachten.

1. Inbetriebnahme

Niemals elektrische Verbraucher (z. Beispiel: Warnlampe) tber einen Teilabgriff der Batte-
rie versorgen. Das kann zu einer ungleichen Entladung der Zellen fihren. Daraus kénnen
Kapazitatsverlust, ungentgende Entladezeit, Schadigung von Zellen resultieren und
darUber hinaus erlischt gegebenenfalls der Gewahrleistungsanspruch fir die Batterie.
Laden Sie die Batterie vor der Inbetriebnahme.

2. Betrieb

2.1. Entladung

Luftungséffnungen diirfen nicht verschlossen oder abgedeckt werden. Offnen oder
SchlieBen von elektrischen Verbindungen (z. B. Steckern) darf nur im stromlosen Zustand
erfolgen. Zum Erreichen einer optimalen Brauchbarkeitsdauer sind Entladungen von



mehr als 80 % der Nennkapazitat zu vermeiden (Tiefentladung), da sie die Brauch-
barkeitsdauer der Batterie erheblich verkiirzen. Entladene Batterien mussen wiederauf-
geladen werden und dirfen nicht im entladenen Zustand stehen bleiben.

Es sind Anwendungen zu vermeiden, in denen:

- keine Ruhezeit zum Abkuhlen der Batterie verbleibt oder

« ein zu starker Temperaturanstieg durch zu hohe Batteriebelastung erfolgen kann.

2.2. Ladung

Jeden Arbeitstag hat eine Volladung der Batterie zu erfolgen. Die Ladezeit fir eine 80%
entladene Batterie betragt 12h . Nach einem Austausch von Ladekabeln am Ladegerat
muss der Banner Kundendienst das Ladegerat Uberprifen und evtl. neu einstellen.
Banner Traction Bull GEL Batterien sind gasungsarm, aber nicht gasungsfrei. Deshalb

3. Batterie-Lebensdauer

Die optimale Lebensdauer der Batterie ist abhdngig von den Einsatzbedingungen (Tem-
peratur und Entladungstiefe).

4. Wartung

Der Elektrolyt ist in Gel festgelegte Schwefelsdure. Die Dichte des Elektrolyten ist nicht
messbar.

+ Kein Wasser nachftllen!

- Niemals Zellenventile 6ffnen!

Die Batterie ist trocken und sauber zu halten, um eine Selbstentladung und Kriechstréome
zu vermeiden. Flissigkeit im Batterietrog ist abzusaugen. Beschadigungen im Inneren
der Trogisolation sind nach Reinigung der Schadstelle auszubessern, um Isolationswerte
sicherzustellen und Trogkorrosion zu vermeiden. Wird der Ausbau von Zellen erforderlich,
ist es zweckmaRig, hierfir den Kundendienst anzufordern.

4.1. Taglich

« Esist zu Uberprifen, ob die Steckverbindung in Ordnung ist. Batterie nach jeder Entla-
dung laden.

4.2. Monatlich und vierteljdhrlich

« Messen und Aufzeichnen der Ladeschlussdaten beim Strom von 1A/100 Ah K5

- Gesamtspannung der Batterie,

« Einzelspannungen jeder Zelle.

Werden wesentliche Verdnderungen zu vorherigen Messungen oder Unterschiede
zwischen den Zellen festgestellt, so ist zur weiteren Priifung bzw. Instandsetzung der

5. Lagern

Werden Batterien fur langere Zeit auBer Betrieb genommen, so sind diese getrennt

vom Fahrzeug vollgeladen in einem trockenen, frostfreien Raum zu lagern. Um die
Einsatzbereitschaft der Batterie sicherzustellen, muss eine Ladebehandlung sichergestellt
werden.

1. monatliche Ausgleichsladung nach Pkt. 2.3.

2. Erhaltungsladen bei einer Ladespannung von 2.25V x Zellenanzahl

6. Stérungen

Werden Stérungen an der Batterie oder dem Ladegerat festgestellt, ist unverziiglich der
Banner Kundendienst anzufordern. Ein Servicevertrag mit uns erleichtert das rechtzeitige
Erkennen und Beheben von Fehlern.

muss beim Laden fur einwandfreien Abzug der Ladegase gesorgt werden (EN 50272-3).
Trogdeckel bzw. Abdeckungen von Batterie-Einbaurdumen sind zu 6ffnen oder abzuneh-
men. Die Batterie ist polrichtig (Plus an Plus bzw. Minus an Minus) an das ausgeschaltete
Ladegerét anzuschlielen. Erst danach ist das Ladegerét einzuschalten.

2.3. Ausgleichsladung

Ausgleichsladungen dienen zur Absicherung der Batteriegebrauchsdauer und zur
Erhaltung der Batteriekapazitat. Sie sind erforderlich nach Tiefentladung, nach wiederholt
ungenugender Ladung und Laden nach IU-Kennlinie. Ausgleichsladungen sind im
Anschluss an eine normale Ladung durchfihren. Fir die Ausgleichsladung sind ebenfalls
nur die vom Batteriehersteller zugelassenen Ladegerdte zu verwenden.

3.1. Temperatur

Der Temperatureinsatzbereich der Batterien muss zwischen +5 °C und +35 °C betragen.
Jeder Nutzung aufBerhalb dieses Temperaturbereiches muss von Banner zugestimmt
werden. Eine optimale Gebrauchsdauer wird bei Batterietemperaturen zwischen 25 °C
und 30 °C erreicht. Hohere Temperaturen verkirzen die Lebensdauer gemal3 IEC 1431,
niedrigere Temperaturen verringern die verfligbare Kapazitat.

Banner Kundendienst anzufordern. Wenn die Entladezeit der Batterie nicht ausreicht,
bitte tberprifen ob:

- die durchzuftihrenden Arbeiten mit der Batteriekapazitat realisierbar ist,

- die Einstellungen des Ladegerates in Ordnung und

- die Einstellungen der Entladeanzeiger in Ordnung sind.

4.3. Halbjdhrlich oder jéhrlich

Entstauben der Ladegeréte (Bedienungsanleitung der Ladegerate beachten).

Uberprifen Sie sorgféltig:

- den Zustand der Steckverbindung auf Anzeichen von mechanischer und thermischer
Schadigung, insbesondere missen die Kontakte eine gute Stromleitung gewéhrleisten;

«den Zustand der Anschlusskabel.

Falls Sie das Anzugsdrehmoment der Verbinderschrauben priifen, verwenden Sie

unbedingt einen Drehmoment- Schraubenschlissel, der auf den Wert von: 25+/-2 Nm

eingestellt ist. GemafR EN 1175-1 ist nach Bedarf, aber mindestens einmal jéhrlich, der

Isolationswiderstand des Fahrzeugs und der Batterie durch eine Elektrofachkraft zu

prufen. Die Prifung des Isolationswiderstandes der Batterie ist gemal3 EN 1987, Teil 1,

durchzufiihren. Der ermittelte Isolationswiderstand der Batterie darf den Wert von 50 Q je

Volt Q Nennspannung nicht unterschreiten. Bei Batterien bis 20 V Nennspannung betrégt

der Mindestwert 1000 Q.

Vor Wiederinbetriebnahme immer die Batterie am zugeordneten Ladegerat vollladen. Es
empfiehlt sich eine monatliche Auffrischladung durchzufiihren. Die Lagerzeit ist bei der
Betrachtung der Betriebslebensdauer zu beriicksichtigen. Die Batterie niemals Uber eine
langere Zeit im Fahrzeug mit eingesteckter Steckvorrichtung lassen. Eine Lagerung der
Batterie im entladenen Zustand ist nicht erlaubt.
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TRACTION BULL - EX

Fahrzeugantriebsbatterien PzS, PzB, PzV
und PzVB in Ex-Ausfiihrung

1. Nennkapazitat C5: siehe Typenschild
2.Nennspannung: 2,0V x Zellenanzahl
3. Entladestrom/ -spannung: C5/5h / 1,7V x Zellenanzahl
4.Nenndichte des Elektrolyten: Ausfihrung PzS: 1,29 kg/I
Ausfiihrung PzB: 1,29 kg/!l
5.Nenntemperatur: 30°C
6. Nennelektrolytstand: Bei Batterien ohne Fullsystem minimum Separatorhéhe oder Schwappschutz, maximum 20 mm dariber.

Sicherheitshinweise

+ Gebrauchsanleitung beachten und sichtbar in der Nahe der Batterie i « Elektrolyt ist stark dtzend.
anbringen. « Im normalen Betrieb ist die Bertihrung mit dem Elektrolyten ausgeschlossen.

« Arbeiten an Batterien nur nach Unterweisung durch Fachpersonal. Bei Zerstorung der Gehéuse ist der freiwerdende gebundene Elektrolyt
genauso dtzend wie flussiger Elektrolyt.

« Saurespritzer im Auge oder auf der Haut mit viel klarem Wasser aus- bzw.
abspulen Danach unverziglich einen Arzt aufsuchen!

@ « Bei Arbeiten an Batterien Schutzbrille, Schutzhandschuhe und « Mit Sdure verunreinigte Kleidung mit viel Wasser auswaschen!

B>

Schutzkleidung tragen.
- Die Unfallverhtitungsvorschriften sowie OVE/ONORM DIN 62485-3 und
VDE 0510-47 beachten.

« Nur zugelassene Hebe- und Transporteinrichtungen verwenden, z.B.
Hebegeschirre bem. VDI 3616. Hebehaken durfen keine Beschadigungen
an Zellen, Verbindern oder Anschlusskabeln verursachen. Niemals
Blockbatterien / Batteriezellen an den Polen anheben oder hochziehen.

+ Achtung! Geféhrliche elektrische Spannung! Metallteile der Batterie
stehen immer unter Spannung, deshalb keine fremden Gegenstande oder
Werkzeuge auf der Batterie ablegen!

« Warnung vor Gefahren durch Batterien.

Zuriick zum Hersteller

Altbatterien mit diesem Zeichen sind wiederverwendbares Wirtschaftsgut
und mussen dem Recyclingprozess zugefthrt werden. Altbatterien, die
nicht dem Recyclingprozess zugefthrt werden, sind unter Beachtung aller

- Kinder von Batterien fernhalten!

& b b

+ Rauchen verboten! Vorschriften als Sondermll zu entsorgen.
- Keine offene Flamme, Glut oder Funken in die Nahe der Batterie bringen,
da Explosions- und Brandgefahr. Gebrauchte Batterien sind besonders Gberwachungsbeddrftige Abfalle zur

Verwertung. Diese, mit dem Recyclingzeichen und der durchgestrichenen
Mdlltonne gekennzeichneten Batterien, durfen nicht dem Hausmull
« Explosions- und Brandgefahr, Kurzschlisse vermeiden! zugegeben werden. Die Art der Riicknahme und der Verwertung ist gemaf
= « Elektrostatische Auf- bzw. Entladung / Funken sind zu vermeiden. Po §8BattV mit dem Hersteller zu vereinbaren.

Do P>oe

Bei Nichtbeachtung der Gebrauchsanweisung, bei Reparatur mit nicht originalen Ersatzteilen, eigenméachtigen Eingreifen oder Anwendung von Zusatzen zum Elektrolyten (angebliche
Aufbesserungsmittel) erlischt jeder Gewéhrleistungsanspruch.

1. Einleitung

Diese Gebrauchsanweisung enthdlt fir den Anwender Angaben zum bestimmungs- unbeschédigten Zustand zu Gberprufen. Die Konstruktion der Ex-Fahrzeugantriebsbatte-
gemaRen Gebrauch der Ex-Fahrzeugantriebsbatterien in explosionsgefahrdeten rien entspricht den Vorschriften der EG-Richtlinie 2014/34/EU.
Bereichen. Bei Anlieferung ist die Ex-Fahrzeugsantriebsbatterie auf einwandfreien und

2. Sicherheitshinweise

Die Ex-Fahrzeugantriebsbatterie darf nicht im explosionsgefdhrdeten Bereich getrennt nicht in die gedffnete Ex-Fahrzeugantriebsbatterie legen (Kurzschlussgefahr) Fillstopfen
werden! Auferhalb des Ex-Bereiches darf die Batterie nur stromlos getrennt werden! der Zellen nach der Wartung und vor dem Einsatz in explosionsgeféhrdeten Bereichen ver-
Die Ex-Fahrzeugantriebsbatterie darf nicht im explosionsgefdhrdeten Bereich gedffnet schlieBen! Be- und Entliiftungséffnungen prifen. Bei Beschadigungen dirfen Ex-Fahrzeu-
werden. Eine Ex-Fahrzeugantriebsbatterie darf nicht im explosionsgeféhrdeten Bereich gantriebsbatterien nicht mehr im explosios gefahrdeten Bereich eingesetzt werden! Die
geladen werden. Nur zugelassene Steckvorrichtungen zum Anschluss der Ex-Fahrzeu- Deckelverriegelung muss einwandfrei schlieen. Der Deckel darf sich ohne Werkzeug nicht
gantriebsbatterie verwenden! Erfolgt der Anschluss direkt (ohne Steckvorrichtung) muss &ffnen lassen! Messen des Isolationswiderstandes monatlich (siehe OVE/ONORM DIN 62485-3)!
sichergestellt werden, dass der Anschlussraum z.B.: der Ziindschutzart “Erhéhte Sicherheit” Die Ex-Fahrzeugantriebsbatterie muss sauber und trocken sein. Eventuelle Flussigkeit im Bat-
entspricht. Beschadigte Ex-Fahrzeugantriebsbatterien nicht verwenden, das gilt auch fir Bat-  teriebehalter ist abzusaugen! Beachten Sie bei Arbeiten an der Ex-Fahrzeugantriebsbatterie
terieleitungen und Steckvorrichtungen! Rauchen, offene Flammen oder Funken sind in der immer die Sicherheitshinweise in der Gebrauchsanweisung! Das Batteriegehéuse ist zu erden

Néhe der Ex-Fahrzeugantriebsbatterien verboten! Es besteht Explosionsgefahr! Gegenstande oder die Verkabelung muss den Anforderungen von Fahrzeugen entsprechen.

3. Kennzeichnung

Diese Gebrauchsanweisung gilt fur Ex-Fahrzeugantriebsbatterien. [Ex]I12GExdbebICT6Gb | [EX]II 2 D Extb IICT85° C Db
Die Batterien durfen nur in den fir sie gekennzeichneten Bereichen eingesetzt werden. 12GExeblICT6Gb |12 D Ex tb IIC T85°C Db
Hersteller: Banner GmbH, Banner Stral3e 1, 4021 Linz/Austria. 113 GExecllCT6 Ge | 113G Ex eclICT6 Ge | Il 3D Ex tc lIC T85°C Dc

SEV 04 ATEX 0158 X | SEV 04 ATEX 0142 X
Das CE-Kennzeichen bestatigt die Konformitat mit der Richtlinie 2014/34/EU.

4. Inbetriebnahme

Einbau und Inbetriebnahme einer Ex-Fahrzeugantriebsbatterie dirfen nicht im Trocken vorgeladene Ex-Fahrzeugantriebs-batterien sind geméaf der separaten
explosionsgefahrdeten Bereich durchgefiihrt werden. Uberpriifen Sie, ob die Ex- Inbetriebsetzungsanweisung zu fullen und zu laden. Die elektrische Verbindung zwischen
Fahrzeugantriebsbatterie in unbeschédigten und einwandfreien Zustand geliefert Ex-Fahrzeugantriebsbatterie und Fahrzeug bzw. Ladegeréat darf nur mit den mitgelief-

10



erten, bzw. fur diese Batterie vorgegebenen Steckvorrichtungen durchgefihrt werden. Die Komponenten mussen steckkompatibel und gegenbenenfalls eine Baumusterprufbes-
cheinigung aufweisen. Die Kennzeichnung ist entsprechend zu prifen. Hinweise zum sicheren Betrieb entnehmen Sie den jeweiligen Gebrauchsanweisungen.
Achtung: nicht isolierte freie Leitungsenden stehen unter Spannung. Um einen Kurzschluss bei einer Montage zu vermeiden, zundchst das positive Endkabel

anschliefen. Diese Arbeit darf nur von einer Elektrofachkraft durchgeftihrt werden.

5. Einbau und Wechsel der Ex-Fahrzeugantriebsbatterie

Wischen Sie die zuganglichen Stellen der Batterie mit einem feuchten Tuch ab. Die
Sauberkeit der Batterie ist Voraussetzung flr einen sicheren Betrieb. Vergewissern Sie sich,
dass der Batterieeinbauraum im Fahrzeug trocken ist und die fahrzeugseitige Ventilation
in einwandfreiem Zustand ist. Uberpriifen Sie die Batterie auf festen Sitz im Fahrzeug.
Beachten Sie unbedingt die Anweisungen des Fahrzeugherstellers zum Verriegeln der
Ex-Fahrzeugantriebsbatterie im Fahrzeug (Kippgefahr). Verwenden Sie geeignetes Befes-
tigungsmaterial, um Bewegungen der Ex-Fahrzeugantriebsbatterie wahrend der Fahrt
zu verhindern. Die Anschlusskabel missen flexibel und lang genug sein, um eine tber-
maBige Beanspruchung zu verhindern. Falls Sie eine neue Ex-Fahrzeugantriebsbatterie
in einem Anwendungsbereich einsetzen wollen, dessen Status als Gefahrenbereich nicht
bekannt ist, wenden Sie sich vor dem Einsatz an Ihren Ex-Schutz-Beauftragten oder die
zustandige Behorde. Blei-Saure-Fahrzeugantriebsbatterien sind sehr schwer. Verwenden

Sie deshalb immer nur zugelassene Hebezeuge zum Wechseln der Ex-Fahrzeugantriebs-
batterie (siehe auch Richtlinie VDI 3616). Halten Sie die Batterie immer in aufrechter
Position. Aufgrund der verschiedenen Arten von elektrisch angetriebenen Fahrzeugen,
unterschiedlichen Konstruktionen der Batteriebehdlter und der unterschiedlichen zum
Batteriewechsel verwendeten Gerdte und Methoden ist es nicht moglich, ausfihrliche
Anweisungen zum Batteriewechsel zu geben. Anweisungen hierzu entnehmen Sie den
Bedienungsanleitungen der Fahrzeughersteller bzw. Hebezeughersteller. Beschédigte
Hebevorrichtungen an der Fahrzeugantriebsbatterie sind ein Sicherheitsrisiko. Die
beschadigten Bauteile missen repariert oder ausgetauscht werden. Niemals die Batterie
mit gedffnetem Deckel aus dem Fahrzeug heben. Vor dem Heben der Batterie, die elek-
trischen Verbindungen 16sen und den Potenzialausgleich trennen.

6. Betrieb und Ladung

Die Sicherheit eines Betriebsmittels nach Ziindschutzart,e” setzt den sogenannten
bestimmungsgemalen Gebrauch” voraus. Dazu muss die Ex-Fahrzeugantriebsbatterie
in einen einwandfreien technischen Zustand sein. Die Wartung muss regelmafig durch-
geflhrt werden (siehe Pkt. 7). Die Strombelastung der Ex-Fahrzeugantriebsbatterie und
Steckvorrichtungen darf die Angaben geméaf der Baumusterprifbescheinigung nicht
Uberschreiten. Der Nennstrom der Batterie ist der 5-sttindige Strom. Tiefentladungen
sind zu vermeiden. Ex-Fahrzeugantriebsbatterien durfen nicht in explosionsgeféhrdeten
Bereichen geladen werden.

Der Behalterdeckel ist wahrend des Ladens und des Nachgasens zu 6ffnen, so dass ent-
stehendes Gasgemisch durch ausreichende Bellftung seine Zindféhigkeit verliert.

Die Verbindung zwischen Ex-Fahrzeugantriebsbatterien und Fahrzeug darf in explo-
sionsgeféhrdeten Bereichen nicht getrennt werden, es sei denn, dass die Verbindung
gemal3 den zutreffenden Normen separat geprift bzw. zertifiziert ist.

Achtung: Die Zellentemperatur darf bei Einsatz nicht tber 55°C liegen. Die Oberfléchen-
temperatur darf beim Einsatz im explosionsgeféhrdeten Bereich nicht tber 85°C liegen.
Die Temperatur des Elektrolyten ist gegen Ladeende zu kontrollieren. Dieses kann mit
einem handelstblichen Glasthermometer erfolgen. Die Batterietemperatur vor Beginn
der Ladung darf 43°C nicht Uberschreiten. Werden Temperaturen von >55°C wéhrend
der Ladung bzw. bei Beendigung der Ladung erreicht, muss die Batterie vor dem Einsatz
abgekuhlt werden.

7. Wartung, Instandsetzung

Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten an Ex-Fahrzeugantriebsbatterien dtrfen nur
von daftr geschulten Elektrofachkréften durchgeftihrt werden. Wir empfehlen auf die
Serviceorganisation des Batterieherstellers zuriickzugreifen. Ex-Schutzrelevante Bauteile
wie Steckvorrichtungen, Verriegelungen, Kabeldurchfuhrungen, Liftungsoffnungen sind
vor Gebrauch einer Sichtprifung zu unterziehen. Ein Betrieb in explosionsgefahrdeten
Bereichen ist nicht mehr zuléssig, wenn eine Beschadigung sichtbar ist. Die Luftungs-
schlitze erflllen einerseits den Berihrungsschutz gemal IP 23, andererseits sorgen sie fur
ausreichende Liftung, d.h. sie durfen maximal 12 mm breit sein. Die Deckelverriegelung
ist auf einwandfreie Funktion zu Uberprifen. Batterien ohne verriegelten Deckel dirfen

nicht in explosionsgefahrdeten Bereichen eingesetzt werden. Fir die Instandsetzung
durfen nur sttickgeprufte Original-Ersatzteile des Herstellers verwendet werden. Die
Verbinderschrauben durfen nicht wiederverwertet werden. Instandsetzungsarbeiten

sind beim Betreiber zu dokumentieren. Instandsetzungsarbeiten durch den Betreiber
mussen von einem Ex-Sachverstandigen abgenommen werden. Sollten an der Ex-
Fahrzeugantriebsbatterie oder Steckvorrichtungen Méngel oder Fehler auftreten, bringen
Sie diese sofort aulerhalb des explosionsgefdhrdeten Bereiches. Versuchen Sie nicht die

Ex-Fahrzeugantriebsbatterie oder Komponenten auseinander zu bauen, ein Zellen-
wechsel ist nicht erlaubt.

8. Entsorgung

Gebrauchte Fahrzeugantriebsbatterien sind besonders tiberwachungsbedurftige Abfalle
zur Verwertung. Diese, mit dem Recycling-Zeichen und der durchgestrichenen Miilltonne

gekennzeichneten Batterien, dirfen nicht dem Hausmdll beigegeben werden. Die Art der
Rtcknahme und der Verwertung sind gemaf §8 BattV mit dem Hersteller zu vereinbaren.

9. Betriebsfehler/Fehlbehandlung

Wenn Batterien zum falschen Zeitpunkt mit Wasser gefillt werden, kann es zum Uber-
laufen der Zellen kommen (Korrosion, Isolationsfehler). Schlie3en Sie den Batteriedeckel
nur, wenn sichergestellt ist, dass bei Batterien mit Klapposen diese beim Schlielen des

10. Umgebungsbedingungen

Deckels nach auBen geklappt sind. Uben Sie bei gesffnetem Deckel, keine seitliche Kraft-
einwirkung auf den Deckeleinsteller, wegen Knickgefahr. Wenden Sie nur vom Hersteller
zugelassene Ladeverfahren an.

Die Ex-Fahrzeugantriebsbatterie ist fur die Ublicherweise, in explosionsgeféhrdeten
Bereichen, auftretenden Umweltbedingungen geeignet. Eine Reaktion der verwendeten
Materialien auf diese explosionsfahige Umgebung ist nicht bekannt. Beim bestimmungs-
gemalen Gebrauch der Ex-Fahrzeugantriebsbatterie geht von dieser keine Gefahr fir
die Umgebung durch Funken, Ziindung, Temperatur und dergleichen aus. Aufgrund
ihrer Bauweise erzeugt eine Batterie auch keine Zindung aus elektromagnetischen,

optischen, elektrostatischen, oder anderen externen Energiequellen. Batterien enthalten
Schwefelsdure. Die Gehause der Zellen, und die Isolation des Batteriebehalters bestehen
aus saurefestem Material. AuBere Anbauteile wie Steckvorrichtungen sind nicht sdure-
bestandig, Es ist darauf zu achten, dass diese Teile nicht mit Séure in Beriihrung kommen.
Fir den Umgang mit Saure sind die entsprechenden VorsichtsmaBnahmen gemal3
Sicherheitsdatenblatt einzuhalten.

11. Normative Verweise zur Beachtung (Auszug)

« Richtlinie 2014/34/EU

- OVE/ONORM EN 60079-0 Explosionsgeféhrdete Bereiche
Teil 0: Betriebsmittel — Allgemeine Anforderungen

- OVE/ONORM EN 60079-1 Explosionsfahige Atmosphéren
Teil 1: Gerateschutz durch druckfeste Kapselung ‘d”

- OVE EN 60079-7 Explosionsfahige Atmosphére —
Teil 7: Gerdteschutz durch erhohte Sicherheit,.e”

- OVE/ONORM EN 60079-31 Explosionsfahige Atmosphdren -
Teil 31: Gerdte Staubexplosionsschutz durch Gehause "t”




TRACTION BULL WET - PZSAND PZB

Traction batteries with positive tubular

plates type PzS / PzB

1. Nominal capacity C5:
2.Nominal voltage :

3. Discharge current : C5/5h

4.Nominal S.G. of electrolyte* Type PzS / PzB : 1.29 kg/!l

5. Rated temperature : 30°C

6. Nominal electrolyte level : up to electrolyte level mark ‘max."
7. Final discharge voltage, 80% discharge: 1,70V / cell

See type plate
2.0V x No of cells

*Will be reached within the first 10 cycles.

- Observe operating instructions and display visible near to the battery.
+ Work on batteries to be carried out by qualified personnel only.

©

- While working on batteries wear protective eye-glasses, protective gloves
and clothing!

- Observe accident prevention regulations as well as OVE/ONORM DIN
62485-3 and VDE 0510-47.

o

=

+ Warning of battery hazards.

2>

+ Keep children away from batteries.

®
®

@

+ No smoking!
+ No open flame, embers or sparks in the vincinity of the battery to avoid risk
of explosion and fire.

« Risk of explosion and fire, avoid short circuits.
« Avoid electrostatic charges and discharges / sparks.

>

A
A\
&

Safety instructions

-Electrolyte is highly corrosive!

« Contact with electrolyte is impossible in normal working conditions.

« Electrolyte coming out of damaged cells or blocks is highly corrosive too.

- Acid splashes in the eyes or on the skin must be washed with plenty of
clean water.

« Then consult a doctor immediately!

+ Clothing contaminated by acid should be washed in water.

« Use only suitable handling equipment, e.g. lifting gear in accordance with
VDI 3616.

« Prevent damage to cells, connectors or cables by lifting hooks.

« Don not lift or pull up blocks / cells on the poles.

+ Caution!

- Dangerous electrical voltage!

+ Metal parts of the battery are always alive, therefore do not place items or
tools on the battery!

Return to manufacturer

Used batteries bearing this symbol are reusable goods and must be fed into
arecycling process. Used batteries that are not returned to the recycling
process must be disposed of as hazardous waste taking into account all the
related regulations.

Used batteries are to be treated as waste requiring special supervision. Bat-

teries marked with the recycling symbol and a deleted waste container may

not be included in household waste. The type of return and recycling is to be
b agreed with the manufacturer in line with §8BattV.

Any warranty claims are null and void should the instructions for use be ignored, non-original spare parts be used for repairs, unauthorised tampering with the battery occur, or addi-

tives be introduced into the electrolyte (alleged improvement agents).

For commissioning of unfilled batteries see separate instructions! The battery should
be inspected to ensure it is in perfect physical condition. The charger cables must be
connected to ensure a good contact, taking care that the polarity is correct. Otherwise
battery, vehicle or charger could be damaged. The specified torque loading for the
polscrews of the charger cables and connectors are:

EN 50272-3 “Traction batteries for industrial trucks”is the standard which applies to the
operation traction batteries in industrial trucks.
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1. Commissioning filled and charged batteries

steel

M 10 connector 25+2Nm

The level of the electrolyte must be checked. If it is below the anti-surge baffle or the top
of the separator it must first be topped up to this height with purified water (DIN 43530
part 4). The battery is then charged as in item 2.2. The electrolyte should be topped up to
the specified level with purified water.

2. Operation

2.1. Discharging

Be sure that all ventilation holes are not sealed or covered. Electrical connections (e.g.
plugs) must only be made or broken in the open circuit condition. To achieve the
optimum life for the battery, operating discharges of more than 80% of the rated capacity
should be avoided (deep discharge). This corresponds to an electrolyte specific gravity

of 1.14 kg/I at 30°C at the end of the discharge Discharged batteries must be recharged
immediately and must not be left discharged. This also applies to partially discharged
batteries.



2.2. Charging

Only direct current must be used for charging. All charging procedures in accordance
with DIN 41773-1 and DIN 41774 are permitted. Only connect the battery assigned to a
charger, suitable for the size of battery, in order to avoid overloading of the electric cables
and contacts, unacceptable gassing and the escape of electrolyte from the cells. In the
gassing stage the current limits given in EN 50272-3 must not be exceeded. If the charger
was not purchased together with the battery it is best to have its suitability checked by
the manufacturers service department. When charging, proper provision must be made
for venting of the charging gases. Battery container lids and the covers of battery com-
partments must be opened or removed. During the charge the battery must be removed
from the closed battery compartment on the truck. The ventilation must comply to EN
50272-3 standard. The vent plugs should stay on the cells and remain closed. With the
charger switched off connect up the battery, ensuring that the polarity is correct. (posi-
tive to positive, negative to negative). Now switch on the charger. When charging the
temperature of the electrolyte rises by about 10°C, so charging should only begin if the
electrolyte temperature is below 45°C. The electrolyte temperature of batteries should be
at least +10°C before charging otherwise a full charge will not be achieved. For batteries
a charge is finished when the specific gravity of the electrolyte and the battery voltage
have remained constant for two hours.

3. Maintenance
3.1. Daily

Charge the battery after every discharge Towards the end of charge the electrolyte level
should be checked and if necessary topped up to the specified level with purified water
(according DIN 43530 part 4). The electrolyte level must not fall below the anti-surge
baffle or the top of the separator or the electrolyte "min”level mark.

3.1.1. Filling level sensors

In the case of batteries with filling level sensors, the illuminated display should be
observed daily. Display green = level OK Display red blinking = level too low. Check the
electrolyte level (visual inspection by opening the vent plug or by the position of the
float indicator of the aquamatic plug) and top-up with demineralised water at the end
of the charge. Since the display always refers to a selected reference cell, please also pay
attention to the additional instructions under “3.3 Monthly Maintenance.

3.2. Weekly

Visual inspection after recharging for signs of dirt and mechanical damage to all com-
ponent parts of the battery, pay particular attention to the battery charging plugs and
cables. By special applications with charge with a IU characteristic curve an equalising
charge must be carried out (see point 2.3).

The battery should always be kept clean and dry to prevent tracking currents. Cleaning
must be done in accordance with the ZVEI code of practice “The Cleaning of Vehicle Trac-
tion batteries” Any liquid in the battery tray must be extracted and disposed of in the pre-

If batteries are taken out of service for a lengthy period they should be stored in the fully
charged condition in a dry, frost-free room. To ensure the battery is always ready for use a
choice of charging methods can be made:

6. Malfunctions

If malfunctions are found on the battery or the charger our service department should be
called in without delay. The measurements taken in point 3.3 will facilitate fault finding

2.3. Equalising charge

Equalising charges are used to safeguard the life of the battery and to maintain its
capacity. They are necessary after deep discharges, repeated incomplete recharges and
charges to an IU characteristic curve. Equalising charges are carried out following normal
charging. The charging current must not exceed 5 A/100 Ah of rated capacity (end of
charge - see point 2.2). Watch the temperature!

2.4. Temperature

An electrolyte temperature of 30°C is specified as the rated temperature. Higher tempera-
tures shorten the life of the battery, lower temperatures reduce the capacity available.
55°C is the upper temperature limit and is not acceptable as an operating temperature.

2.5. Elektrolyte

The rated specific gravity of the electrolyte is related to a temperature of 30°C and the
nominal electrolyte level in the cell in fully charged condition. Higher temperatures
reduce the specified gravity of the electrolyte, lower temperatures increase it. The tem-
perature correction factor is -0.0007 kg/I per °C, e.g. an electrolyte specific gravity of 1.28
kg/I at 45°C corresponds of 1.29 kg/I at 30°C. The electrolyte must conform to the purity
regulations in DIN 43530 part 2.

3.3. Monthly

At the end of the charge the voltages of all cells or bloc batteries should be measured
with the charger switched on, and recorded. After charging has been completed, the
electrolyte density, electrolyte temperature as well as the filling level (when filling level
sensors are used) of all cells are to be measured and recorded If significant changes from
earlier measurements or differences between the cells or bloc batteries are found further
testing and maintenance by the service department should be requested.

3.4. Annually

In accordance with EN 1175-1 at least once per year, the insulation resistance of the truck
and the battery must be checked by an electrical specialist. The tests on the insulation
resistance of the battery must be conducted in accordance with EN 1987 part1.The insu-
lation resistance of the battery thus determined must not be below a value of 50 Q.per
Volt of nominal voltage, in compliance with EN 50272-3. For batteries up to 20V nominal
voltage the minimum value is 1000 Q.

4. Care of the battery

scribed manner. Damage to the insulation of the tray should be repaired after cleaning, to
ensure that the insulation value complies with EN 50272-3 and to prevent tray corrosion.
If it is necessary to remove cells it is best to call in our service department for this.

1.a monthly equalising charge as in point 2.3, or
2. float charging at a charging voltage of 2.27 V x the number of cells.

and their elimination. A service contract with us will make it easier to detect andcorrect
faults in good time.




TRACTION BULL NASS - P/S UND PZB

OPTIONS

Aquamatic water refilling system (optional accessory)

The charging gasses escape through the vent on each cell.

A valve and a float together control the topping up process and maintain the correct
water level in each dell. The valve allows the flow of water into each cell and the float
closes the valve when the correct water level has been reached. For fault-free operation
of the water refilling system, please note the instructions below:

2.1. Manual or automatic connection

The battery should be topped up shortly before completion of a full charge, as at this
point the battery has reached a defined operational state resulting in satisfactory electro-
lyte mixing. Filling takes place when the connector (7) from the tank is connected to the
coupling (6) on the battery.

2.1.1. If manual connection is used the battery should only be connected to the filling
system once a week

2.1.2. If automatic coupling is used (with a magnetic valve controlled by the charging
apparatus) the charger main switch selects the correct moment for filling. Note: In this
case we recommend a water refilling at least once a week to ensure the right level of the
electrolyte.

2.1.3. In multiple shift and warm ambient temperature operations, it may be necessary
to have shorter topping up intervals.

2.2. Filling time

Filling time depends on the utilisation rate and the corresponding battery temperature.
Generally speaking, the top up process takes a few minutes and can vary according to
the battery range; after this, if manual filling is being used, the water supply to the battery
should be turned off.

1. Application

The water refilling system is used to automatically maintain the nominal electrolyte levels.

2.3. Working pressure

The water refilling system should be installed in such a way that a water pressure of 0.2
to 0.6 bar is obtained (with at least 2 m height difference between the upper edge of the
battery and the lower edge of the tank). Any deviation from this means that the system
will not function properly.

2.4. Purity

The topping up water must be purified. The water used to refill the batteries must have
a conductance of not more than 30 uS/ cm. The tank and pipes must be cleaned before
operating the system.

2.5. Pipe system on the battery

The pipe system to the individual battery cells must follow the battery’s electrical circuit.
This reduces the risk of current leakage in the presence of electrolytic gas causing an
explosion (EN 50272-3). A maximum of 18 cells may be connected in a series. The system
should not be modified in any way.

2.6. Working temperature
In winter, batteries fitted with Aquamatic should only be charged or refilled in a room
temperature above 0 °C.

2.7. Flow control

A flow indicator built into the water supply pipe to the battery monitors the filling
process. During filling the water flow causes the built-in disc in the flow indicator to
turn. When all the plugs are closed the disc stops, indicating that the filling process is
complete.

1.tank

2. outflow connector with ball valve
3. plug with magnetic valve

4. plug with ball valve

5. flow control

6. coupling

7. connector

8. battery charger

9. charger main switch



Electrolyte circulation system (optional accessory)

The electrolyte circulation system is based on the principle of pumping air into the
individual battery cells. This system prevents electrolyte stratification and the battery
charge is optimised using a charge factor of 1.07. The electrolyte circulation is particularly

The electrolyte circulation consists of a pipe system fitted in the cells. A diaphragm
pump is fitted in the charger or separately mounted on the battery or vehicle. This
diaphragm pump sends a low rate airflow into each cell which creates a circulating air
stream inside the cell box. The air stream is continuous or pulsed depending on the bat-
tery voltage and pump type. The air supply is adjusted in accordance to the number of
cells in the battery. The pipe system to the individual battery cells must follow the exist-
ing electrical circuit. This reduces the risk of current leakage in the presence of electrolytic
gas causing an explosion (EN 50272-3).

2.1. Use with separate pipe system
Airis supplied when the charger pipe system is connected to the battery pipe system
(with blue ring).

1. Application

beneficial for heavy duty use, short charge times, boost or opportunity charging and in
high ambient temperatures.

2.2. Use with automatic connection of the pipe
system

Connecting the charge plug with integrated air supply automatically supplies air to the
battery.

2.3. Maintenance of air filter

Depending on the working conditions, the pump air filter should be changed at least
once a year. In work areas with high levels of air-pollution, the filter should be checked
and replaced more frequently.

2.4. Repair and maintenance

The system must be checked for leakage. Sometimes in the case of leakage the char-
acteristic charging curve is switched over to the characteristic standard curve (without
electrolyte mixing). Faulty parts and faulty pipe sections must be replaced. Only original
spare parts may be used, as these are designed for the pump air supply and will ensure
correct functioning of the pump.
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TRACTION BULL GEL - P2V UND PZVB

Gas recombination traction batteries
Gel with positive tubular plates

1. Nominal capacity C5:
2.Nominal voltage :

See type plate
2.0V x No of cells

3. Discharge current : C5/5h

4. Final discharge voltage, 80% discharge: 1,83V/ cell
Final discharge voltage, 60% discharge: 1,87V / cell

5. Rated temperature : 30°C

Banner Traction Bull GEL batteries are valve-regulated, maintenance free batteries. Unlike
conventional batteries with liquid electrolyte they have immobilised electrolyte (gelled
sulphuric acid). Instead of a vent plug, a valve is used to regulate the internal gas pres-
sure, preventing the ingress of oxygen from the air and allowing the escape of excess
charging gasses.

+ Observe operating instructions and display visible near to the battery.
+ Work on batteries to be carried out by qualified personnel only.

+ While working on batteries wear protective eye-glasses, protective gloves
and clothing!

- Observe accident prevention regulations as well as OVE/ONORM DIN
62485-3 and VDE 0510-47.

+ Warning of battery hazards.

+ Keep children away from batteries.

+ No smoking!
+ No open flame, embers or sparks in the vincinity of the battery to avoid risk
of explosion and fire.

« Risk of explosion and fire, avoid short circuits.
« Avoid electrostatic charges and discharges / sparks.

When operating valve-regulated lead-acid batteries the same safety requirements as for
vented cells apply, to protect against hazards from electric current, from explosion of
electrolytic gas and — with some limitations — from the corrosive electrolyte.

The battery valves should never be removed. These batteries do not require topping-up
with distilled or demineralized water.

«Electrolyte is highly corrosive!

« Contact with electrolyte is impossible in normal working conditions.

- Electrolyte coming out of damaged cells or blocks is highly corrosive too.

+ Acid splashes in the eyes or on the skin must be washed with plenty of
clean water.

« Then consult a doctor immediately!

+ Clothing contaminated by acid should be washed in water.

+ Use only suitable handling equipment, e.g. lifting gear in accordance with
VDI 3616.

« Prevent damage to cells, connectors or cables by lifting hooks.

+ Don not lift or pull up blocks / cells on the poles.

« Caution!

+ Dangerous electrical voltage!

« Metal parts of the battery are always alive, therefore do not place items or

tools on the battery!

Return to manufacturer
Used batteries bearing this symbol are reusable goods and must be fed into
a recycling process. Used batteries that are not returned to the recycling
process must be disposed of as hazardous waste taking into account all the
related regulations.

O

5

Used batteries are to be treated as waste requiring special supervision. Bat-

teries marked with the recycling symbol and a deleted waste container may

not be included in household waste. The type of return and recycling is to be
Pb agreed with the manufacturer in line with §8BattV.

Any warranty claims are null and void should the instructions for use be ignored, non-original spare parts be used for repairs, unauthorised tampering with the battery occur, or addi-
tives be introduced into the electrolyte (alleged improvement agents). For batteries according to the ATEX directive 94/9 EC, the instructions for maintaining the appropriate protection

class during operation must be complied with (see relevant certificate).

The battery should be inspected to ensure it is in perfect physical condition. Use special
coding systems for maintenance free batteries for the charging plug- and- socket devices
to prevent accidental connection to a wrong type of charger. The battery end cables
must have a good contact to terminals, check that the polarity is correct. Otherwise
battery, vehicle or charger could be damaged. The specific torque loading for the bolts of
the charger cables and connectors are:

EN 50272-3 “Safety requirements for secondary batteries and battery installations Part
3:Traction batteries”is the standard which applies to the operation traction batteries in
industrial trucks.
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1. Commissioning

Steel

25+ 2Nm.

Never directly connect an electrical appliance (for example: warning beacon) to some
cells of the battery. This could lead to an imbalance of the cells during the recharge, i.e. a
loss of capacity, the risk of insufficient discharge time, damage to the cells and this may
EFFECT THE WARRANTY OF THE BATTERY. Charge before use.

M10 connector

2.1. Discharge

Ventilation openings must not be sealed or covered. Electrical connections (e.g. plugs)
must only be connected or disconnected in the open circuit condition. To achieve the
optimum life for the battery, operating discharges of more than 80 % of the rated capac-
ity must be avoided (deep discharge). They reduce the battery service life. To measure
the state of discharge use only the battery Discharged batteries must be recharged and
never be left in a discharged state for a long time. Avoid applications where:

+no rest time is available allowing the battery to cool

- battery duty leads to a high increase of temperature during operation.



2.2. Charging

A full charge shall be carried out every working day. The charging time for a 80 %
discharged battery shall be 12 hours. After any changing of cables on the charger, our
technician must visit the site to check the charger. Banner Traction Bull GEL batteries
have a low gas emission. Nevertheless, when charging, proper provision shall be made
for venting of the charging gases (EN 50272-3). Battery container lids and the covers

of battery compartments shall be opened or removed. With the charger switched off
connect the battery, ensuring that the polarity is correct. (Positive to positive, negative to
negative). Now switch on the charger.

3. Battery life

The optimum lifetime of the battery depends on the operating conditions (temperature
and depth of discharge)

4. Maintenance

The electrolyte is immobilised in a gel. The density of the electrolyte cannot be measured.
« Never refill with water!

« Never remove the safety valve from the cell

In case of accidental damage of the valve, contact our After Sales Service for replace-
ment. The battery should always be kept clean and dry to prevent current leakage. Any
liquid in the battery tray shall be extracted. Damage to the insulation of the tray should
be repaired after cleaning, to ensure a good insulation and to prevent tray corrosion. If it
is necessary to remove cells it is best to call in our service department for this.

4.1. Daily

Charge the battery after every discharge
« Check that the plugs and sockets are in good condition.

4.2. Monthly / quarterly

- Carry out end of charge voltage readings at C5/100, measure and record:

- the voltage of the battery

- the voltages of each cell If significant changes from earlier measurements or differences
between the cells or bloc batteries are found, please contact Banner Service.

5. Storage

If batteries are taken out of service for a lengthy period they should be stored, disco
nected from the truck, in the fully charged condition in a dry, frost-free room. Batteries
shall be recharged after a maximum storage time of :

«2months at 30 °C

3 months at 20 °C

6. Malfunctions

If malfunctions are found on the battery or the charger our service department should
be called without delay. A service contract with us makes it easier to detect and correct
faults in good time.

2.3. Equalising charge

Equalising charges are used to optimise the life of the battery and to maintain its
capacity. They are necessary after deep discharges, repeated incomplete recharges and
charges to an IU characteristic curve. Equalising charges are carried out following normal
charging.

3.1. Temperature

The temperature range of use for the battery is between +5 °C and + 35 °C. Any use out-
side of this range shall be approved by a Banner service technician. Optimal battery life

is obtained for a battery temperature of 25-30 °C High temperatures reduce battery life
according to IEC 1431 technical report, lower temperatures reduce the capacity available.

- If the discharge time of the battery is not sufficient, check:
«That the work required is compatible with the battery capacity
«The settings of the charger

« The settings of the discharge limiter.

4.3. Annually or biannually

Internal dust removal from the charger. Check with attention:

- the state of the plugs :be sure to have a good contact between the plugs without trace
of overheating.

- the state of the output cables.

If you check the torque loading, you shall use a torque wrench with respect of recom-
mended value : 25+/- 2 Nm. In accordance with EN 1175-1 at least once per year, the
insulation resistance of the truck and the battery must be checked by an electrical
specialist. The tests on the insulation resistance of the battery shall be conducted in
accordance with EN 1987 part 1. The insulation resistance of the battery thus determined
must not be below a value of 50 Q) per Volt of nominal voltage, in compliance with EN
50272-3. For batteries up to 20V nominal voltage the minimum value is 1000 Q.

Effect a recharge before putting the battery into service. A monthly refreshing charge is
recommended. The storage time should be taken into account when considering the life
of the battery. Never leave a battery connected to a truck for a long time. Storage at open
circuit is not allowed when in discharged state.




TRACTION BULL - EX

Traction batteries PzS, PzB, PzV
and PzVB, Ex-version

1. C5 rated capacity: see rating plate
2. Rated voltage: 2.0V x cell total
3. Discharge current/ voltage: C5/5h /1.7 V x cell total
4. Rated electrolyte density: ~ PzS version: 1.29 kg/!
PzB version: 1.29 kg/I
5. Rated temperature: 30°C
6. Rated electrolyte level: minimum separator level for batteries without a filling system,

with spill protection: 20 mm higher.

2. Safety instructions

«Electrolyte is highly corrosive!
- Contact with electrolyte is impossible in normal working conditions.

« Electrolyte coming out of damaged cells or blocks is highly corrosive too.
« Acid splashes in the eyes or on the skin must be washed with plenty of

« Observe operating instructions and display visible near to the battery.
« Work on batteries to be carried out by qualified personnel only.

clean water.
« Then consult a doctor immediately!
- While working on batteries wear protective eye-glasses, protective gloves « Clothing contaminated by acid should be washed in water.
and clothing!
- Observe the accident prevention regulations and OVE/ONORM DIN 62485-3 - Use only suitable handling equipment, e.g. lifting gear in accordance with

VDI 3616.
« Prevent damage to cells, connectors or cables by lifting hooks.
« Don not lift or pull up blocks / cells on the poles.

and VDE 0510-47.

- Caution!
+ Warning of battery hazards. « Dangerous electrical voltage!
- Metal parts of the battery are always alive, therefore do not place items or
tools on the battery!
« Keep children away from batteries.
Return to manufacturer
Used batteries bearing this symbol are reusable goods and must be fed into
« No smoking! @ arecycling process. Used batteries that are not returned to the recycling
+ No open flame, embers or sparks in the vincinity of the battery to avoid risk % <9 process must be disposed of as hazardous waste taking into account all the
of explosion and fire. related regulations.

Used batteries are to be treated as waste requiring special supervision. Bat-
« Risk of explosion and fire, avoid short circuits. teries marked with the recycling symbol and a deleted waste container may
« Avoid electrostatic charges and discharges / sparks. not be included in household waste. The type of return and recycling is to be
agreed with the manufacturer in line with §8BattV.

Pb

Any warranty claims are null and void should the instructions for use be ignored, non-original spare parts be used for repairs, unauthorised tampering with the battery occur, or addi-
tives be introduced into the electrolyte (alleged improvement agents).

1. Introduction

These instructions contain information for the user regarding the use of Ex-vehicle bat- batteries corresponds with the EN 50019 and EN50014 standards, as well as
teries in areas subject to the danger of explosions. Upon delivery, the Ex-vehicle battery the related, valid norms and regulations contained in the 2014/34/EU. directive.
must be checked as to its perfect and undamaged condition. The design of Ex-vehicle

2. Safety instructions

The ex-vehicle battery may not be separated in an area subject to the danger of explosions! Out- opened Ex-vehicle battery (danger of short circuits). Close the filler plugs following servicing and

side the Ex-area, the battery may only be separated at zero current! The Ex-vehicle battery may prior to use in areas subject to the danger of explosions! Check the ventilation openings. In the
not be opened in an area subject to the danger of explosions. The ex-vehicle battery may not be case of damage, the ex-vehicle battery may no longer be employed in areas subject to the dan-
charged in an area subject to the danger of explosions. The ex-vehicle battery may only be con- ger of explosions! The lid lock must close freely. The lid may not allow opening without the use
nected using approved plug and socket devices! Should the connection be direct (without plug of atool! Measure the insulation resistance on a monthly basis (see OVE/ONORM DIN 62485-3)!
and socket), care must be taken that the connection area corresponds with, eg. the “increased The ex-vehicle battery must be clean and dry. Any liquid in the battery holder should be
safety”type of protection. Damaged ex-vehicle batteries may not be used. This also applies to siphoned offl The battery should be earthed, or the cabling must correspond with vehicle
battery lines and plug and socket devices! Smoking, open flames and sparks are forbidden in requirements.

the vicinity of ex-vehicle batteries! There is a danger of explosion! Do not place objects on the

3. Designation

These instructions for use is valid for ex-vehicle batteries. The batteries may only be [Ex] 112 GExdbeb ICT6 Gb | [Ex] I 2 D Ex tb ICT85° C Db
employ-ed for the designated areas. Manufacturer: Banner Batterien GmbH, A-4021 Linz/ 12GExeblICT6Gb | 112 D Extb IIC T85°C Db
Austria. 113 GExeclICT6 Ge| 11 3 D Ex tc I1IC T85°C Dc

SEV 04 ATEX 0158X | SEV 04 ATEX 0142 X
The CE symbol confirms conformity with the 2014/34/EU directiv.

4. Commissioning

) ) . . to the danger of explosions. Make certain that the Ex-vehicle battery is delivered in an un-
Installation and start-up of an Ex-vehicle battery may not take place in areas subject
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damaged condition and perfect working order. Dry, pre-charged exvehicle batteries are
to be filled and charged in accordance with the separate commissioning instructions. The
electrical link between the Ex-vehicle battery, the vehicle and the charger may only be
established with the plug and socket device supplied with, or prescribed for, this battery.
The components must be plug-in compatible and if required bear a model identification

5. Installation and exchange of the Ex-

Wipe the accessible parts of the battery with a damp cloth. Battery cleanliness is a
prerequisite for secure operation. Make certain that the battery compartment in the
vehicle is dry and that the vehicle ventilation system is in perfect working order. Ensure
that the battery is firmly seated in the vehicle. It is essential that the instructions from the
vehicle manufacturer concerning the locking of the Ex-vehicle battery into the vehicle
are followed (tipping danger). Use suitable anchorage material in order to prevent
movement of the ex-vehicle battery during vehicle motion. The connecting cable must
be flexible and long enough to prevent excessive strain. Should you wish to use a new
ex-vehicle battery for an application in an area, which has an unknown danger status,
please contact your Ex-protection officer or the responsible authority prior to use.

6. Operation and charging

A prerequisite for the safety of "e” protection equipment is so-called “correct utilisation” In
addition, the Ex-vehicle battery must also be in perfect technical condition. Mainte-
nance must be carried our regularly (see Section 7). The current load on the ex-vehicle
battery and the plug and socket device may not exceed the limits set in the model test
certificate. The rated current in the battery is 5-hour electricity. Deep discharge is to be
avoided. Ex-vehicle batteries may not be charged in areas subject to the danger of explo-
sion. The container lid must be open during charging and continued gassing, in order
that the resulting gas mixture loses its combustibility due to sufficient ventilation. The
link between an Ex-vehicle batteries and a vehicle may not be separated in areas subject

7. Maintenance and repairs

Maintenance and repair work on ex-vehicle batteries may only be carried out by trained
electricians. We recommend use of the service organisation of the battery manufacturer.
Instructions concerning general maintenance are to be obtained from the operating
instructions (see Item 4). Components of relevance to the ex-protection, such as plug
and socket devices, locks, cable channels, ventilation openings must be subjected to
optical checks prior to use. Operation in areas subject to the danger of explosion is not
permitted if damage is visible. On the one hand, the ventilation slits must provide IP 23
shock protection and also sufficient ventilation, i.e. they must have a maximum width

8. Disposal

Used vehicle batteries represent hazardous waste that requires special supervision. These
batteries, which bear the recycling symbol and a deleted garbage bin, may not be added

number. This designation is to be checked carefully. Information concerning safe opera-
tion should be obtained from the respective instructions for use. Warning! Non-insulated,
free line ends are live. In order to prevent a short circuit during installation, first connect
the positive end cable. This work may only be carried out by a specialist electrician.

vehicle battery

Leadacid batteries are very heavy. Therefore, only employ authorised lifting equipment
for changing the ex-vehicle battery (also see directive VDI 3616). Always keep the battery
in an upright position. Due to the various types of electricity driven vehicles, differing bat-
tery holder design and the various tools and methods needed for battery changes, it is
impossible to provide detailed instructions concerning battery changes. These should be
obtained from the operating instructions of the vehicle manufacturer or the lifting gear
producer. Damaged lifting devices on the vehicle battery are a safety risk. The damaged
components must be repaired or exchanged. Never remove the battery from the vehicle
with an open lid. Disconnect the electrical links and the equipotential bonding prior to
raising the battery.

to the danger of explosion, unless the link has been separately checked and accredited
according to the relevant standards. Warning! When in use, the cell temperature may not
exceed 55°C. During use, the surface temperature may not exceed 85°C in areas subject
to the danger of explosions. The temperature of the electrolyte should be checked
towards the end of charging. This may be carried out using a standard, glass thermom-
eter. The battery temperature prior to the commencement of charging may not exceed
43°C. Should temperatures of >55°C occur during, or up to the end of charging, then the
battery must be cooled prior to use.

of 12 mm.The lid lock must be examined to ensure perfect function. Batteries without a
locked lid may not be employed in areas subject to the danger of explosion. Only item
checked original spare parts from the manufacturers may be used for repair purposes.
The connector screws may not be reused. Maintenance work must be documented by
the operator. An ex-specialist must approve maintenance work by the operator. Should
the ex-vehicle battery show defects or faults, it should be immediately removed from the
area subject to the explosion danger. Do not attempt to take the ex-vehicle battery or
components apart, it is not allowed to exchange cells.

to domestic refuse. The type of return and handling are to be agreed with the manufacturer
pursuant to §8 BattV.

9. Operational errors/incorrect handling

If batteries are filled with water at the wrong moment, this can lead to cell overflows (cor-
rosion, insulation defects). In the case of batteries with hinged lugs, only close the battery
lid once it is certain that these are folded outwards. If the lid is open, do not apply any

10. Ambient conditions

The Ex-vehicle battery is suitable for the environmental conditions standard to areas
subject to the danger of explosion. There is no known reaction of the materials employed
to these explosive conditions. Correct use of the Ex-vehicle battery means that no danger
to the vicinity exists due to sparks, ignition, temperature, etc. The design of the battery
excludes any ignition from electromagnetic, optical, electro-static or other external en-

lateral force on the adjusters because of the danger of bending. Only use the charging
process recommended by the manufacturer.

ergy sources. Batteries contain sulphuric acid. The cell housings and the insulation of the
battery holder consist of acid-resistant material. External components such as plugs and
sockets are not acid-resistant. Therefore, care must be taken that these parts do not come
into contact with acid. When handling acid, the corresponding measures contained in
the safety data sheet must be observed.

11. Standard-related references for observation (extract)

- Directive 2014/34/EU

- OVE/ONORM EN 60079-0 Areas Subject to the Danger of Explosions
Part 0: Equipment — general requirements

- OVE/ONORM EN 60079-1 Explosive Atmospheres
Part 1: Equipment protection using pressure-resistant ‘d” encapsulation

- OVE/ONORM EN 60079-7 Areas Subject to the Danger of Explosions
Part 7: Equipment protection through increased ‘e” safety

- OVE/ONORM EN 60079-31 Explosive Atmospheres
Part 31: Equipment dust explosion protection using “e”housing




TRACTION BULL LIQUIDE - P/SETPZB

Batteries de traction avec éléments
a plaques tubulaires PzS/ PzB

Caractéristiques nominales

1. Capacité nominale C5 :
2.Tension nominale :

voir plaque signalétique
2,0V x nombre déléments

3. Courant nominal de décharge [A] : C5/5h
4. Densité nominale de Iélectrolyte *: 1.29 kg/I
5. Température nominale : 30°C

6. Niveau délectrolyte nominal : jusgu'au repéere maxi de remplissage

* Est atteint pendant les 10 premiers cycles.

Instructions de sécurité

- Suivre la notice d'utilisation et l'afficher en évidence a proximité de la
batterie.

- Les travaux sur les batteries doivent étre réalisés selon les instructions du
personnel spécialisé.

- Porter des lunettes, des gants et des vétements de protection pour
travailler sur les batteries.

« Respecter les régles de prévention contre les accidents ainsi que les
normes OVE/ONORM DIN 62485-3 et VDE 0510-47.

« Avertissement contre les dangers présentés par les batteries.

- Tenir les enfants a distance des batteries !

- Interdiction de fumer!
« Ne pas approcher de flamme, de source de chaleur ou d'étincelle de la
batterie, car il existe un risque d'explosion et d'incendie.

® @P>O@®

- Risque d'explosion et d'incendie, éviter les courts-circuits !
- Il faut éviter la charge ou la décharge / les étincelles électrostatiques.

- Lélectrolyte est trés corrosif.

+ Dans le cadre du fonctionnement normal, le contact avec I'électrolyte est
exclu. En cas de destruction du boitier, électrolyte gel libéré est tout aussi
corrosif que de I'électrolyte liquide.

« Rincer a I'eau claire les projections d'acide dans les yeux ou sur la peau.
Ensuite, consulter immédiatement un médecin |

« Rincer a grande eau les vétements souillés a l'acide |

- Utiliser exclusivement des dispositifs de levage et de transport autorisés, p.
ex. cadres de levage marqués VDI 3616. Les crochets de levage ne doivent
causer aucun dommage aux cellules, aux raccordements ou aux cables. Ne
jamais soulever ou tirer les blocs / cellules de batterie par les poles.

« Attention ! Tension électrique dangereuse ! Les piéces métalliques de la
batterie restent toujours sous tension, il ne faut donc poser aucun objet
étranger ou outil contre la batterie !

Retour au fabricant

Les anciennes batteries comportant ce sigle sont des objets réutilisables

et doivent suivre le processus de recyclage. Les anciennes batteries qui ne
suivent pas le processus de recyclage doivent étre éliminées avec les déchets
spéciaux en respectant toutes les directives.

Les batteries usagées sont des déchets nécessitant un suivi particulier. Les
batteries marquées du sigle de recyclage et de la poubelle barrée ne peuvent
pas étre déposées avec les déchets ménagers. Lorganisation de la collecte et

de la valorisation doit étre convenue avec le fabricant conformément a l'art.

Pb 8 de I'ordonnance relative aux batteries (BattV).

En cas de non-observation de la notice de mise en service, de réparation avec des pieces qui ne sont pas dorigine, d'intervention non autorisée, d'utilisation d'additifs dans |électrolyte

(les soi-disant produits-miracle), les prestations de garantie seront annulées.

1. Mise en service des batteries remplies et chargées

(Mise en service d'une batterie non remplie, voir notice séparée.) Vérifier que I‘état de
la batterie est impeccable. Toutes les vis du cablage doivent étre de fagon a assurer un
contact sdr. Le couple de serrage est de :

acier

connexion M 10 25+2Nm

2

L'exploitation de batteries de traction pour véhicules est régie par la norme EN 50272 - 3 «
batteries de traction pour véhicules électriques .

e
2.1. Décharge

Veiller a ne pas obstruer ou couvrir les ouvertures d'aération. Ne pas établir ou couper
les branchements électriques (par ex. prises) lorsque la batterie est sous tension. Pour
assurer une durée de vie optimale, éviter les décharges d'exploitation dépassant 80% de
la capacité nominale (décharges profondes). Ceci correspond a une densité délectrolyte
minimum de 1,14 kg/l a 30°C en fin de décharge. Recharger immédiatement les batter-
ies déchargées. Ne pas stocker les batteries sans les avoir rechargées au préalable. Ceci
s'applique également aux batteries partiellement déchargées.

ploitation
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Controler le niveau délectrolyte Si celui-ci est inférieur au déflecteur ou au bord supérieur
du séparateur, ajouter de I'eau distillée ou déminéralisée (DIN 43530, 4éme partie) jusqu’a
ce niveau. Raccorder les fiches de la batterie et les cables de charge en respectant les
polarités, sinon la batterie et le chargeur risquent d'étre détruits. Recharger la batterie
conformément au point 2.2. Rétablir le niveau délectrolyte avec de l'eau purifiée.

2.2. Charge

La charge seffectue exclusivement par courant continu. De charge conformes aux
normes DIN 41773 =1 et DIN 41774 sont autorisées. Branchement uniquement sur
chargeur correspondant, adapté pour le type de la batterie,. En phase de début de
dégagement gazeux, ne pas dépasser les courants limites conf. a la norme EN 50272
partie 3. Sile chargeur n'a pas été acheté en méme temps que la batterie, il convient

de le faire vérifier par le service apres-vente Pendant la charge, assurer une évacuation
des gaz de charge. La ventilation doit dans tous les cas respecter la norme EN 50272-3 1.
Les bouchons doivent rester sur les éléments, ne pas les ouvrir. Raccorder la batterie en
respectant les polarités, au chargeur. La température de |électrolyte augmente d'env. 10
°C. Pour cette raison, ne commencer la charge que lorsque la température de Iélectrolyte



est inférieure a 45 °C. La température de |électrolyte des batteries doit étre a au moins
+10 °C. Sinon il sera impossible de procéder a une charge correcte. La charge est consid-
érée comme terminée lorsque la densité de I€lectrolyte et la tension de la batterie sont
restées constantes pendant deux heures.

Pour I'utilisation des batteries en zones dangereuses ( ex. zones Ex) voir notice
spécifique!

2.3. Charge d‘égalisation

Les charges d'égalisation sont destinées a garantir la durée de vie et a préserver la
capacité. Elles sont necessaries lorsque la batterie a subi une décharge profonde, lorsque
la charge s'est avérée insuffisante aprés plusieurs tentatives et lorsque la batterie est char-
gée selon la caractéristique IU. Les charges de compensation doivent étre réalisées immé-
diatement aprés une charge normale. Le courant de charge peut sélever au maximum a
une valeur de 5 A/ 100 Ah (fin de charge cf. point 2.2). Surveiller la température !

3. Maintenance
3.1. Maintenance quotidienne

Charger la batterie aprés chaque décharge. Avec brassage délectrolyte: lorsque la charge
est presque terminée, controler le niveau d'électrolyte. Si nécessaire, remplir a ce moment
avec de l'eau distillée ou déminéralisée jusqu’au niveau nominal. Le niveau de I'électrolyte
ne doit pas étre inférieur au déflecteur ou au bord supérieur du séparateur ou a la
marque de niveau « mini ».

3.1.1. Indicateur de niveau

Pour les batteries avec indicateurs de niveau, le voyant lumineux doit étre controlé
régulierement. Voyant vert = niveau de remplissage OK Voyant rouge clignotant = niveau
trop faible. Contréler le niveau délectrolyte (contrdle visuel par l'ouverture du bouchon

a clapet ou par la position du flotteur sur l'indicateur du bouchon aquamatic) et remplir
deau distillée/ déminéralisée en fin de charge. Comme I'affichage se base toujours sur un
élément de référence sélectionné, tenez compte également des indications supplémen-
taires fournies au point «3.3 Maintenance mensuelle».

3.2. Maintenance hebdomadaire
Inspection visuelle aprés la charge de toute trace de poussiere ou de dégradation méca-
nigue de tous les composants de la batterie, tout particulierement des prises de charge

4. Entretien

Maintenir constamment la batterie en état propre et sec. Aspirer tout liquide dans le cof-
fre et [éliminer en respectant les dispositions prévues. Réparer tout dommage présenté
par l'isolation du coffre apres avoir au préalable nettoyé la surface concernée afin de

5. Stockage

Siles batteries sont mises hors service pendant une longue période, les stocker dans un
local sec a I'abri du gel apreés les avoir chargées complétement. Afin d'assurer que les
batteries soient toujours prétes a étre utilisées, on peut choisir I'une des méthodes de

6. Perturbations

Si des dysfonctionnements de la batterie ou du chargeur sont constatés, contacter
immédiatement le service apresvente. Pour simplifier le diagnostic et I€limination des

2.4. Température

Une température de 30°C de I‘électrolyte est considérée comme température nominale.
Des températures plus élevées diminuent la durée de vie, des températures plus basses
réduisant la capacité disponible. 55°C est la température limite, non tolérée comme
temperature d'exploitation.

2.5. Electrolyte

La densité nominale de I'électrolyte est valable pour une température de 30°C et le
niveau d'électrolyte nominal pour une batterie completement chargée. Des tempéra-
tures plus élevées réduisent la densité tandis que des temperatures moins élevées
I'augmentent. Le coefficient correspondant est de -0,0007 kg/I par °C, p. ex. une
densité d'électrolyte de 1,28 kg/l a 45 °C correspond a une densité de 1,29 kg/l a 30°C.
Lélectrolyte doit étre conforme aux consignes de pureté selon DIN 43530 2éme partie.

de la batterie et des cables. Dans des applications spécifiques avec charge selon courbe
IU, procéder a une charge dégalisation (cf. point 2.3).

3.3. Maintenance mensuelle

Vers la fin de la charge, mesurer et noter les tension de tous les éléments ou batter-

ies monoblocs avant darréter le chargeur. Aprés la fin de charge, mesurer et noter la
densité et la température de I€électrolyte de tous les éléments, de meme que le niveau
de remplissage (en présence d'indicateurs de niveau). Si on constate d'importants écarts
par rapport aux mesures précédentes ou des différences entre les elements ou batteries
monoblocs, contacter le service aprés-vente pour un examen approfondi ou une remise
en état.

3.4. Maintenance annuelle

La norme EN 1175-1 prescrit en cas de besoin, mais au moins une fois par an, qu'un
électricien qualifié vérifie la résistance d'isolation du véhicule et de la batterie. Cette vérifi-
cation doit étre effectuée conformément a la norme EN 1987 partiel. La norme EN 50272
partie 3 prévoit que la résistance d'isolation déterminée pour la batterie ne doit pas étre
inférieure a 50 Q par Volt de tension nominale. Pour les batteries jusqu'a 20 V de tension
nominale, la valeur minimum séleve a 1000 Q.

garantir que les valeurs d'isolation soient conformes a la EN 50272 partie 3 et afin d‘éviter
la corrosion du coffre. En cas de nécessité démonter les éléments ; il convient de faire
appel au service aprés-vente pour l'intervention.

charge suivantes :
1. charge dégalisation mensuelle conformément au point 2.3
2.charges dégalisation a une tension de charge de 2,27V x nombre d'éléments

perturbations, se munir des données de mesure décrites au point 3.3. Un contrat de
service facilite la detection préventive d'erreurs.
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TRACTION BULL LIQUIDE - P/SETPZB

OPTIONS

Systéme de remplissage d’eau “aquamatic” (accessoire — en option)

1. Utilisation

Le systéme de remplissage d'eau est utilisé pour régler automatiquement le niveau nomi-
nal de Iélectrolyte. Les gaz de charge séchappent par le bouchon sur chaque élément.

2. Fonctionnement

Un obturateur lié au flotteur du bouchon permet la maitrise de la quantité d'eau
nécessaire au remplissage. La pression hydraulique bloque I'arrivée d'eau au moment op-
portune Pour que le systéme de remplissage d'eau fonctionne parfaitement, il convient
de respecter les points suivants:

2.1. Couplage manuel ou automatique
Le remplissage doit étre réalisé en fin de charge, a ce moment l3, le brassage de
I'électrolyte est optimal. Le remplissage seffectue par raccordement des raccords 6 et 7.

2.1.1. En cas de commande manuelle, la batterie doit étre raccordée une fois par
semaine au systéme de remplissage.

2.1.2. En cas de commande automatique (électrovanne pilotée par le chargeur), la
commande déclenche le remplissage au moment opportun. Note : Dans ce cas, nous
recommandons un remplissage au moins une fois par semaine pour s'assurer du niveau
correct de électrolye .

2.1.3. En cas de fonctionnement en plusieurs équipes ou avec des températures élevées,
des fréquences de remplissage plus rapprochées peuvent s'avérer nécessaires.

2.2. Temps de remplissage

Le temps de remplissage dépend de I'engagement et de la température de la batterie au
cours du fonctionnement. En régle générale, le processus de remplissage dure quelques
minutes et peut varier selon la technologie. Ensuite I"alimentation de la batterie en eau
doit étre débranchée, s'il s'agit d'un remplissage manuel.
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2.3. Pression de travail

Le systeme de remplissage d'eau doit étre installé de fagon a obtenir une pression de
I'eau située entre 0,2 et 0,6 bar (une différence de hauteur d'au moins 2 m entre le bord
supérieur de la batterie et le bord inférieur de la cuve de remplissage). Si cette régle n'est
pas respectée, le systéme ne fonctionnera pas correctement.

2.4. Pureté

L'eau de remplissage doit étre traitée (déionisée). La conductance de I'eau destinée a
remplir les batteries ne doit pas dépasser 30 uS/ cm maximum. La cuve et le systeme de
tuyaux doivent étre nettoyés avant la mise en service du systeme.

2.5. Passage des tuyaux sur la batterie

Le passage des tuyaux entre éléments au sein de la batterie doit étre effectué en série ou
série paralléle et suivre le cablage électrique existant. On réduit ainsi le risque d'explosion
par des courants de fuite en cas de présence de gaz explosives (EN 50272-3). Ne jamais
connecter en série plus de 18 éléments. Aucune modification ne devra étre réalisée.

2.6. Temperature de fonctionnement
En hiver, les batteries équipées du systéme aquamatic doivent étre impérativement
chargées / remplies dans des salles dont la température est supérieure a 0 °C.

2.7. Indicateur de flux

Lors du remplissage, la rotation d'un indicateur de flux indique le passage de l'eau. Apres
fermeture de tous les bouchons, l'indicateur s'arréte et indique ainsi la fin du processus
de remplissage.

1. Cuve de réserve

2.Vanne d’isolement de la cuve
3. Electrovanne

4.Vanne de remplissage manuel
5. Signaleur de flux

6. Raccord rapide (male)

7. Raccord rapide (femelle)

8. Chargeur

9. Commande



Brassage de I'électrolyte (accessoire — en option)

1. Utilisation

Le brassage délectrolyte (BE) de chaque élément, par pompe a air, sert a éviter la strati- pour un fort engagement, des temps de charge courts, des charges partielles et des
fication d'acide avec un coefficient de charge réduit (1,07). Le BE est utilisé en particulier températures élevées.

Le brassage délectrolyte est composé d'un systéme de tubes, intégré dans Iélément. 2.2. Fonctionnement avec raccordement automa-
Une pompe a membrane, soit intégrée dans le dispositif de charge, soit montée séparée .

sur la batterie/ le véhicule) amene un flux d'air faible défini dans Iélément et provoque t’que

une circulation de I'électrolyte au sein de Iélément. En fonction de la tension de la La liaison a lieu par connexion des prises de courant avec prises de circuit d'air intégrées.
batterie et du modéle de pompe, le flux d'air est continu ou pulsé. Le débit de I'air de la

pompe est adapté en fonction du nombre déléments. La pose des tuyaux de brassage 2.3. Maintenance du filtre a air

délectrolyte doit étre réalisée en suivant le cablage électrique. On réduit ainsi le risque En fonction des conditions environnantes, remplacez le filter a air de la pompe au moins
d'explosion par courants de fuite en cas de presence de gaz explosifs (EN 50272-3). 1 x par an. Plus fréquemment si les conditions environnantes le nécessitent.

2.1. Fonctionnement avec raccordement séparé 2.4. Entretien / réparation

La liaison a lieu par connexion du raccord coté chargeur au raccord coté batterie (avec Vérifier [étanchéité du systéme. Une commutation du profil de charge seffectue alors
bague bleue). sur un profil classique (sans BE). Les éléments défectueux, tuyaux défectueux doivent étre

remplacés. Seules des pieces de rechange Hawker de méme type doivent étre utilisées
pour assurer un fonctionneme correct.




TRACTION BULL GEL - PZVETPZVB

Batteries de traction a recombinaison
de gaz, Gel, plaques positives

Caractéristiques nominal

1. Capacité nominale C5 : voir plaque signalétique

2.Tension nominale : 2,0V x nombre déléments

3. Courant nominal de décharge : C5/5h

5. Température nominale : 30°C

Banner Traction Bull GEL sont des batteries plomb acide a soupape de sécurité, sans en- lors de la charge. En utilisation, les batteries étanches appliquent les mémes prescriptions
tretien. Contrairement aux batteries conventionnelles a électrolyte liquide, ces batteries que les batteries plomb ouvert, pour la protection contre les dangers du courant élec-
ont un électrolyte immobilisé (acide sulfurique gélifié). trique, contre les risques d'explosion diis au gaz électrolytique et —avec certaines limites-
Au lieu d'un bouchon, une valve est utilisée pour réguler la pression de gaz interne, évi- contre électrolyte corrosif. Banner Traction Bull GEL ne doivent jamais étre Otées.

tant la pénétration d'oxygéne venant de |'air et permettant I'évacuation des gaz en excés Ces batteries ne nécessitent aucun remplissage en eau distillée ou déminéralisée.

Instructions de sécurité

- Lélectrolyte est treés corrosif.
« Dans le cadre du fonctionnement normal, le contact avec I'électrolyte est

- Suivre la notice d'utilisation et I'afficher en évidence a proximité de la
batterie.
« Les travaux sur les batteries doivent étre réalisés selon les instructions du exclu. En cas de destruction du boitier, électrolyte gel libéré est tout aussi
personnel spécialisé. corrosif que de I'électrolyte liquide.
- Rincer a I'eau claire les projections d'acide dans les yeux ou sur la peau.

I Ensuite, consulter immédiatement un médecin |
@ - Porter des lunettes, des gants et des vétements de protection pour - Rincer a grande eau les vétements souillés a I'acide |

B>

travailler sur les batteries.
« Respecter les régles de prévention contre les accidents ainsi que les
normes OVE/ONORM DIN 62485-3 et VDE 0510-47.

- Utiliser exclusivement des dispositifs de levage et de transport autorisés, p.
ex. cadres de levage marqués VDI 3616. Les crochets de levage ne doivent
causer aucun dommage aux cellules, aux raccordements ou aux cables. Ne
jamais soulever ou tirer les blocs / cellules de batterie par les poles.

- Attention ! Tension électrique dangereuse ! Les piéces métalliques de la
batterie restent toujours sous tension, il ne faut donc poser aucun objet
étranger ou outil contre la batterie !

« Avertissement contre les dangers présentés par les batteries.

Retour au fabricant

Les anciennes batteries comportant ce sigle sont des objets réutilisables

et doivent suivre le processus de recyclage. Les anciennes batteries qui ne
suivent pas le processus de recyclage doivent étre éliminées avec les déchets

« Tenir les enfants a distance des batteries !

& Db

« Interdiction de fumer! spéciaux en respectant toutes les directives.
« Ne pas approcher de flamme, de source de chaleur ou d'étincelle de la
batterie, car il existe un risque d'explosion et d'incendie. Les batteries usagées sont des déchets nécessitant un suivi particulier. Les

batteries marquées du sigle de recyclage et de la poubelle barrée ne peuvent
pas étre déposées avec les déchets ménagers. L'organisation de la collecte et
« Risque d'explosion et d'incendie, éviter les courts-circuits ! k. de la valorisation doit étre convenue avec le fabricant conformément a I'art.
- Il faut éviter la charge ou la décharge / les étincelles électrostatiques. 8 de I'ordonnance relative aux batteries (BattV).

En cas de non-observation de la notice de mise en service, de réparation avec des pieces qui ne sont pas dorigine, d'intervention non autorisée, d'utilisation d'additifs dans I'électrolyte
(les soi-disant produits-miracle), les prestations de garantie seront annulées.

Pour les batteries selon la directive ATEX 94/9 CE, il convient de respecter les indications mentionnées dans le manuel d'instructions relatives a la sécurité lors de I'exploitation (cf. at-
testation correspondante).

1. Mise en service

Vérifier que I'état de la batterie est impeccable. Utiliser un détrompeur ou prise spécifique Ne jamais brancher directement un systeme électrique (exemple: gyrophare) sur
pour batteries sans entretien pour éviter toute connexion accidentelle a un mauvais type quelques élements de la batterie. Ceci occasionnerait un déséquilibre des accumulateurs

de chargeur. Raccorder les fiches de la batterie et les cables de charge en respectant les au cours de la recharge, se traduisant par une perte de capacité, un risque d'autonomie
polarités, sinon la batterie et le chargeur risquent d'étre détruits. Le couple de serrage insuffisante, la dégradation des éléments ainsi que LA SUPPRESSION DE LA GARANTIE.
spécifique pour les vis terminales des cables du chargeur et des connexions est: Effectuer une charge avant la mise en service.
acier
Connexion M10 25+ 2 Nm.
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2. Exploitation

EN 50272-3 “Régles de sécurité pour les batteries et installations de batteries Partie 3 :
batteries de traction”est la norme qui s'applique a l'exploitation des batteries de traction
dans les engins industriels.

2.1. Décharge

Veiller a ne pas obstruer ou couvrir les ouvertures d'aération. Ne pas établir ou couper les

branchements électriques (ex. prises) lorsque la batterie est sous tension.Pour assurer une

durée de vie optimale de la batterie, éviter les décharges d'exploitation dépassant 80 %

de la capacité nominale (décharges profondes). Elles réduisent la durée de vie. Les batt-

teries déchargées doivent subir unerecharge immeédiate. Ne pas stocker les batteries sans

les avoir rechargées au préalable. Eviter son utilisation dans des applications ou:

« IIn'y a aucun temps de repos n'est prévu pour refroidir la batterie

« lengagement de la batterie entraine une trop grande élévation de température en
fonctionnement

3. Durée de vie de la batterie

La durée de vie optimale de la batterie dépend des conditions d'utilisation (température
et profondeur de décharge).

4. Maintenance

Lelectrolyte est immobilisé sous forme de gel. La densité de I'électrolyte ne peut ére
mesurée,

« Ne pas effectuer de remise en eaul!

« Ne jamais retirer la soupape de sécurité de I'élément

En cas de dommage accidentel de la soupape, contacter notre service aprés-vente pour
remplacement. La batterie doit toujours étre maintenue propre et séche afin d‘éviter tout
courant de fuite. Tout liquide dans le coffre de la batterie doit étre retiré. Toute dégrada-
tion sur l'isolation du coffre doit étre réparée apres nettoyage pour s'assurer d'une bonne
isolation et prévenir le coffre de toute corrosion. S'il est nécessaire de retirer des éléments,
il est préférable de contacter notre service apres vente pour cela.

4.1. Quotidiennement

- Vérifier que les bouchons et prises sont en bon état.

4.2. Mensuellement/trimestriellement

- Effectuer les relevés de tension en fin de charge a C5/100, mesurer et enregistrer:
« Les tensions de la batterie

« Les tensions de chaque élément

5. Stockage

Si les batteries sont retirées du service pour une période prolongée, elles doivent étre
stockées en état de charge et déconnectées de I'engin, dans un endroit sec, hors gel. Les
batteries doivent étre rechargées apres un temps maxi de stockage de :

+2moisa30°C

+3moisa 20 °C

6. Perturbations

Si des dysfonctionnements de la batterie ou du chargeur sont constatés, conctacter
immédiatement le service aprés vente. Un contrat de maintenance facilite la détection
préventive des défauts.

2.2. Charge

Une charge compléte doit étre effectuée chaque jour de travail. Le temps de charge pour
une batterie déchargée a 80% peut étre de 12 heures, Apres tout changement de cables
sur le chargeur, notre technicien dreva sur site contréler le chargeur. Banner Traction Bull
GEL ont un trés faible dégagement gazeux. Cependant, lors de la charge, prévoir une
ventilation suffisante pour évacuer les gaz produits a cette occasion.(EN 50272-3). Les
couvercles de coffres de batteries doivent étre ouverts ou retirés. Chargeur arrété, con-
necter la batterie en s'assurant que la polarité est correcte (Positive sur positive, négative
sur négative). Puis reconnecter le chargeur.

2.3. Charge d’égalisation
Les charges d'égalisation sont utilisées pour optimiser la viede la batterie et maintenir sa
capacité.

3.1. Température

La température d'exploitation se situe entre +5 °C et + 35 °C. Toute utilisation en dehors
de ces limites doit étre approuvée par un technicien service apres-vente Banner. La durée
de vie optimale de la batterie est obtenue pour une température de la batterie de 25-30
°C Les températures élevées réduisent la durée de vie selon le rapport technique CEI
1431, des températures trop basses réduisent la capacité disponible.

Si des changements importants par rapport aux précédentes mesures ou des différences
entre les éléments ou monoblocs sont trouvés, contacter le service aprés vente Banner.

- Sile temps de décharge de la batterie n'est pas suffisant, vérifier:

« Que le travail requis est compatible avec la capacité de la batterie

- Les réglages du chargeur

- Les réglages du limiteur de décharge

4.3. Annuellement ou bisannuellement

Dépoussierer l'intérieur du chargeur. Vérifier attentivement:

« L'état des prises: s'assurer d'un bon contact entre les prises sans trace de surchauffe.

- ’état des cables de sortie. Si vous vérifier le couple de serrage, utiliser une clé dynamo-
mérique en respectant la valeur recommandée de: 25+/- 2 Nm.

En conformité avec la EN 1175-1 faire vérifier au moins une fois par an la résistance

disolation du chariot et de la batterie par un électricien spécialisé. Les tests de résistance

disolation de la batterie doivent étre effectués selon la EN 1987 partie 1.

La résistance d'isolation de la batterie ainsi déterminée ne doit pas se situer en dessous

de la valeur de 50 2 par Volt Q) de la tension nominale, en conformité avec la EN 50272-3.

Pour des batteries de plus de 20V de tension nominale la valeur est de 1000 Q.

Effectuer une recharge avant la mise en service de la batterie. Une charge d'entretien
mensuelle est recommandée. Le temps de stockage doit étre pris en compte dans la
durée de vie de la batterie. Ne jamais stocker une batterie connectée sur un chariot
pendant une longue période. Le stockage en circuit ouvert n'est pas autorisé quand la
batterie est déchargée.
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TRACTION BULL - £EX

Batteries de traction Ex, PzS, PzB, PzV
und PzVB, Ex-version

Caractéristiques

1. Capacité nominale C5:
2.Tension nominale:

3. Courant de décharge:

Tension finale de fin de décharge:

C5/ 5heures

4. Densité nominale de Iélectrolyte: ~ Gamme PzS: 1.29kg /1
Gamme PzB: 1.29kg /1
5. Température nominale: 30°C

Voir étiquette d'identification
2 Volts x nombre déléments

1.7 Volts x nombre d'éléments

6. Niveau d'électrolyte: Pour les batteries sans systeme de remplissage centralisé : min. a hauteur des séparateurs ou du pare projections, max. 20 mm au-dessus.

- Suivre la notice d'utilisation et I'afficher en évidence a proximité de la
batterie.
« Les travaux sur les batteries doivent étre réalisés selon les instructions du

personnel spécialisé.

- Avertissement contre les dangers présentés par les batteries.

=\

C\ « Tenir les enfants a distance des batteries !

- Porter des lunettes, des gants et des vétements de protection pour
travailler sur les batteries.
- Respecter NF EN 62485-3 et VDE 0510-47.

X

« Interdiction de fumer!
« Ne pas approcher de flamme, de source de chaleur ou d'étincelle de la
batterie, car il existe un risque d'explosion et d'incendie.

®

- Risque d'explosion et d'incendie, éviter les courts-circuits !
- |l faut éviter la charge ou la décharge / les étincelles électrostatiques.

Instructions de sécurité

« 'électrolyte est trés corrosif.

« Dans le cadre du fonctionnement normal, le contact avec I'électrolyte est
exclu. En cas de destruction du boitier, électrolyte gel libéré est tout aussi
corrosif que de I'électrolyte liquide.

- Rincer a I'eau claire les projections d'acide dans les yeux ou sur la peau.
Ensuite, consulter immédiatement un médecin !

- Rincer a grande eau les vétements souillés a l'acide !

/2

(—

« Utiliser exclusivement des dispositifs de levage et de transport autorisés, p.
ex. cadres de levage marqués VDI 3616. Les crochets de levage ne doivent
causer aucun dommage aux cellules, aux raccordements ou aux cables. Ne
jamais soulever ou tirer les blocs / cellules de batterie par les poles.

- Attention ! Tension électrique dangereuse ! Les pieces métalliques de la
batterie restent toujours sous tension, il ne faut donc poser aucun objet
étranger ou outil contre la batterie !

Retour au fabricant

Les anciennes batteries comportant ce sigle sont des objets réutilisables

et doivent suivre le processus de recyclage. Les anciennes batteries qui ne
suivent pas le processus de recyclage doivent étre éliminées avec les déchets
spéciaux en respectant toutes les directives.

Les batteries usagées sont des déchets nécessitant un suivi particulier. Les
batteries marquées du sigle de recyclage et de la poubelle barrée ne peuvent
pas étre déposées avec les déchets ménagers. Lorganisation de la collecte et
de la valorisation doit étre convenue avec le fabricant conformément a l'art.

8 de 'ordonnance relative aux batteries (BattV).

En cas de non-observation de la notice de mise en service, de réparation avec des pieces qui ne sont pas dorigine, d'intervention non autorisée, d'utilisation d'additifs dans I'€électrolyte

(les soi-disant produits-miracle), les prestations de garantie seront annulées.

1. Introduction

Cette notice informe I'utilisateur sur les applications conformes d'utilisation des batteries
Ex dans les domaines présentant des risques d'explosion. Lors de la livraison, controler le
bon état général de la batterie. Les batteries de traction anti- explosion sont fabriquées

2. Consignes de sécurité

Les batteries anti-explosion pour chariots EX ne peuvent pas étre enlevées des chariots dans un
environnement présentant un danger dexplosion. En dehors des zones Ex, les batteries doivent
étre manipulées hors tension. Il est interdit douvrir les batteries de traction anti-explosion dans
les zones a danger EX. Il est interdit de mettre en charge les batteries EX dans les zones a danger
dexplosion. Utiliser exclusivement les prises spéciales autorisées pour connecter ou déconnecter
les batteries Ex. Une connexion directe ( sans prises spéciales) doit étre effectuée dans un endroit
sécurisé, par exemple dans une salle de branchement répondant aux normes de « Sécurité ac-
crue ». Il est interdit d'utiliser toute batterie, prise ou cable anti-explosion qui serait endommagé.
Il'estinterdit de fumer, d'approcher une flamme ou un corps incandescent prés de toute bat-

3. Caractéristiques

Les données concernent toutes les batteries de traction Ex pour chariot anti- explosion. Les
batteries ne doivent étre utilisées que dans des domaines spécifiques. Fabricant : Banner
Batterien GmbH, 4021 Linz.

4. Mise en service

Il estinterdit d'installer et / ou de mettre en service une batterie de traction Ex dans une
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selon les normes EN 50019, EN 50014 et répondent aux spécifications et notices des
directives 2014/34/EU.

terie Ex car il y a danger dexplosion. Ne jamais déposer dobjet ni doutil métalliqu sur la batterie
ce qui provoquerait un court circuit. Lors de ['entretien de la batterie, les bouchons des éléments
doivent étre parfaitement refermés avant d'utiliser la batterie en milieu Ex. Vérifier louverture et

la fermeture des clapets d'aération. Ne jamais utiliser une batterie présentant quelque dommage
que ce soit dans une zone Ex. Le verrouillage du couvercle doit étre parfait. Le couvercle ne doit
pas pouvoir souvrir sans outillage adéquat. Mesurer la résistance des isolations tous les mois (
Normes OVE/ONORM DIN 62485-3). Maintenir toute batterie anti-explosion propre et séche. Vé-
rifier quil Ny a pas eu de débordement délectrolyte dans le coffre a batterie. Le bac de la batterie
doit étre relié a la terre ou le cablage doit respecter les exigences des véhicules.

[EX] 112G Exdbeb IICT6 Gb | (Ex) I 2 D Ex tb ICT85° C Db
SEV 04 ATEX 0158 X | SEV 04 ATEX 0142 X
Le symbole CE certifie la conformité avec la directive 2014/34/UE.

zone a danger d'explosion. S'assurer que la batterie Ex livrée ne présente aucun dom-



mage qui puisse poser quelque réclamation que ce soit. Le remplissage des éléments
avec |'électrolyte pour les batteries Ex livrées chargées seches ainsi que la charge doivent
se faire dans une zone sécurisée. La connexion de la batterie au chariot ou au chargeur
doit étre faite qu'avec les prises spéciales Ex livrées avec la batterie. Les composants
doivent étre parfaitement compatibles et le cas échéant, avoir les certifications construc-

teur indispensables. Vérifier également les caractéristiques de la batterie. Les directives
de fonctionnement doivent étre respectées dans leur totalité. Attention : les bornes
terminales non isolées sont sous tension. Pour minimaliser la possibilité d'un court
circuit, connecter d'abord la borne positive. La connexion doit étre faite par du personnel
spécialisé en électricité.

5. Installation et remplacement des batteries de traction Ex

Nettoyer la batterie avec un chiffon propre et humide. La propreté de la batterie est
essentielle a la sécurité. Assurez-vous que la salle dans laquelle vous connectez la batterie
est parfaitement séche et bien ventilée. Veiller a ce que la batterie soit correctement fixée
au chariot. Il est impératif de se référer aux directives du constructeur du chariot pour le
verrouillage de la batterie sur la machine ( danger d'instabilité).Utiliser le matériel adapté
pour minimiser tout mouvement de la batterie unefois celle-ci fixée au chariot. Les cables
de connexion doivent étre suffisamment souples et longs que pour éviter toute traction
excessive. Si vous devez installer une nouvelle batterie de traction Ex sur un chariot

dans un environnement dont vous ne connaissez pas la catégorie Ex, référez-vous a vos
instructions Ex et aux autorités compétentes. Les batteries de traction au plomb sont

tres lourdes, lors du remplacement ou du changement de batterie, veiller a utiliser des

6. Utilisation et charge

La sécurisation d'un produit aux normes antiexplosion de type « Ex » implique
I'application des normes spécifiques d'utilisation. De plus, toute batterie de traction
pour chariot Ex doit correspondre parfaitement aux normes techniques ( voir point 7). La
charge de courant et les prises de raccordement doivent respecter les normes définies
par le constructeur de la batterie Ex. Le courant nominal d'une batterie est défini en C5.
Eviter les décharges profondes. Ne jamais mettre en charge une batterie Ex dans une
zone a danger d'explosion. Lors de la charge et pendant le dégazage qui sensuit, le
couvercle de la batterie doit étre ouvert pour permettre aux gaz de séchapper et perdre
de leur explosibilité. Le raccordement entre la batterie Ex et le chariot Ex ne peut jamais

7. Entretien — Réparation

Tout entretien ou réparation sur une batterie de traction de type anti-explosion ne peut
étre faite que par du personnel spécifiquement qualifié en électricité Ex. Nous vous
recommandons de vous adresser au Service Entretien du fabricant de la batterie. Les
directives énoncées au point 4 sont d'application lors de tout entretien de batterie. Les
pieces détachées de type Ex comme les prises, le cablage, le verrouillage, les clapets de
dégazage, doivent étre inspectés visuellement avant d'étre utilisés. Les utilisations de
matériel en milieu a danger d'explosion sont strictement réglementées et tout matériel
abimé est interdit. Les fentes d'aération doivent étre compatibles d'une part avec les
normes de protection IP 23 et d'autre part étre suffisantes pour une aération optimale,

Les batteries Ex sont des déchets spécifiques a déposer dans les bacs réservés a la déchet-
terie. Les batteries portant le sigle de recyclage doivent suivre la filiére adéquate. Vérifier

9. Erreur d’utilisation ou d’entretien

Lors de la mise a niveau de électrolyte avec de I'eau distillée, si le niveau maximum est
dépassé, il peut y avoir débordement ce qui provoque la corrosion ou une mauvaise
isolation de la batterie. Ne verrouiller le couvercle de la batterie que si les clapets de

Les batteries de traction anti-explosion sont spécifiguement destinées aux utilisations

en environnement avec danger dexplosion. Une réaction des matériaux utilisés due a
I'environnement Ex n'est pas connue. La batterie anti-explosion utilisée correctement

ne représente aucun danger pour l'environnement que se soit étincelle, allumage
d'incendie, excés de température ou autres. De part sa construction, il n'y a pas de danger

moyens de levage suffisamment puissants (voir également les directives VDI 3616). Tou-
jours maintenir la batterie verticalement. A cause de la diversité des modéles de chariots
électriques, de la multiplicité des montages et des coffres réalisables, il n'est pas possible
de donner des instructions précises, nous pouvons seulement donner des conseils utiles.
En plus de nos conseils vous devez également consulter les directives du fabricant du
chariot. Un dispositif de levage abimé ou défaillant est également un facteur de risque
pour la sécurité. Toute piéce défectueuse ou abimée doit étre immédiatement réparée
ou changée. Ne jamais placer la batterie dans le chariot avec le couvercle de la batterie
ouvert. Avant de soulever la batterie, déconnecter les cables et vérifier 'équilibrage
potentiel.

étre fait dans des zones a risque d'explosion et la connexion doit répondre aux normes
en vigueur, étre contrélée et certifiée conforme.

Attention : la température de mise en service ne peut pas dépasser 55°C. Les limitations
de température de surface en milieu a risque d'explosion se situent a 85°C. Controler
régulierement la température de électrolyte durant la charge, ceci peut étrefait au
moyen d'un thermometre en verre transparent. Pour débuter la charge, vérifier que la
température de ['électrolyte ne dépasse pas 43°C. Si la température atteint ou dépasse
55°C, par exemple en fin de charge, il faut ventiler et refroidir la batterie.

c'est a dire que les fentes d'aération ne peuvent avoir plus de 12mm de large. Le verrouil-
lage du couvercle ne peut étre fait manuellement sans l'intervention d'un outil adapté.
Les batteries sans couvercle a verrouillage Ex ne peuvent pas étre installées dans des mi-
lieux a risque d'explosion. Pour l'installation des batteries Ex, seuls les matériels d'origine
fabricant peuvent étre utilisés. Toute réparation ou remise en état d'une batterie Ex doit
étre faite par un expert en matériel anti-explosion. Si vous constatez quelque probleme
que ce soit a la batterie, aux prises aux cables ou toute autre piece, sortir immédiatement
le chariot de la zone a danger d'explosion. Ne jamais utiliser une batterie Ex d'un chariot
sur un autre, ni de piece détachée d'une batterie pour une autre.

8. Elimination des batteries usagée

avec le fabricant les modalités de reprise selon § 8 Batt V.

verrouillages sont tournés vers |'extérieur. Veiller a ne déposer ni ne laisser aucun objet
ou outil qui pourrait empécher ou endommager la fermeture correcte du couvercle.
Toujours se référer aux directives du fabricant.

10. Environnement

d'arc électromagnétique du a une source d'électricité statique. Les batteries contiennent
de l'acide, les éléments composant la batterie ainsi que tous les matériaux utilisés sont

imperméables a 'acide. Eviter tout contact d'acide avec les pieces non étanches comme
les prises. Pour la manipulation de I'acide se référer aux directives de sécurité disponibles.

11. Normes a respecter ( vue d'ensemble)

- Directives 2014/34/UE.

+ NF EN 60079-0 Atmospheéres explosives — Partie 0 : Matériel - Exigences générales

«NF EN 60079-1 Atmosphéres explosives — Partie 1 : Protection du matériel par envel-
oppes antidéflagrantes «d »

«NF EN 60079-7 Atmospheéres explosives — Partie 7 : Protection du matériel par sécurité
augmentée « e »

- NF EN 60079-31 Atmospheéres explosives — Partie 31 : Protection du matériel contre
l'inflammation de poussiéres par enveloppe «t »
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TRACTION BULL TEKUTY - ELEKTROLYTPZS A PZB

Trakéni baterie do vozidel

Olovéné baterie s ¢ldnky s pancérovymi

deskami PzS a PzB

Jmenovitd data

1.jmenovitd kapacita C5 :
2.jmenovité napétf :

viz typovy stitek
2,0V x pocet ¢lankd

3. vybijeci proud : C5/5 hod
4. jmenovité hustota elektrolytu * provedeni PzS / PzB : 1,29 kg/!
5.jmenovitd teplota : 30°C

6.jmenovitd hladina elektrolytu :

* dosahuje se béhem prvnich 10 cykld

az ke znacce hladiny elektrolytu,max."

Bezpecnostni upozornéni

O

aochranny odév.

VDE 0510-47.

« Udrzujte mimo dosah déti!

« Koufeni zakazano!

P e@boe

« Dodrzujte ndvod k pouziti a umistéte ho viditelné v blizkosti baterie.
« Préce na bateriich smi provédét po instruktazi pouze odborny personal.

« Pii pracich na bateriich noste ochranné bryle, ochranné rukavice

- Dodrzujte bezpecnostni predpisy a dale OVE/ONORM DIN 62485-3 a

- Varovani pred riziky spojenymi s bateriemi.

« Zajistéte, aby se v blizkosti baterie nevyskytoval otevieny ohen, zar nebo
jiskry, protoze hrozi nebezpeci vybuchu a pozaru.

« Nebezpecivybuchu a pozéru, zabrante zkratu!
- Zabrante elektrostatickému nabijenti, resp. vybijeni/jiskient.

P>

« Elektrolyt je silné leptavy.

« Pfi normalnim provozu je kontakt s elektrolytem vylouc¢eny. Pfi zni¢enf krytu
je uvolnény vazany elektrolyt stejné leptavy jako tekuty elektrolyt.

« Pokud kyselina vystiikne do oci nebo na pokozku, vyplachnéte, resp. oplach-
néte ji velkym mnozstvim Cisté vody. Poté neprodlené vyhledejte ékare!

+ Odév znecistény kyselinou vyperte ve velkém mnozstvi vody!

« Pouzivejte pouze schvélené zvedaci a transportni zafizeni, napf. zvedaci po-
pruhy podle VDI 3616. Zvedaci hdky nesmi{ zpUsobit poskozeni ¢lankd, spojek
nebo pfipojovacich kabell. Blokové baterie / ¢lanky baterif nikdy nenadzdvi-
havejte nebo nezvedejte za poly.

napétim, proto na baterii neodkladejte zddné predméty nebo naradi!

Vraceni vyrobci

Staré baterie s touto znackou predstavuji recyklovatelné zbozi a musi se ode-
vzdat k recyklaci. Staré baterie, které nebudou odevzdany k recyklaci, se musf
zlikvidovat jako zvlastni odpad pfi dodrzeni vsech predpist.

A « Pozor! Nebezpecné elektrické napétil Kovové ¢asti baterie jsou neustale pod

Opotfebované baterie pfedstavuji vyuzitelny odpad, ktery vyzaduje mimo-

fadnou kontrolu. Tyto baterie, oznacené symbolem recyklace a preskrtnutou
Pb popelnici, se nesmi vyhazovat do smiseného odpadu. Zplsob prevzeti zpét

a vyuziti je tfeba dohodnout s vyrobcem podle § 8 BattV (nafizen o bateriich).

En cas de non-observation de la notice de mise en service, de réparation avec des pieces qui ne sont pas dorigine, d'intervention non autorisée, d'utilisation d'additifs dans Iélectrolyte
(les soi-disant produits-miracle), les prestations de garantie seront annulées.

1. Uvedeni naplnénych a nabitych baterii do provozu

(Uvedenf nenaplnéné baterie do provozu, viz zvIastni predpis.) Zkontroluje se bezvadny
mechanicky stav baterie. Pélové kabely se pripoji tak, aby byla zarucena spravna polarita
a aby se zabrénilo dotyku (zkratu). Jinak mtze dojit k poskozenf baterie, vozidla nebo
nabfjecky. Utahovaci momenty pro srouby polovych vyvodi a propojek:

ocel

spojovacich mastkd M 10

25+2Nm

Zkontroluje se hladina elektrolytu. Pokud dosahuje pod horni hranu separétoru, musf
se nejprve hladina doplnit destilovanou vodou DIN 43530_4 az do této vysky. Baterie se
dobije podle bodu 2.2. Elektrolyt se doplni destilovanou vodou az po jmenovitou hladinu.

Pro provoz trakénich baterii ve vozidlech plati norma EN 50272 ¢ést 3, Trakéni baterie pro

elektrické vozidla”

2.1. Vybijeni

Vétraci otv}o,ry nﬁsmi byt uzavieny ani zakryty. Odpojovani nebo zapojovénf elektrickych
spoju (napr. zastréek) se smi provadét pouze v bezproudovém stavu. Pro dosazeni optimalni
Zivotnosti se musi predchézet provoznim vybitim vy3sim nez 80% jmenovité kapacity
(hluboké vybiti). Tomu odpovida minimalni hustota elektrolytu 1,14 kg/I pfi 30°C Vybité
baterie se ihned nabiji a nesm{ zGstat stat. Toto plati také pro baterie, které jsou vybité pouze
Castecne.



2.2. Nabijeni

Nabijeni se smi provadét pouze stejnosmérnym proudem. Vsechny nabfjeci charak-
teristiky podle DIN 41773-1 a DIN 41774. Pfipojujte pouze k nabijeciktery je pfifazen

s ohledem na velikost baterie, jinak dojde k pretizeni elektrickych vodicC a kontakt(,
nezddoucimu plynovani a Uniku elektrolytu z ¢lankd. V oblasti plynovani nesmi byt
prekro¢eny mezni proudy podle EN 50272-3. Pokud nebyla baterie pofizena soucasné

s nabijecem, je Ucelné aby kompatibilitu zkontroloval pracovnik servisu vyrobce. P
nabijenf se musi zajistit dokonaly odvod vznikajicich plynd. Viko, pfip. kryty vestavnych
prostor pro baterie se oteviou nebo sejmou. Uzaviraci Zatky zustanou na ¢lancich, resp.
zUstanou uzaviené. Baterie se pfipoji se spravnou polaritou (plus na plus, minus na mi-
nus) na vypnuty nabije¢. Potom se nabijec zapne. Pfi nabijenf stoupa teplota elektrolytu
pfiblizné o 10°C. Proto smf byt nabfjeni zahdjeno, az kdyz je teplota elektrolytu nizsi nez
45°C. Teplota elektrolytu baterif musf byt pfed nabijenim minimélné +10°C, protoze jinak
se nedosdhne fadné nabit.

2.3. Vyrovndvaci nabijeni
Cilem vyrovnavaciho nabfjenf je zajisténi dlouhé Zivotnosti a zachovani kapacity baterif.
Jsou nezbytna po hlubokém vybiti baterie, po opakované nedostate¢ném nabijeni a

3. Udrzba
3.1. Denni

Viyse hladiny elektrolytu nesmi byt nizsi nez. horni hrana separdtoru nebo znacka hladiny
elektrolytu,Min!" Baterii po kazdém vybiti nabijte. Na konci nabfjenf se musf zkontrolovat
hladina elektrolytu a podle potieby se dopIni destilovanou vodou az na jmenovitou
hladinu.

3.1.1. Senzor hladiny elektrolytu

Pokud je baterie vybavena senzorem hladiny elektrolytu, je nutno denné kontrolovat
svételny ukazatel. Senzor sviti zelené = hladina je OK Ukazatel blika ¢ervené = hladina
je piilis nizka. Zkontrolujte hladinu elektrolytu (u standardnich zatek po otevient vicka,
u aquamatickych zétek sledujte integrovany indikator hladiny) a doplrite destilovanou
vodou na konci nabijent. Vzhledem k tomu, Ze senzor sleduje pouze vybrany ¢lanek,
prosime, vénujte pozornost souvisejicim instrukcim dle bodu 3.3 Mési¢nf udrzba!

3.2. Tydenni

Po dobiti se provede vizualni kontrola mechanického stavu a znecisténi viech soucasti
baterie, zvlastni pozornost vénujte kontrole konektord a kabelll. U specidlnich aplikaci, pfi

4. Osetrovadni

Baterie musi byt stale ¢ista a suchd, aby se netvorily plazivé proudy. Kapalina v nosici
baterie se musi odsét a odstranit podle predpistl. Poskozeni izolace vany se po vycisténi
poskozeného mista opravi, aby se doséhlo izola¢nich hodnot podle normy prEN 50272-3

5. Skladovani

Pokud se baterie odstavi na delsi dobu z provozu, skladuje se v nabitém stavu, v suché a

nezamrzajici mistnosti. Pro zachovéani pohotovostniho stavu baterie se voli jeden z téchto

zpUsobU osetfovan( pfi skladovant:

6. Zdvady

Zjistite-li na baterii nebo na nabijeci zdvady, neprodlené uvédomte servis vyrobce.
Naméfené hodnoty podle bodu 3.3 usnadnuji diagnostiku chyb a odstrariovéni poruch.
Servisni smlouva s nasi firmou usnadruje v¢asnou detekci zdvad.

po nabijenf podle charakteristiky IU. Vyrovnavaci nabijenf se provadi v ndvaznosti na
normalnf nabfjenf. Nabfjecf proud mze byt max. 5A/100Ah jmenovité kapacity (konec
nabfjenfviz bod 2.2). Dbejte na teplotu!

2.4. Teplota

Teplota elektrolytu 30°C se oznacuje jako jmenovité teplota. Vyssi teploty zkracujf
Zivotnost, nizsi teploty snizuji dostupnou kapacitu. 55°C je mezni teplota a neni dovolena
jako provozni teplota.

2.5. Elektrolyt

Jmenovité hustota elektrolytu se vztahuje na 30°C a jmenovitou hladinu v pIné nabitém
stavu. Vy3si teploty snizuji, nizsf teploty zvy3uji hustotu elektrolytu. Prislusny korekéni
faktor je =0,0007 kg/I na K, napt. hustota elektrolytu 1,28 kg/ | pfi 45°C odpovida hustoté
1,29 kg/I pfi 30°C. Elektrolyt musi odpovidat predpistim o ¢istoté pode normy DIN43530
Cast 2.

.
‘

nabijenf podle charakteristiky IU se provede vyrovnavaci nabfjent (viz. bod 2.3.) U baterif
PzV zkontrolujte také vzduchové spojky.

3.3. Mésicni

Na konci nabijeni se sepri zapnutém nabijeci zméfi napéti viech ¢lankd, piip. blokd
baterie. Po ukonceni nabijent je tfeba zméfit a zaznamenat hustotu a teplotu elektrolytu
a stav naplnént (pfi pouzivani ¢idel stavu naplnéni) viech ¢lanka. Zijsti-Li se podstatné
zmény oproti minulym méfenim nebo rozdily mezi ¢lanky pffp. bloky baterif, je nutné
vyzadat si kontrolu nebo opravu u servisu vyrobce.

3.4. Rocni

V pifpadé potreby, ale minimalné jednou za rok, nechte zkontrolavat pracovnikem s el.
kvalifikacf izola¢ni odpor vozidla a baterie. Kontrola izola¢ntho odporu baterie se provede
v souladu s normou EN 1987_1. Zjistény izola¢ni odpor baterie by nemél byt podle
normy EN 50272_3 niz$f nez hodnota 50 Q) /1 Volt jmenovitého napétf. U baterif do 20V
jmenovitého napéti je minimalni hodnota 1000 Q.

a zabranilo korozi vany.Je-li nutné demontovat ¢lanky je Ucelné obrétit se na zakaznicky
Servis.

1. Mésicni vyrovnavaci nabfjeni podle bodu 2.3.
2. Udrzovaci nabijeni pfi nabijecim napéti 2,27 V x pocet ¢lankd.
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TRACTION BULL TEKUTY - ELEKTROLYTPZS A PZB

DALSI

Aquamatic - systém doplniovani vody (volitelné prislusenstvi)

Ve, s

1. Pouziti

Systém doplrovani vody se pouzivé pro automatické udrzovéani jmenovité hladiny elek-
trolytu. Plyny vznikajici pfi nabfjeni mohou unikat vétracimi otvory kazdého ¢lanku.

2. Funkce

Ventil a plovék fidf dopliiovéni vody a udrzuiji jeji sprédvnou hladinu v kazdém ¢lanku. Ven-
til umoznuje pritok vody do kazdého ¢lanku. Po dosazent spravné hladiny vody plovék
uzavie ventil. Pro bezporuchovy provoz systému dopliiovéni vody vénujte pozornost nize
uvedenym instrukcim:

2.1. Manudlni nebo automatické pfipojeni

Baterie by se méla doplrovat kratce pred ukoncenim nabifjenf, v tomto okamziku baterie
dosahne definovaného stavu s dostate¢nym misenim elektrolytu. Kdyz je pfipojena
nastreka (7) ze zésobniku na spojku (6) baterie, uskutecniuje se pInéni.

2.1.1. Pfi manudlnim pfipojovani by se baterie méla pfipojovat k pInicimu systému
jednou tydné.

2.1.2. Pfi automatickém pripojent (s magnetickym ventilem fizenym nabijecem) nabfje¢
automaticky zvolf spravny okamzik pro doplrovani. Pozn. v tomto pripadé, pro zajisténi
spravné hladiny elektrolytu, doporu¢ujeme dopliiovani vody nejméné jednou tydné..
2.1.3. Ve vicesménném provozu a teplém provoznim prostiedi mdze byt nezbytné
doplrovani v kratsich intervalech.

2.2. Doba pInéni

Doba plnénf zavisi na stupni vyuZiti a teploté baterie. Obecné fe¢eno, proces plnént trva
nékolik minut a madze se lisit podle typu baterie; po té, jestlize bylo manuéini pfipojent,
muze byt uzavien pfivod vody.
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2.3. Pracovni tlak

Systém dopliiovani vody by mél byt instalovan tak, aby byl zajistén tlak vody od 0,2 do 0,6
bar (s vyskovym rozdilem nejméné 2 m mezi hornim okrajem baterie a dnem zasobniku).
V pifpadé jakékoliv odchylky od uvedeného nemusf system pracovat spolehlivé.

2.4. Cistota

Voda na doplhovéani musf byt destilovana a nesmi mit vodivost vyssf jak 30 pS/cm. Pred
uvedenim systému do provozu musf byt vycistén zasobnik a rozvody vody.

2.5. Systém hadicek na baterii

Systém hadicek k jednotlivym ¢lankim baterie musi sledovat elektricky obvod. To snizuje
riziko vybuchu plynd vznikajicich pfi nabijeni v pfipadé jejich proniknuti do systému

(EN 50272_3). Do série smi byt spojeno maximalné 18 ¢lankd. Systém nesmi byt jakkoli
upravovan.

2.6. Pracovni teplota
Baterie osazeny systémem aquamatic mohou byt nabijeny a doplrovény v prostoru s
teplotou vyssijak 0°.

2.7. Kontrola prutoku

Indikétor pritoku, namontovany na hadicku pfivodu vody do baterie, signalizuje prabéh
plnéni. Béhem plnéni protékajici voda otaci vrtulkou uvnitt indikdtoru. Jakmile jsou
viechny zatky uzavieny, vrtulka se zastavi a indikuje ukonceni plnént.

1. Zasobnik

2. Vytokova spojka s kulovym ventilem
3. Uzavér s magnetickym ventilem

4. Uzavér s kulovym ventilem

5. Indikace pritoku

6. Spojka

7. Nastrcka

8. Nabijec baterii

9. Spinac nabijece



Nucend cirkulkace elektrolytu ( volitelne pfFislusenstvi)

Systém nucené cirkulace elektrolytu je zalozen na principu vhanéni vzduchu do kazdého
¢lanku baterie. Tento systém zabraniuje vrstveni elektrolytu a baterie je nabfjena opti-
malizovanym nabijecim faktorem 1,07. Cirkulace elektrolytu je zvlasté vhodna pro tézké

provozy, kratké nabijeci casy, silné nebo pfilezitostné dobijeni a pro provoz v prostiedi s
vysokou teplotou.

Vzduchem nucend cirkulace elektrolytu skldda ze systému trubicek zabudovanych do
¢lankd. Vzduchovéd membranové pumpa zabudovana do nabijece nebo samostatné na-
montovdna na baterii ¢i vozik. Tato membranové pumpa vhani slaby proud vzduchu do
kazdého clanku, coz zplsobuje cirkulaci proudu vzduchu uvniti ¢lanku. Proud vzduchu
je nepretrzity nebo prerusovany v zavislosti na napétf baterie a typu pumpy. Dodévka vz-
duchu je nastavena podle poctu ¢lank( baterie. Systém trubicek na baterii musf sledovat
elektricky obvod. To snizuje riziko vybuchu plyn( vznikajicich pfi nabijeni v pfipadé jejich
proniknuti do systému (EN 50272_3).

2.1. Pouziti se samostatnou pripojkou
Systém hadicek na baterii se ru¢né propojuje s pfivodem vzduchu z nabijece pomoci
samostatné spojky (modry krouzek).

2.2, Pouziti s automatickym pfipojenim systému
Po pfipojeni nabijecich konektorl s integrovanou vzduchovou spojkou je systém auto-
maticky pfipraven k provozu.

2.3. Udrzba vzduchového filtru

Filtr vzduchové pumpy by mél byt ménén minimalné jednou ro¢né v zavislosti na
pracovnim prostredi.V pracovnim prostredi s velkou prasnosti musf byt filtr kontrolovan
a ménén castéji.

2.4. Opravy a udrzba

Musi byt kontrolovéna tésnost systému. piipadech netésnosti systému nabije¢ zméni
charakteristickou nabfjeci kfivku na standardni nabijeci profil (bez nucené cirkulace
elektrolytu). Poskozené dily a poskozené trubicky musi byt vyménény. Pro opravy musi
byt pouzivany pouze originalni ndhradnf dily které jsou konstruovany na urcité mnozstvi
dodévaného vzduchu a zarucuji spravnou funkci vzduchové pumpy.




TRACTION BULL GEL - PZVAP/ZVB

Trakéni baterie s rekombinaci plynd
s kladnymi Gel trubkovymi deskami
PzV, PzVB

Jmenovité udaj

1. Jmenovita kapacita C5
2. Jmenovité napéti

3. Vybijeci proud

4. Jmenovita teplota

viz. typovy stitek
2.0V x pocet ¢lankd
C5/5h

30°C

Banner Traction Bull GEL jsou ventilem fizené bezidrzbové baterie. Na rozdil od
klasickych baterif s tekutym elektrolytem maji tyto baterie elektrolyt vazany ve formé
gelu (kyselina sirova v gelu ). Namisto vétraci zatky je pouzit ventil, ktery reguluje vnitini
tlak plynt, zamezuje piistup kysliku ze vzduchu a umoznuje Unik prebyte¢nych plynd
vznikajicich béhem nabijeni. Pfi zachazeni s ventilem Fizenymi olovénymi bateriemi je

« Dodrzujte ndvod k pouziti a umistéte ho viditelné v blizkosti baterie.
« Préce na bateriich smf provadét po instruktazi pouze odborny personal.

« Pfi pracich na bateriich noste ochranné bryle, ochranné rukavice
aochranny odév.

- Dodrzujte bezpecnostni predpisy a dale OVE/ONORM DIN 62485-3 a
VDE 0510-47.

« Varovani pred riziky spojenymi s bateriemi.

« Udrzujte mimo dosah déti!

- Koureni zakézano!
- Zajistéte, aby se v blizkosti baterie nevyskytoval otevieny ohen, zar nebo
jiskry, protoze hrozi nebezpeci vybuchu a pozéru.

« Nebezpecivybuchu a pozéru, zabrante zkratu!
- Zabrante elektrostatickému nabfjent, resp. vybijeni/jiskient.

tfeba dodrzovat stejné bezpec¢nostni pokyny jako u ¢lankd s vétracimi zatkami, aby se
predeslo Urazu elektrickym proudem, vybuchu plynu uvolfovaného z elektrolytu a - s
urcitym omezenim — korozivnim Gcinkdim elektrolytu. Ventily baterii Banner Traction Bull
GEL se nikdy nesmi demontovat. Tyto baterie nevyzaduji doplhovani destilované ani
demineralizované vody.

Bezpecnostni upozornéni

- Elektrolyt je silné leptavy.

« Pfi normalnim provozu je kontakt s elektrolytem vylouc¢eny. Pfi znic¢enf krytu
je uvolnény vézany elektrolyt stejné leptavy jako tekuty elektrolyt.

« Pokud kyselina vystiikne do o¢i nebo na pokozku, vyplachnéte, resp. oplach-
néte ji velkym mnozstvim ¢isté vody. Poté neprodlené vyhledejte ékare!

« Odév znecistény kyselinou vyperte ve velkém mnozstvi vody!

« Pouzivejte pouze schvélené zvedaci a transportni zafizeni, napf. zvedaci po-
pruhy podle VDI 3616. Zvedaci hdky nesmi zpUsobit poskozeni ¢lankd, spojek
nebo pripojovacich kabell. Blokové baterie / ¢lanky baterif nikdy nenadzdvi-
havejte nebo nezvedejte za poly.

« Pozor! Nebezpecné elektrické napétil Kovové ¢asti baterie jsou neustale pod
napétim, proto na baterii neodkladejte zddné predméty nebo naradi!

Vraceni vyrobci

Staré baterie s touto znac¢kou predstavuji recyklovatelné zbozi a musi se ode-
vzdat k recyklaci. Staré baterie, které nebudou odevzdény k recyklaci, se musf
zlikvidovat jako zvlastni odpad pti dodrzeni vsech predpisd.

Opottebované baterie pfedstavuji vyuzitelny odpad, ktery vyzaduje mimo-
fadnou kontrolu. Tyto baterie, oznacené symbolem recyklace a preskrtnutou
Pb popelnici, se nesmi vyhazovat do smiseného odpadu. Zplsob prevzeti zpét
a vyuziti je treba dohodnout s vyrobcem podle § 8 BattV (nafizen o bateriich).

A
A\
&
h5¢

Pfi nedodrzeni tohoto ndvodu k obsluze, pfi opravach jinymi nez originalnimi ndhradnimi dily zanikd nérok na zaruku. Vsechny poruchy, zadvady nebo selhani baterie, nabijece ¢i jinych
piislusenstvi musite vzdy ohlasit nasemu zakaznickému servisu. Trakéni baterie Bull Bloc jsou ur¢eny pro viechny typy malé trakce.
Pro baterie dle ATEX smérnice 94/9 EC je nutné dodrzet pokyny pro zachovéanf daného druhu kryti béhem provozu (viz pislusné osvédcent).

Pouzivejte odlisné kodované konektory ( zastrcky a zdsuvky ) pro nabijece bezidrzbovych
baterii, abyste zabranili ndhodnému pfipojeni k nesprédvnému typu nabijece. Pripojeni
kabeld ke svorkdm baterie musf zaru¢ovat dokonaly elektricky kontakt, zkontrolu-

jte spravnou polaritu. Jinak mdze dojit k poskozenf baterie, vozidla nebo nabijece.
Predepsany utahovaci moment Sroubt na pélovych vyvodech kabell nabijece a spojek

je:
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1. Uvedeni do provozu

Ocel

Spojka M10 25+ 2 Nm.

Nikdy nepripojujte elektrické spotfebice ( napfiklad vystraznou signalku ) k jednotlivym
¢lanktm baterie. Mohlo by to vést k nerovnovaze ¢lankl béhem nabijeni, tj. ztraté
kapacity, k nebezpeci nedostatec¢né doby vybijeni a k poskozeni ¢lankd, coz by mohlo
OVLIVNIT ZARUKU BATERIE. Pred uvedenim do provozu dobijte.




2. Provoz

Pro provoz trakénich baterif primyslovych vozidel plati norma CSN EN 50272-3 2.2. Nabl'jenl'
,Bezpecnostni pozadavky pro akumuldtorové baterie a akumulatorové instalace, ¢ast Uplné nabiti musi byt provedeno kazdy den, kdy je baterie provozovana. Se spravné
3.Trakeni baterie” prifazenym vysokofrekven¢nim bude nabijeci doba pro baterii vybitou z 80% 12 hod. Po
e kazdé vymené kabell na nabijec¢ce musi nds technik zkontrolovat nabfje¢ na misté. Ban-
2. 1.Vybljenl ner Traction Bull GEL maji nizky vyvin plynd. Presto musi byt pfi nabijent zajistén dokonaly
Vétraci otvory nesméji byt uzavieny nebo zakryty. Elektrické spojovéni a rozpojovani odvod vznikajicich plynt (OVE/ONORM DIN 62485-3). Vika bateriovych prostor(i a pripadna
konektorl ( napf. zastrcek ) smi byt provadéno pouze v bezproudovém stavu. Pro vika baterii Musi byt oteviena nebo demontovéna. Baterii pfipojte k nabijeci ve vypnutém
dosazeni optimalni Zivotnosti baterie je tfeba se vyhnout provoznim vybijenim vice nez stavu se spravnou polaritou (kladny pél spojen s kladnym, zaporny se zapornym). Teprve
80% jmenovité kapacity ( hlubokym vybijenim ). Podstatné se jimi zkracuje Zivotnost poté zapnéte nabijec.

baterie. Vybité baterie je tfeba nabit, nesmi se nikdy ponechat delsi dobu ve vybitém L . e
stavu. Nepretrzitému provozu bez prestavek nutnych pro ochlazeni, tézkému provozu, 2.3. VerVﬂGVGCI nabljen

ktery vede k vysokému nérdstu teploty. Cilem vyrovnévaci nabijent je zajisténi dlouhé Zivotnosti a zachovéni kapacity baterie.

3. Zivotnost baterie

Optimalni Zivotnost baterie zavisi na provoznich podminkéch (teplota a hloubka vybijent). 3.1. Teplota
Pripustny teplotni rozsah pfi pouziti baterif je mezi +5°C a +35 °C. Jakékoliv pouziti mimo
tento rozsah musi byt schvéleno servisnim technikem firmy Hawker. Optimalnf zivotnosti
baterie se dosahuje pfi teploté 25-30 °C . Vy3si teploty zkracuji Zivotnost baterie podle
technické zpravy IEC 1431, nizsi teploty snizuji dostupnou kapacitu baterie.

4. Udrzba

Elektrolyt je vazan ve formé gelu. Hustotu elektrolytu nelze méfit. - Jestlize vybijeci doba baterie neni postacujici, zkontrolujte:

« Nedoplnujte vodou! « zda pozadovany vykon odpovida kapacité baterie,

« Nikdy neodstraniujte pojistny ventil z ¢lanku. « nastaveni nabfjece,

V pfipadé néhodného poskozeni ventilu kontaktujte nas servis za Gcelem vymény. « nastaveni omezovace vybiti baterie.

Baterii je tfeba udrzovat ¢istou a suchou, aby nevznikaly svodové proudy. Jakoukoliv v . .

tekutinu v nosi¢i baterie je treba odsét. Po ocistént je tieba opravit poskozeny izola¢ni 4.3. Ro¢ni nebo pOIOIetnl

povlak nosice, aby byl zajistén dobry izolacnf stav a aby se predeslo korozi nosice. Pokud Odstrarite prach nahromadény uvnitf nabijece. Pozorné zkontrolujte:

je tfeba vyjmout ¢lanky, je nejlepsi o to pozadat nase servisni oddélent. « Stav konektor(: ujistéte se, Ze jsou v bezvadném stavu, kontakty nesmf nést stopy po
. vyhiati.

4.1. Denni « Stav vystupnich kabeld.

« Zkontrolujte, zda jsou zastrcky a zasuvky neposkozené. PFi kontrole utahovaciho momentu musite pouzit momentovy kli¢ a dodrzet

doporuc¢enou hodnotu: 25 +/-2 Nm. Podle EN 1175-1 je tfeba alespon jednou ro¢né
nechat zkontrolovat izola¢ni odpor vozidla a baterie pracovnikem s elektrotechnickou

4.2. Mési¢ni kvalifikaci. Zkouska izola¢niho odporu baterie musi byt provedena podle EN 1987 ¢ast
« Zaznamenavejte hodnoty napéti na konci nabfjeni pfi C5/100, méfte a zaznamenavejte: 1. Zjistény izolacni odpor baterie nesmi mit mensi hodnotu nez 50}/ 1V jmenovitého
« napéti baterie, napéti, podle EN 50272-3. U baterii do jmenovitého napéti 20 V je minimélni hodnota
« napéti kazdého ¢lanku. izola¢niho odporu 1000 Q).

Pi zjisténi podstatné zmény ve srovnani s hodnotami zaznamenanymi pfi predchozim
meéfeni nebo pfi zjisténi rozdilu mezi ¢lanky, pfip. bloky baterif, kontaktujte prosim servis
firmy Banner.

5. Skladovani

Pokud se baterie odstavi na delsi dobu z provozu, maji byt po odpojenf z vozidla skla- Pred uvedenim baterie do provozu ji vzdy dobijte. Mési¢né doporucujeme obnovovaci
dovény v nabitém stavu, v suché a nezamrzajici mistnosti. Skladované baterie musi byt dobijeni. Pfi posuzovéni Zivotnosti baterie je nutno pfihlédnout k dobé skladovani. Nikdy
znovu nabity po: nenechavejte baterii po dlouhou dobu pfipojenou ve vozidle. Nenf pfipustné skladovani
+ 2 mésice pfi 30 °C, vybité baterie.

« 3 mésice pfi 20 °C.

6. Zdvady

Zjistite-li na baterii nebo na nabijecce zavady, je nutné neprodlené uvédomit nase
servisni oddéleni. Servisni smlouva s ndmi usnadni v¢asnou diagndzu a odsranéni zavad.
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TRACTION BULL FOLYADEK - ELEKTROLITOS PZS/PZB

PzS / PzB tipusu jarmiimeghajto
pdncéllemezes 6lomakkumuldtorok

Névleges adatok

lasd az adattéblan
2,0V x cellaszam

1. Névleges kapacitas, C5 :
2. Névleges feszlltség :

3. Kistté dram : C5/5h
4.Névleges savsUrliség* : 1,29%g/!

5. Névleges hémérséklet : 30°C

6. Névleges elektrolit szint : "max." szintjelzésnél

* Ezt az els6 tiz ciklus sordn ériel.

« A haszndlati Gtmutatot tartsa az akkumulator kézelében, és mindig tartsa

be a benne foglaltakat.

« Az akkumulétoron csak szakember felligyelete mellett szabad munkét
végezni.

+ Az akkumulatoron valé munkavégzés sordn véddszemiveg, véddkesztyl
és véddruhdzat viselése kotelezé.
@ - Ugyeljen a balesetvédelmi elirasok, valamint a OVE/ONORM DIN 62485-

3 és VDE 0510-47 szabvanyok betartésara.

« Az akkumuldtorral kapcsolatos veszélyre utald figyelmeztetés.

‘ « Az akkumuldtort tartsa tdvol a gyermekektél!

- Tilos a dohdnyzas!
« Az akkumuldtor nem kerdlhet nyilt 1dng, tz vagy szikra kozelébe, mivel

ilyenkor robbanas- és tlizveszély all fenn.

)

« Robbanas- és tlizveszély - Gigyeljen a révidzarlat elkertilésére!
« Kerulje az elektrosztatikus feltdltddést vagy kistlést, valamint a
szikraképzédést.

o 7 e . s
Biztonsdgi tudnivalo
é « Az elektrolit erésen maré hatasu.
« Normél hasznalat mellett az elektrolittal valo érintkezés kizart. Az akkumuld-

tor hdzdnak szétverése utan a szabadda valé kotott elektrolit éppolyan mard
hatdsu, mint folyékony forméban.

« A szembe vagy bérre freccsent savat bo és tiszta vizzel dblitse ki, illetve le.
Ezutan haladéktalanul keressen fel egy orvost!

« A savval szennyezett ruhdzatot b6 vizzel mossa kil

« Csak jovéhagyott emelé- és széllitdeszkdzoket hasznéljon (pl. a VDI 3616 jeld
emel6eszkozt). Az emel6kampok nem karosithatjék a celldkat, az 6sszekots-
ket vagy a csatlakozokabeleket. Soha ne emelje fel a blokk akkumulatorokat
vagy akkumulatorcelldkat a polusaiknél fogva.

feszlltség alatt allnak, emiatt az akkumulatorra tilos idegen targyakat vagy
szerszamokat raraknil

Visszakiildés a gyartonak

Az ezzel ajellel elldtott hasznalt akkumuldtorok Ujra felhasznélhaté termékek,
melyeket az Ujrafeldolgozasi folyamatba be kell Iéptetni. Az Ujrafeldolgozasi
folyamatba be nem keriil6 hasznélt akkumuldtorokat az 6sszes eléirds betarta-
sa mellett veszélyes hulladékként drtalmatlanitani kell.

f - Vigyazat! Veszélyes elektromos feszlltség! Az akkumuldtor fém alkatrészei

A hasznalt akkumulatorok kilonosen alapos feliigyeletet igénylé, felhaszna-
land¢ hulladéknak minésilnek. Ezek az Ujrafelhasznélas ikonnal és dthuzott
szemeteskukaval megjelolt akkumuldtorok nem helyezhet6k a haztartasi
hulladék kozé. A visszavételt és felhasznalast a §8BattV rendelkezései alapjan
a gyartéval kell egyeztetni.

A kezelési el6irds be nem tartdsa, javitadsnal nem eredeti alkatrész felhasznaldsa vagy a Hawker easycontrol kiiktatésa a garancia megszonését vonja maga utan. Az akkumulatornak, a
toltének vagy barmely mas alkatrésznek a meghibasodasat vagy rendellenes mokodését jelezni kell szerviziinknek.

1. Savval és drammal téltott akkumuldtorok lizembehelyezése

(Szérazon toltott akkumuldtorok tizembehelyezésére kiilon eldirdsok vonatkoznak!)
Ellendrizni kell az akkumuldtor szerkezetileg kifogdstalan allapotat. Ellendrizni kell a
végkivezetd kabel megfeleld rogzitettségét és az akkumulatorcsatlakozo polaritashelyes-
ségét, mert a helytelen csatlakoztatés kovetkeztében ténkremehet az akkumulator, a
targonca vagy a tolté. A pdluscsavarok és a kabelelvezetd csavarok régzitési nyomatéka:

Acél

M 10 perfect 6sszekdtd 25+2Nm

A targoncatelepek tizemeltetésére az EN 50272-3 szabvany vonatkozik.
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Ellendrizni kell a savszint magassagat. Ha a szint nem éri el a cellazaré dugo kosardnak
aljat vagy a szeparald lemezek tetejét, akkor ioncserélt vizzel (DIN 43530 4. rész) fel kell
tolteni eddig a szintig. Ezutan a villamos toltést a 2.2 pontban leirtaknak megfeleléen kell
végezni. Az elektromos toltés utan az elektrolitot a névleges szintig ioncserélt vizzel

fel kell tolteni.

2. Uzemeltetés

2.1. Kistités

Biztositani kell, hogy az 6sszes szellézényilds szabadon legyen. Elektromos kétéseket (pl.
csatlakozokat) nyitni vagy zarni csak drammentes éllapotban szabad. Az akkumulator
optimdlis élettartamanak elérése érdekében el kell kerdilni a névleges kapacitas 80%-andl
nagyobb kisttéseket (mélykisités). A savs(rliség 30°C-ra vonatkoztatott értéke a kisttés
végén nem csokkenhet 1,14kg/I ald. Az akkumuldtorokat sohasem szabad kisttott
allapotban tarolni, hanem mielébb Ujra kell tolteni éket. Ez vonatkozik a részlegesen
kisutott telepekre is.



2.2. Toltés

Csak egyendrammal szabad toltenil Akkumuldtorok esetében valamennyi DIN 41773-1
és a DIN 41774 szerinti téltési méd megengedhetd. Csak a telep nagysagahoz illeszkedd
t6lt6hoz csatlakoztassa az akkumulatort, hogy elkerllje az elektromos kébelek, csatla-
kozok tulterhelését, a meg nem engedett gazképzédést és az elektrolit celldkbdl vald
kijutdsat. A gdzosoddsi szakaszban az d&ramerdsség értéke nem lépheti tul az EN 50272-3
részében megadott értéket. Ha a toltékésziléket nem az akkumulatorral egyUtt szerezték
be, célszer(i az alkalmassagat az akkumuladtorgydrtd vevészolgélataval megvizsgaltatni.
Gondoskodni kell a toltés sordn keletkezé gazok megfeleld elvezetésérdl, azaz bizonyos
mennyiség toltési gaz ezeknél a telepeknél is tdvozik a celldkbol. Az akkumulator
fedelét és az akkumulatorterek takaréfedelét i kell nyitni, illetve le kell venni. A zart
akkumuldtortérbdl a telepet a toltés idejére ki kell venni. A helyiség szellézésének meg
kell felelnie az MSZ 1600-16 szabvanynak. A cellak zarédugoi maradjanak a helytikon
zarva. Az akkumulatort pélushelyesen (pozitiv a pozitivra, negativ a negativra) kell

a kikapcsolt toltéberendezésre csatlakoztatni. Csak ezutdn kapcsoljuk be a toltét. A
toltés sordn az elektrolit hémérséklete kb. 10°C-ot emelkedik, ezért a toltést csak akkor
szabad megkezdeni, ha az elektrolit hémérséklete 45°C alatt van. A toltés kezdete el6tt
az elektrolit hémérsékletének legaldbb +10°C-nak kell lennie, kiilbnben nem lehet a
teljes toltottséget elérni. A akkumulatort telepek esetében az akkumuldtort akkor lehet
feltoltottnek tekinteni, ha a savsUrliség és az akkumulator fesziiltség 2 6rén &t éllandd
marad.

3. Karbantartds
3.1. Napi munkdk

Az akkumulatort minden kisttés utan fel kell tolteni. Telepek esetében a toltés vége felé
ellendrizni kell az elektrolit szintjét, és ha szikséges, a névleges szintig fel kell télteni ionc-
serélt vizzel (DIN 43530 4. rész szerint). Az elektrolit szintje nem csokkenhet a cellazard
dugd kosardnak alja, a szeparator lemezek teteje vagy a "min!’ szintjelzés ala.

3.1.1. Elektroliszint-Jelz6

A szintérzékel szenzorokkal elldtott akkumuldtoroknal naponta ellendrizze a jelzélampat.

Kijelzés: z0ld = a toltésszint rendben van. Kijelzés: villogo piros = a toltésszint tul alacsony.
A villamos toltés utan ellendrizze az elektrolit szintjét. Ha az akkumuldtoron felpattinthatd
cellazaré dugok vannak, az elektrolit szintjének a kosar alja és a kosar kézepén levé perem
kozott kell lennie. Ha a telep vizutdntdltd dugdkkal elltott, ellendrizze a dugd tetején
taldlhato szintjelzé szem helyzetét. Amennyiben szikséges, toltse fel a celldkat ioncserélt
vizzel a villamos toltés utan. Mivel a kijelzés mindig egy kivalasztott referenciacel-

lara vonatkozik, vegye figyelembe a 3.3 pontban (havi karbantartés) talalhaté tovabbi

tajékoztatot.

4. A telep gondozdsa

Az akkumuldtort mindig tartsuk tisztan és szarazon, hogy megelézzik a kiiszoéaramok
kialakuldséat. Az akkumulatoredénybdl az ott esetleg 6sszegydilt folyadékot ki kell szivni,
és gondoskodni kell az eléirdsoknak megfeleld megsemmisitésrél. Az akkumulatoredény

5. Tarolds

Ha egy akkumulatort hosszabb ideig nem Gzemeltetlink, akkor szaraz, fagymentes
helyiségben, teljesen feltoltott allapotban kell térolni. Az izemképesség megtartésa
érdekében az aldbbi toltési eljdrasok alkalmazhatok:

6. Meghibdsodads

Ha a telepen vagy a t6ltén meghibasodast észlelnek, haladéktalanul értesiteni kell
szerviziinket. A 3.3 pont szerint 6sszegyUjtott mérési adatok megkonnyitik a hibakeresést
és a hibak kikliszobolését.
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2.3. Kiegyenlité toltés

A kiegyenlit6 toltések a megfeleld élettartam és kapacitds biztositasat szolgéljak. Alkal-
mazni kell mélykisttést kovetden, ismételt elégtelen toltés utdn és IU jelleggdrbe szerinti
toltés alkalmazésa esetén. A kiegyenlitd toltést a normal toltés utan kell végrehajtani. A
toltéaram max. 5A x (névleges kapacitas [Ah] / T00Ah) lehet. (A toltés befejezést lasd a 2.2
pont szerint.) A homérsékletre tigyelni kell!

2.4. Hémérséklet

Az elektrolit névleges homérséklete 30°C. A nagyobb hémérséklet az élettartamot, az
alacsonyabb hémérséklet a rendelkezésre 4116 kapacitast csokkenti. Az akkumulator felsé
hatarhémérséklete 55°C, tizemszerlien nem megengedett.

2.5. Elektrolit (sav)

Az elektrolit névleges slrlisége 30°C hémérsékletre valamint teljesen feltoltott al-
lapotra vonatkozik. Magasabb héfok csokkenti, alacsonyabb hémeérséklet noveli az
elektrolitstirtiséget. A savstrliség hémérséklet-korrekcios tényezéje -0,0007kg/I °C-
onként. Pl 45°C hémérsékleten 1,28kg/| savs(rliség megfelel 30°C-on 1,29kg/I-nek. Az
elektrolit tisztasdganak meg kell felelnie a DIN 43530-2 rész szerinti mértéknek.

3.2. Heti munkdk

Ellendrizni kell az akkumulator minden részének tisztasagat és sérilésmentességét, kul-
0nos tekintettel a csatlakozora és a kabelekre. [U toltési karakterisztikat hasznéld specidlis
alkalmazas esetén egy kiegyenlitd toltést kell végrehajtani (Iasd a 2.3 pontot)

3.3. Havi munkadk

Kevéssel a toltés befejezése elétt bekapcsolt toltéberendezés mellett meg kell mérni, és
fel kell jegyezni minden cella (vagy blokkakkumuldtor) fesziltségét. A toltés befe-
jezése utdn mérje meg és jegyezze fel valamennyi cella elektrolit stirliségét, elektrolit
hoémérsékletét, valamint toltésszintjét (csak szintérzékeld szenzorok alkalmazésa esetén).
Ha az el6z6 méréshez képest jelentds eltéréseket mutatnak, akkor tovabbi vizsgélatok és
teendok érdekében értesiteni kell a vevészolgalatot.

3.4. Eves munkdk

Az EN 1175-1 szerint legalabb évenként egyszer ellendrizni kell az akkumuldtor és a
targonca szigetelési ellendllasat. Az akkumulator szigetelési ellendlldsanak mérését az EN
1987 1.rész szerint kell elvégezni. Az igy mért szigetelési ellendllds nem lehet kisebb vol-
tonként 50 Q) -ndl az EN 50272-3 szabvénynak megfeleléen. 20V alatti akkumulatoroknal a
minimalis érték 1000 Q.

szigetelésének sérlléseit tisztitas utan ki kell javitani, Ugy, hogy a szigetelési ellendllas
értéke megfeleljen az EN 50272-3 éltal el6irtaknak. Ezzel megel6zhetd az edény korrézidja
is. Ha celldk kiszerelése is sziikséges, akkor ajanljuk, hogy forduljon szerviziinkhoz.

1. Kiegyenlité toltés havonta egyszer a 2.3 pont szerint vagy
2. Szintentarto toltés 2,27V / cella fesziltséggel.
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TRACTION BULL FOLYADEK - ELEKTROLITOS PZS/PZB

KIEGESZITOK

Aquamatic vizutdntolté rendszer (kiegészité tartozék)

1. Alkalmazads

A vizutantoltd rendszer automatikusan biztositja az elektrolit névleges szinten tartdsat. A
tOltési gazok a celldk szell6zényildsan keresztll tdvoznak.

2. Miikodés

A vizzel valo feltoltés folyamatat a szelep és az Uszo egylittesen vezérli, s gy biztositjk a
megfeleld szintet minden celldban. A szelep engedi a viz bedramlasat minden celléba, és
amint a viz elérte a megfeleld szintet, az Uszé elzarja a szelepet. A vizutantolté rendszer
hibatlan mikodéséhez kérjiik, tartsa be az aldbbi utasitasokat:

2.1. Kézi vagy automata csatlakoztatds

Az akkumulatort kevéssel a villamos toltés befejezése el6tt kell utantolteni, mivel a telep
akkor éri el azt a toltési szakaszt, amelyben az elektrolit megfelel$ dsszekeveredése
megtorténik. A viz toltése akkor megy végbe, amikor a tartély csatlakozoja (7) Ossze van
kapcsolva az akkumulator vizcsatlakozojaval (6).

2.1.1. Ha a csatlakoztatés kézzel torténik, az akkumuldtort csak hetente egyszer kell a
vizutdntoltd rendszerre kapcsolni.

2.1.2. Automatikus kapcsolds esetén (ami a toltdberendezés altal vezérelt magnesszelep-
pel torténik) a tolt6 a megfeleld idében inditja el a vizutantoltést. Figyelem: ebben

az esetben hetente egy vizutdntoltést javaslunk, hogy az elektrolit megfeleld szintje
biztositva legyen.

2.1.3. TobbmUszakos munkarendben illetve magas kornyezeti hémérsékleten vald
lzemelés esetén gyakoribb vizutantoltésre lehet sziikség.
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2.2. Avizutdntoéltés idétartama

A vizutdntoltés id6tartama fligg a telep kihasznaltsdganak mértékétdl és az tizemi
hémérséklettdl. A feltoltés idStartama az akkumulator tipusatdl figgden véltozik, alta-
laban néhany percet vesz igénybe. Kézi csatlakoztatds esetén ezutan a vizet el kell zarni.
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2.3. Viznyomds

A vizutdntoltd rendszert Ugy kell Gzembe helyezni, hogy biztositva legyen a 0,2 és 0,6
bar kozotti viznyomas. A viztartaly aljdnak legaldbb 2 méterrel magasabban kell lennie
az akkumulator tetejénél. Ennek figyelmen kivil hagyésa a rendszer hibas muikodését
eredményezi.

2.4. Tisztasdg

Az utantoltéshez kizarélag ioncserélt vizet szabad hasznélni. Az akkumulatorba toltott
viz vezetéképessége nem haladhatja meg a 30uS/cm értéket. A tartlyt és a csoveket
hasznalat el6tt ki kell tisztitani.

2.5. A csérendszer az akkumuldtoron

Az egyes akkumulatorcelldkat 6sszekotd csévezetéknek kdvetnie kell a telep villamos
dramkorét. Ez csokkenti annak a veszélyét, hogy durranogdz jelenlétében a szivargd
aramok robbanéast okozzanak (EN 50272-3). Maximum 18 cellat szabad egymaéssal sorba
kotni. A vizutantolté rendszer megvaltoztatasa tilos.

2.6. Uzemi hémérséklet
Vizutdntolté rendszerrel felszerelt akkumuldtor feltéltése csak olyan helyiségben tértén-
het, melynek hémérséklete 0°C felett van.

2.7. Atfolydsjelz6

Az akkumultorhoz vezetd vizcsébe épitett atfolyasjelzé (5) segitségével figyelemmel
kisérhet6 a feltoltés folyamata. Toltés kdzben a viz forgatja az atfolyésjelz6ben levé
kereket. Amikor az Osszes vizutantolté dugd elzarédott, a kerék megall, és ezzel jelzi, hogy
a toltés befejezédott.

1. tartaly

2. elzérécsap

3. leagazas magnesszeleppel

4. leagazas elzarocsappal

5. atfolyasjelzé

6. akkumulatoroldali gyorscsatlakozé
7. tartalyoldali gyorscsatlakozé

8. akkumulatortolté

9. toltéelektronika



Elektrolitkeringteté rendszer (kiegészité tartozék)

Az elektrolitkeringteté rendszer az egyes akkumuldtorcellakba torténd levegd befujas-
sal megakadalyozza, hogy a csokkentett toltési tényezd (1,07) miatt a celldkban

2. Miikodés

A elektrolitkeringtetd rendszer része a cellékra szerelt csérendszer. A membranpumpa
vagy a toltékészulékben taldlhatd, vagy kilonélldan. A kilonallé pumpat vagy a telepre,
vagy a targoncéra szerelik. A membranpumpa meghatarozott mennyiségu levegét fuj
minden egyes cellaba, igy levegdkeringtetés indul meg a celldk belsejében. A levegé
aramlasa lehet folyamatos vagy szakaszos az akkumulator feszultségétél és a pumpa
tipusatol figgden. A pumpadlt levegd mennyisége a telep cellaszdmanak megfeleléen
van bedllitva. Az egyes akkumuldtorcelldkat 6sszekotd csévezetéknek kovetnie kell a
telep villamos dramkorét. Ez csokkenti annak a veszélyét, hogy durrandgéz jelenlétében a
szivargd dramok robbandast okozzanak (EN 50272-3).

2.1. Kiilondllo levegécsatlakozé haszndlata
A levegdellatas akkor biztositott, amikor az akkumulétor levegécséve csatlakoztatva van a
levegpumpa csovéhez (a kék csatlakozoval).

1. Alkalmazads

elektrolitrétegzédés torténjen. Az elektrolitkeringtetés kulondsen elényds tobbmiszakos
Uzem, rovid toltési id6, ratoltéses izemmaod és magas kornyezeti hémérséklet esetén.

2.2. Integradlt levegbcsatlakozé haszndlata
Toltés kdzben az integralt levegdcsovet tartalmazo toltécsatlakozd hasznalatakor az ak-
kumulator leveg&elldtasa automatikusan biztositott.

2.3. A levegésziiré karbantartdsa

A pumpa leveg6szUrgjét a munkahelyi kérilményektdl fliggéen bizonyos idékozonként,
de legaldbb évente egyszer ellendrizni kell. Szennyezettebb leveg6jl helyen ennél a
sz(ir6 gyakoribb ellenérzésére esetleg cseréjére van szlikség.

2.4. Javitds és karbantartds

Ellendrizni kell, hogy a levegd nem szivérog-e. Az elektrolitkeringtetd rendszer hibaja
esetén a tolté dtkapcsol az elektrolitkeringtetés nélkili toltési karakterisztikara. A hibas
alkatrészeket és a csovezés sériilt elemeit ki kell cserélni. A pétlashoz kizérélag eredeti
Banner alkatrészek hasznélhatok, mivel ezeket az elektrolitkeringtet6 rendszerhez tervez-
ték, és ezek biztositjdk a pumpa megfelel6 mikodését.




TRACTION BULL GEL - P2V /PZVB

Zart kivitelii pdncéllemezes
6lom akkumulatorok Gél

Névleges adatok

lasd az adattéblan
2,0V x cellaszam

1. Névleges kapacitas, C5 :
2. Névleges feszltség :

3. Kistté dram : C5/5h
4. Névleges savsoroség* : 1,29 kg/!l
5. Névleges hémérséklet : 30°C

*Ezt az elsd tiz ciklus soran éri el

A Banner Traction Bull gél akkumulatorok karbantartdsmentes, szeleppel zart akku-
mulatorok. A klasszikus folyadék elektrolitt akkumulatorokkal szemben, ezekben az
akkumulatorokban az elektrolitot zselében kotik meg (kocsonyas kénsav). A klapnis dugd
helyett szeleppel zrjék le a cellat. A szelep szabdlyozza a belsé gdznyomast, megakadaly-
0zza a kilsé oxigén bejutdsét, és lehetdvé teszi a felesleges toltési gdzok tavozasat. Ezért

« A hasznalati Gtmutatot tartsa az akkumulator kdzelében, és mindig tartsa
be a benne foglaltakat.

« Az akkumulétoron csak szakember felligyelete mellett szabad munkét
végezni.

« Az akkumuldtoron valé munkavégzés soran védészemuveg, véddkesztyd
és véddruhdzat viselése kotelezd.

- Ugyeljen a balesetvédelmi el6irdsok, valamint a OVE/ONORM DIN 62485-
3 és VDE 0510-47 szabvanyok betartésara.
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« Az akkumulatorral kapcsolatos veszélyre utalo figyelmeztetés.

- Tilos a dohdnyzas!
« Az akkumuldtor nem kerdlhet nyflt 1dng, tz vagy szikra kozelébe, mivel
ilyenkor robbanas- és tlizveszély all fenn.

Q « Az akkumulatort tartsa tdvol a gyermekektél!

- Robbanas- és tlizveszély - ligyeljen a révidzarlat elkertlésére!
- Kerulje az elektrosztatikus feltdltédést vagy kistlést, valamint a
) szikraképzddést.

a zart akkumuldtorok hasznélatdnal alapvetéen ugyanazokat a biztonsagi el6irdsokat kell
betartani, mint a folyadék elektrolitt akkumulatorokndl <ETH> a veszélyes dramok, a dur-
randgéz miatti robbandsveszély és a mard hatasu elektrolit miatt. A Banner Traction gél
akkumultorok szelepeit tilos kinyitnil A teljes élettartam alatt nem szabad vizet tolteni az
akkumulétorba.

Biztonsdgi utmutato

+ Az elektrolit erésen maro hatasu.

\ - Normédl hasznélat mellett az elektrolittal vald érintkezés kizért. Az akkumul-

) tor hdzanak szétverése utan a szabadda valé kotott elektrolit éppolyan mard
hatdsu, mint folyékony forméban.

« A szembe vagy bérre freccsent savat bo és tiszta vizzel dblitse ki, illetve le.
Ezutdn haladéktalanul keressen fel egy orvost!

« A savval szennyezett ruhdzatot bd vizzel mossa kil

« Csak jovéhagyott emeld- és széllitdeszkdzoket hasznéljon (pl. a VDI 3616 jeld
emel&eszkozt). Az emelSkampdk nem kérosithatjak a celldkat, az 6sszekdts-
ket vagy a csatlakozokabeleket. Soha ne emelje fel a blokk akkumulatorokat
vagy akkumulatorcelldkat a polusaiknél fogva.

« Vigydzat! Veszélyes elektromos feszlltség! Az akkumuldtor fém alkatrészei
feszlltség alatt dllnak, emiatt az akkumulatorra tilos idegen targyakat vagy
szerszamokat raraknil

Visszakiildés a gyartonak

Az ezzel a jellel elldtott hasznalt akkumuldtorok Ujra felhasznélhaté termékek,
melyeket az Ujrafeldolgozasi folyamatba be kell Iéptetni. Az Ujrafeldolgozasi
folyamatba be nem keriil6 hasznélt akkumuldtorokat az 6sszes el6irds betartd-
sa mellett veszélyes hulladékként artalmatlanitani kell.

A hasznalt akkumulatorok kilonosen alapos feliigyeletet igénylé, felhaszna-
land¢é hulladéknak mindsilnek. Ezek az Ujrafelhasznélas ikonnal és dthuzott
szemeteskukaval megjelolt akkumuldtorok nem helyezhet6k a hdztartasi
hulladék kézé. A visszavételt és felnasznalast a §8BattV rendelkezései alapjan
a gyartoval kell egyeztetni.

A kezelési el6irds be nem tartésa, javitdsnal nem eredeti alkatrész felhasznélésa vagy a Hawker easycontrol kiiktatdsa a garancia megszonését vonja maga utan. Az akkumuldtornak, a
toltének vagy barmely mas alkatrésznek a meghibasodasét vagy rendellenes mokodését jelezni kell szerviziinknek.

Ellendrizni kell az akkumuldtor szerkezetileg kifogastalan allapotat. A nem megfeleld
toltére torténd csatlakozas elkertilése érdekében specidlisan kodolt feszultségbedllitoval
ellatott akkumuldtor- és tolt6csatlakozot kell alkalmazni. Ellendrizni kell a végkivezetd
kabel megfeleld rogzitettségét és az akkumuldtor csatlakozo polaritéshelyességét, mert a
helytelen csatlakoztatas kdvetkeztében tonkremehet az akkumuldtor, a targonca vagy a
tolté. A pdluscsavarok és a kabelelvezetd csavarok rogzitési nyomatéka:

A targonca telepek lizemeltetésére az EN 50272-3 szabvany vonatkozik.

2.1. Kistités

A szell6zényilasokat nem szabad elzarni vagy letakarni. Elektromos kotéseket (pl. csatla-
kozdkat) nyitni vagy zarni csak drammentes allapotban szabad. Az akkumulator optimalis
élettartamanak elérése érdekében el kell kertilni a névleges kapacitas 80 %-andl nagyobb
kisttéseket (mélykisttés). A mélykisttésektd| jelentésen csdkken az akkumulator élet-
tartama. A kisutési dllapot meghatarozésara csak az akkumuldtorgyarto altal jovahagyott
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1. Uzembehelyezés

Acél

M10 6sszekdtd 25+ 2 Nm.

Tilos fogyasztokat (pl. villogdt) megcsapoldssal az akkumulétorra kotni. Ez a cellék eltérd
toltottségi dllapotahoz vezethet a toltés soran. Ennek hatdsara kapacitasvesztés, elégtelen
lizemidd és cellahibak kdvetkezhetnek be, és a garancia megvonasara kertlhet sor. Uzem-
behelyezés eltt az akkumulatort fel kell tolteni.

2. Uzemeltetés

akkumulatorér hasznalhaté (az akkumulatordr terhelés alatti lekapcsoldsi fesziltsége

a névleges kapacitdshoz viszonyitott 80%-os kisutés esetén 1,83V/cella <ETH> ekkor a
toltésiidd 12 dra. A kisutott akkumulatort fel kell tolteni és nem szabad hosszabb ideig
kisutott dllapotban tarolni. A Traction Bull gél akkumulator normal Gzemben maximum
hat napon &t hasznalhatd, a hetedik napon toltén kell hagyni!

Kerulje az olyan alkalmazast, ahol

« nincs ideje az akkumulatornak hilni, vagy

« az akkumuldtor tul nagy igénybevétel miatt nagyon melegszik.



2.2. Toltés

Amikor az akkumulator hasznalatban van, minden nap végre kell hajtani egy teljes
feltoltést. A toltési idé a megfeleléen hozzarendelt nagyfrekvencias toltével egy 80%-ig
kisutott akkumulator esetében 12 éra, egy 60%-ig kisttott telepnél pedig 8 éra. Ha

az akkumulatortoltd készuléken toltékabelt cserélnek, akkor uténa a szerviztinknek
ellendriznie kell a toltét. A Banner Traction gel akkumulatorok igen alacsony gézkiboc-
satastak. A toltés soran keletkezé gazok megfeleld elvezetésérdl gondoskodni kell (EN

3. Az akkumuldtor élettartama

Az akkumulator élettartamdt meghatarozzdk az tizemeltetés korilményei (hdmérséklet,
kistités mértéke).

4, Karbantartds

Az alkalmazott elektrolit kénsav, amelyet zselében kdtnek meg. Az elektrolit savstrlsége
nem mérhetd.

+ Az akkumulgtorba tilos vizet toltenil

« Soha nem szabad a szelepeket kinyitni vagy eltdvolitani!

A szelep sérlilése esetén értesitse szervizlinket a szelep cseréje miatt! A kiiszé dramok
elkertlésére az akkumulatort mindig szarazon és tisztan kell tartani. Az akkumulatoredény
aljarol, az ott esetleg 6sszegyodlt folyadékot ki kell szivni, és gondoskodni kell a megfeleld
megsemmisitésérél. Az akkumuldtoredény sériléseit tisztitas utdn ki kell javitani, hogy

a szigetelést helyredllitsuk, és a korréziot meggatoljuk. Ha cellacsere valik sziikségessé,
keresse szerviztinket.

4.1. Napi munkdk

« Ellendrizni kell az akkumulator és a tolt6 csatlakozéjat.

4.2. Havi és negyedéves munkadk

- A toltési folyamat befejezése utan jegyezze fel a toltési végértékeket. A teljes feltoltést
kovetden 5 ora pihentetés utdn mérje le a nyugalmi értékeket:

« OsszfeszUltség,

- cellafesziiltségek. Ha az el6z6 méréshez képest jelentds eltéréseket tapasztal, illetve

5. Raktdrozds

Ha egy akkumulator hosszabb ideig nincs tizemeltetve, a targoncérél lecsatlakoztatva,
teljesen feltoltott dllapotban kell tarolni széraz, fagymentes helyiségben. A raktarozott
akkumulatort teljesen fel kell tolteni

- 30iC kornyezeti hdmérséklet esetén legaldbb 2 havonta,

- 20iC kornyezeti hdmérséklet esetén pedig legaldbb 3 havonta.

6. Hibaelharitds

Ha az akkumulatornal vagy a toltékészuléken zavarokat dllapitanak meg, haladéktalanul
értesiteni kell szerviziinket. A szerviziinkkel kétott szerzédés megkodnnyiti az idében
torténd hibafelismerést illetve javitast.

50272-3). Az akkumuldtoredény fedelét illetve az akkumulatorterek takaréfedelét ki kell
nyitni, illetve le kell venni. Az akkumulatort polushelyesen (pozitiv a pozitivra, negativ a
negativra) kell a kikapcsolt téltéberendezésre csatlakoztatni. Csak ezutén kapcsoljuk be
a toltét.

2.3. Kiegyenlité toltés

A kiegyenlité toltések a megfeleld élettartam és kapacitas biztositasat szolgaljak.

3.1. Hémérséklet

Az akkumuldtor hdmérsékletének +5 C és 35 {C kozott kell lennie. A gyartd engedélye
szlikséges, ha ezen a hdmérséklettartomanyon kivil akarja hasznalni az akkumulatort.
Optimalis élettartamot az akkumuldtor 25-30 jC kozotti hémérséklete esetén érink el.
A nagyobb hémérséklet csdkkenti az élettartamot (az IEC 1431 szerint), az alacsonyabb
hémérséklet csokkenti a rendelkezésre &ll6 kapacitést.

ha az egyes cellak vagy blokkok jelentds eltéréseket mutatnak, Ugy értesiteni kell
szervizlinket.

Ha az akkumulator Gzemideje nem elegendd, ellendrizze a kovetkezdket:

- megvalosithato az eltervezett munka az akkumuldtor kapacitasaval,

- megfelel6ek az akkumulatortolté beallitasai,

- megfelel6ek a kisttésvédelem (akkumuldtorér) bedllitasai.

4.3. Eves és kétéves munkdk

Portalanitsa a toltékészilék belsejét. Alaposan ellendrizze:

- a csatlakozok dllapotat: gyézédjon meg rola, hogy a csatlakozok kozotti érintkezés
megfeleld és nem tapasztalhato tulmelegedés,

« a végkivezetd kébelek dllapotat.

A rogzitési nyomaték ellendrzését nyomatékkulccsal végezze figyelembe véve az ajanlott

értéket: 25 +/- 2 Nm. Az EN 1175-1 szerint legaldbb évenként egyszer ellenérizni kell az

akkumulétor és a targonca szigetelési ellenallasat. Az akkumulator szigetelési ellenél-

|asanak mérését az EN 1987

1. rész szerint kell elvégezni.

Az igy mért szigetelési ellendllds nem lehet kisebb voltonként 50 Q-ndl az EN 50272-3

szabvanynak megfeleléen. 20V alatti akkumulatoroknal a minimélis érték 1000 Q.

Uzembenhelyezés el6tt az akkumulétort mindig fel kell télteni. Havonta ajanlott egy szin-
tentarto toltés elvégzése. A raktarozas soran eltelt id6t az élettartamnal figyelembe kell
venni. Ne hagyja az akkumuldtort hosszu ideig targoncara csatlakoztatva. Az akkmulétort
nem szabad kisttott dllapotban tarolni.
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TRACTION BULL Z CIEKLYM — ELEKTROLITEM PZS, PZB

Akumulatory trakcyjne do pojazdéw
Akumulatory ofowiowe z
ogniwami PzS, PzB

Dane znamionowe

1. Pojemnos¢ znamionowa C5 :
2. Napiecie znamionowe :

3. Prad wytadowania : C5/5 godzin

4. Gestos¢ znamionowa elektrolitu® : 1,29 ka/!

5. Temperatura znamionowa : 30°C

6. Nominalny poziom elektrolitu : do oznaczenia poziomu elektrolitu,max”

patrz tabliczka znamionowa
2,0Vx liczba ogniw

* Osiggana podczas pierwszych 10 cykli

Instrukcje bezpieczenstwa

« Przestrzegac instrukcje obstugi i umiescic ja w widocznym miejscu w
poblizu akumulatora.

« Prace przy akumulatorze mozna wykonywac tylko po poinstruowaniu
przez personel specjalistyczny.

©

+ W czasie pracy przy akumulatorach nosi¢ okulary ochronne, rekawice
ochronne oraz ubranie ochronne.

- Przestrzegac przepisy dotyczace zapobiegania wypadkom oraz norme
OVE/ONORM DIN 62485-3 i VDE 0510-47.

« Elektrolit jest bardzo zracy.

« W czasie normalnej eksportacji kontakt z elektrolitem jest niemozliwy. W
przypadku zniszczenia obudowy zwigzany elektrolit jest tak samo zracy jak
elektrolit ptynny.

« W przypadku kontaktu elektrolitu z oczami lub skéra miejsce przeptukac
duzg iloécig czystej wody i niezwtocznie udac sie do lekarzal

- Ubranie zanieczyszczone kwasem sptukac duzg iloscig wody!

- Stosowac tylko atestowane urzadzenia podnosnikowe i transportowe np.
uprzaz podnosnikowa VDI 3616. Haki podnosnikowe nie moga powodowac

A uszkodzen ogniw, facznikéw lub kabli potaczeniowych. Nigdy nie podnosic i
nie wciggac akumulatoréw blokowych / ogniw baterii za bieguny.
« Ostrzezenie przed niebezpieczeristwem powodowanym przez - Uwagal! Niebezpieczne napiecie elektryczne! Czesci metalowe akumulatora
akumulatory. !’-‘!

F2)

sg zawsze pod napieciem, na akumulatorze nie wolno odkfadac zadnych
przedmiotéw, ani narzedzi!
« Trzymac dzieci z dala od akumulatoréw! Zwrot do producenta
Zuzyte akumulatory z takim oznaczeniem sg surowcem przeznaczonym do
ponownego przetworzenia i musza zosta¢ poddane procesowi recyklingu.
Zuzyte akumulatory, ktére nie podlegaja procesowi recyklingu nalezy wyrzu-
« Zakaz palenial ci¢ zgodnie z obowigzujacymi przepisami jako odpady specjalne.
« Trzymac akumulatory z dala od otwartego ognia, zaru lub iskrzenia,
niebezpieczeristwo wybuchu i pozaru. Uzywane akumulatory to odpady przeznaczone do ponownego przetworze-
nia podlegajace szczegdinej kontroli. Akumulatoréw oznaczonych symbolem
recyklingu oraz posiadajacych oznaczenie z przekreslonym koszem nie wolno
wyrzucac jako odpady gospodarcze. Sposéb zwrotu i przetwarzanie nalezy

uzgodnic¢ z producentem zgodnie z §8BattV.

« Niebezpieczenstwo wybuchu i pozaru, unikac spiec!
« Zapobiegac powstawaniu i roztadowywaniu tadunkoéw elektrostatycz- Pb
= nych /iskrzenia.

> @ @Poo

Nieprzestrzeganie instrukgji, naprawa przy uzyciu nieoryginalnych czesci uniewazni gwarancje. Wszystkie uszkodzenia, wadliwe dziatanie baterii, fadowarki lub innych akcesoriow,
musza zostac zgtoszone naszemu Serwisowi Posprzedaznemu OPIS Baterie trakcyjne Bull Bloc sg odpowiednie do wyposazenia wszystkich rodzajow matej trakcji.

1. Uruchamianie baterii napetnionych i natadowanych

Uruchamianie baterii nie napetnionych patrz oddzielna instrukcja. Sprawdzi¢ stan Stal

mechaniczny baterii. Przewod odprowadzajacy nalezy potaczy¢ w sposob zapewniajacy
wiasciwy styk i prawidtowa biegunowos¢. W przeciwnym wypadku moze dojs¢ do zniszc-
zenia baterii, pojazdu albo prostownika. Momenty obrotowe dokrecania srub biegunéw
przewodéw odprowadzajacych i tacznikow.

M 10 tacznik 25+£2Nm

Nalezy kontrolowac poziom elektrolitu. Jezeli znajduje sie on ponizej ostony przeciwroz-
pryskowej albo goérnej krawedzi separatoréw, wowczas nalezy najpierw dodac oczyszc-
zonej wody (DIN 43530, cze$¢ 4), az do uzyskania wymaganego poziomu. Baterie nalezy
dofadowac zgodnie z pkt. 2.2 poziom elektrolitu nalezy uzupetnia¢ przy zastosowaniu
oczyszczonej wody, az do osiggniecia poziomu nominalnego.

2. Eksploatacja

Eksploatacja akumulatoréw trakcyjnych do pojazdédw jest uregulowana przez EN 50272-3
(DIN VDE 0510, czes¢ 3).,Akumulatory trakcyjne do pojazdow elektrycznych'.

2.1. Roztadowanie
Otwory wentylacyjne nie moga by¢ zamykane albo przykrywane. Wiaczanie albo
wytgczanie potaczen elektrycznych (np. wtyczek) moze odbywac sie tylko przy

wytgczonym pradzie. W celu osiggniecia optymalnej trwatosci nie nalezy dopuszczac
do roztadowania podczas eksploatacji w zakresie wiekszym niz 80% pojemnosci
znamionowej (rozfadowanie gtebokie). Odpowiada to gestosci elektrolitu réwnej 1,14
kg/! przy temperaturze 30°C pod koniec procesu Rozfadowane baterie nie moga by¢
pozostawione w tym stanie, muszg by¢ natychmiast naladowane. Dotyczy to réwniez
baterii czesciowo roztadowanych.
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2.2. tadowanie

tadowanie mozna przeprowadzi¢ jedynie pragdem statym. Metody tadowania podane

w DIN 41773 i DIN 41774. Podfaczac tylko do prostownikéw przystosowanych do danej
wielkosci baterii, aby uniknac¢ przecigzen przewoddw elektrycznych i stykow, niedopuszc-
zalnego gazowania i wyptywania elektrolitu z ogniw. W obszarze gazowania nie wolno
przekraczac pradéw granicznych, zgodnie z EN 50272-3. Jezeli prostownik nie zostat
zakupiony razem z baterig, wéwczas celowe jest zlecenie serwisowi producenta sprawdze-
nie przydatnosci prostownika. Podczas tadowania trzeba dbac¢ o wiasciwe odprowadzenie
powstajacych gazéw. Sa bateriami o niskiejemisji gazow, wiec niektére gazy wydzielane
przy tadowaniu baterii wydzielane sa w ograniczonych ilosciach. Nalezy otworzy¢ albo
zdja¢ pokrywe skrzyni lub ostony komory, w ktérej zamontowane sg baterie. W czasie
fadowania bateria musi by¢ wyciagnieta z komory woézka. Wentylacja musi odpowiadac
normie EN 50272-3. Korki na ogniwach powinny pozosta¢ zamkniete. Baterie nalezy
podtaczy¢ do wytaczonego prostownika z zachowaniem wiasciwej biegunowosci (plus
do plusa minus do minusa). Nastepnie nalezy wigczy¢ prostownik. Podczas tadowania
temperatura elektrolitu zwieksza sie 0 ok.10°C z tego powodu fadowanie powinno zosta¢
rozpoczete jedynie gdy temperatura elektrolitu jest nizsza niz 45°C. Temperatura elektrol-
itu baterii powinna wynosi¢ przed fadowaniem co najmniej +10°C, gdyz w przeciwnym
wypadku nie uzyska sie petnego natadowania.

3. Obstuga techniczna
3.1. Obstuga wykonywana codziennie

Po kazdym roztadowaniu nalezy podda¢ baterie tadowaniu. Na koricu tadowania dolac¢
wody oczyszczonej az do zyskania nominalnego poziomu elektrolitu. Poziom elektrolitu
powinien siega¢ powyzej ostony przeciwrozpryskowej lub gérnej krawedzi separatoréw
oraz nie moze wypadac ponizej oznaczenia poziomu elektrolitu,min’.

3.1.1. Wskaznik poziomu napetniania

W przypadku baterii z wskaznikiem poziomu napetniania, swiecacy wyswietlacz powinien
by¢ obserwowany codziennie. Swiatto zielone = poziom OK Swiatto czerwone, migajace
= poziom zbyt niski. Trzeba sprawdzi¢ poziom elektrolitu (wizualne sprawdzenie poprzez
odkrecenie korkow baterii lub poprzez sprawdzenie pozydcji ptywaka systemu aquamatic),
nastepnie pod koniec tadowania nalezy uzupetni¢ zdemineralizowana wode. Trzeba
zwroci¢ uwage iz wyswietlacz zawsze powigzany jest z okreslonym typem ogniwa, stad
nalezy zapoznac sie z dodatkowa instrukgcja pt,Miesieczna konserwacja’- rozdziat 3.3

3.2. Obstuga wykonywana, co tydzien

Po fadowaniu nalezy przeprowadzi¢ kontrole wzrokowa pod katem zabrudzenr oraz
uszkodzen mechanicznych wszystkich czesci sktadowych baterii, a w szczegolnosci

nalezy zwréci¢ baczng uwage na gniazdo bateryjne oraz kable. Przy zastosowaniach

4. Konserwacja

Baterie nalezy zawsze utrzymywac w stanie czystym i suchym, aby unikna¢ powstania
pradéw petzajacych. Czysci¢ zgodnie z instrukcja ZVEI,Czyszczenie akumulatoréw
trakcyjnych pojazdow”. Nalezy odsysac ciecz, znajdujaca sie w skrzyni akumulatorowej i
usuwac ja zgodnie z przepisami. Uszkodzenia izolacji skrzyni nalezy naprawia¢ po uprzed-

5. Magazynowanie

Jezeli akumulatory zostajg wyfaczone na dtuzszy czas z eksploatacji, wowczas nalezy je
magazynowac w stanie catkowicie natadowanym, w pomieszczeniu suchym | zabezpiec-
zonym przed mrozem.W celu zapewnienia gotowosci baterii do pracy, nalezy stosowac
nastepujace sposoby tadowania:

6. Usterki

Jezeli stwierdzi sie wystepowanie usterek w baterii lub prostowniku, wowczas
niezwlocznie nalezy wezwac serwis. Wyniki pomiaréw, dokonanych zgodnie z pkt 3.3,

2.3. tadowanie wyréwnawcze

tadowanie wyréwnawcze stuzy do zapewnienia trwatosci i utrzymania pojemnosci. Jest
ono konieczne po wystapieniu gtebokiego roztadowania, po powtarzajacych sie nie
catkowitych tadowaniach i po fadowaniach wg charakterystyki IU. £adowanie wyréwnaw-
cze nalezy wykonywac bezposrednio po tadowaniu normalnym. Prad fadowania moze
wynosi¢ max 5A / 100 Ah pojemnosci znamionowej (zakoriczenie tadowania patrz. Pkt.
2.2). Zwracac uwage na temperature!

2.4. Temperatura

Temperatura elektrolitu 30°C jest okre$lana jako temperatura znamionowa. Wyzsze
temperatury skracaja trwato$¢ a nizsze temperatury zmniejszaja istniejaca do dyspozycji
pojemnos¢. 55 °C stanowi temperature graniczna i nie jest ona dopuszczalna jako tem-
peratura eksploatacyjna.

2.5. Elektrolit

Gestos¢ nominalna elektrolitu odnosi sie do 30°C | nominalnego poziomu elektrolitu w
stanie catkowicie naladowanym. Wyzsze temperatury powoduja zmniejszenie, a nizsze
temperatury powodujg zwiekszenie gestosci elektrolitu. Zwigzany z tym wspdtczynnik
wynosi _0,0007 kg/I - K, np. ggstos¢ elektrolitu 1,28 kg/l w 45°C odpowiada gestosci 1,29
kg/I'w 30°C. Elektrolit musi odpowiadac przepisom czystosci wg DIN 43530, czesc 2.

specjalnych tadowanie wg charakterystyki IU nalezy przeprowadzi¢ fadowanie
wyréwnawcze (patrz pkt. 2.3)

3.3. Obstuga przeprowadzana, co miesiqc

Na koricu procesu tadowania nalezy zmierzy¢ i zapisa¢ napiecia wszystkich ogniw baterii
blokowych, przy wiaczonym prostowniku. Po zakofczeniu fadowania nalezy zmierzyc i
zanotowac gestos¢ i temperature, a takze poziom napetnienia (w przypadku obecnosci
czujnikéw poziomu napetnienia) wszystkich ogniw. Jezeli wystapig istotne zmiany w
stosunku do wynikow poprzednich pomiaréw albo réznice miedzy ogniwami lub bat-
eriami blokowymi, wéwczas w celu przeprowadzenia dalszej kontroli lub naprawy nalezy
wezwac serwis.

3.4. Obstuga przeprowadzana kazdego roku

Zgodnie z EN 1175-1 nalezy jg zleca¢ elektrykowi raz w roku. Kontrole opornosci izolacji
baterii nalezy przeprowadza¢ wg DIN EN 60254-1. Zmierzona opornos¢ izolacji baterii
nie moze by¢ mniejsza niz 50 Q /Vnapiecia znamionowego, zgodnie z preN 50272-3 (DIN
VDE 0510, cze$¢ 3).W przypadku baterii o napieciu znamionowym do 20V, minimalna
warto$¢ opornosci izolacji wynosi 1000 Q.

nim oczyszczeniu uszkodzonego miejsca, aby zapewnic¢ odpornos¢ izolacji. Zgodna
z prEN 50272-1 (DIN VDE 0510, czes¢ 3) i unikna¢ korozji skrzyni. Jezeli konieczne jest
wymontowanie ogniw, wowczas celowe jest wezwanie w tym celu serwisu.

1. tadowanie wyréwnawcze wg. Pkt.2.3 co miesigc
2.fadowanie konserwacyjne przy napieciu tadowania 2,23 V x liczba ogniw.
Okres magazynowania nalezy uwzglednic¢ przy okreslaniu okresu uzytkowania.

upraszczajq ustalenie przyczyn usterek i ich usuwanie. Zawarcie umowy serwisowej z
nami utatwia rozpoznanie usterek we wiasciwym czasie.
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TRACTION BULL Z CIEKLYM — ELEKTROLITEM PZS, PZB

OPCJE

Aquamatic system uzupetniania wody (opcja)

1. Zastosowanie

System uzupetniania wody dla automatycznego utrzymywania wiasciwego poziomu
elektrolitu. Gazy fadowanie odprowadzane sa przez ujscie na kazdym ogniwie.

Zawdr i ptywak wspolnie kontroluja proces uzupetniania wody i utrzymujg wiasciwy
poziom wody w kazdym ogniwie. Zawér pozwala przeptywac¢ wodzie do kazdego og-
niwa a ptywak zamyka zawér gdy poziom wody osiggnie wiasciwy poziom. Dla operacji
uzupetniania wody postepuj zgodnie z instrukcja:

2.1. Reczne lub automatyczne podtqczanie

Bateria powinna mie¢ uzupetniony poziom wody tuz przed zakoriczeniem petnego
fadowania, poniewaz w tym punkcie bateria osigga okreslony stan wiasciwego poziomu
mieszania elektrolitu. Napetnianie ma miejsce gdy tacznik (7) zbiornika podtaczony jest do
pofaczenia (6) na baterii.

2.1.1. Jedli uzywa sie recznego podtaczenia bateria powinna by¢ potagczona do systemu
uzupetniania tylko raz w tygodniu.

2.1.2. Jedli automatycznego potaczenia (z zaworem magnetycznym kontrolowanym
przez aparature fadujaca) przefacznik gtéwny prostownika wybiera wiasciwy moment
uzupetniania wody. Uwaga: W tym przypadku zaleca sie uzupetniane wody co najmniej
raz w tygodniu dla zapewnienia wiasciwego poziomu elektrolitu.

2.1.3. W przypadku pracy zmianowej lub warunkéw pracy w wysokiej temperaturze,
moze zaistniec¢ koniecznos¢ skrécenia odstepdw czasowych miedzy uzupetnianie wody.

2.2. Czas uzupetniania wody

Zalezy on od poziomu eksploatacji | temperatury baterii. Generalnie, proces uzupetniania
wody zajmuje kilka minut | moze by¢ rézny dla réznych typow baterii; po tym czasie, gdy
uzupetnianie jest reczne, doptyw wody do zbiornika powinien zosta¢ odciety.
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2. Funkcja

2.3. Cisnienie robocze

System uzupetniania wody powinien by¢ tak zainstalowany aby cisnienie wody osiagneto
0d 0,2 do 0,6 bara (zawieszamy zbiornik na wysokosci co najmniej 2 m réznicy gornej
czesdci baterii i najnizszej czesci zbiornika). Przy odstepstwach od tej reguty system moze
dziata¢ nieprawidtowo.

2.4. Czystosc

Woda dla uzupetniania w baterii musi by¢ oczyszczona. Powinna ona miec¢ przewod-
nictwo nie wieksza niz 30 uS/cm. Zbiornik | orurowanie musi by¢ oczyszczony przed
uzytkowaniem.

2.5. System orurowania baterii

System orurowania poszczegélnych ogniw musi biec wzdtuz elektrycznego obwodu
baterii. Ogranicza to mozliwo$¢ wycieku w obecnosci gazéw elektrolitowych mogacych
doprowadzi¢ do wybuchu (EN 50272-3). Mozna potaczy¢ maksymalnie 18 ogniw szere-
gowo. System nie moze by¢ modyfikowany na wiasna reke.

2.6. Temperatura pracy
W zimie, baterie wyposazone w Aquamatic mogg byc¢ tadowane | uzupetniany moze by¢
ich poziom wody tylko w temperaturze otoczenia powyzej 0°C.

2.7. Kontrola uzupetniania wody

Wskaznik uzupetniania wbudowany w rurke dostarczajaca wode do baterii monitoruje
proces uzupetniania. W czasie wptywania wody porusza sie obrotowo dysk wbudow-
any we wskaznik. Gdy wszystkie zawory sg zamkniete dysk staje, wskazujac, ze proces
uzupetniania jest zakoriczony.

1. zbiornik

2. polaczenie wyplywu z zaworem kulowym
3. wtyczka z zaworem magnetycznym

4. wtyczka z zaworem kulowym

5. kontrola przeplywu

6. polaczenie

7. podlaczenie

8. prostownik

9. przelacznik gléwny prostownika



System cyrkulacji elektrolitu (opcja)

1. Zastosowanie

System ten oparty jest zasadzie wpompowywania powietrza do poszczegdlnych ogniw.
Zabezpiecza on przed powstaniem warstw natadowanego elektrolitu, tadowanie jest
optymalizowane za pomoca wspotczynnika fadowania 1,07. Cyrkulacja elektrolitu

jest szczegdlnie przydatna przy silnych obcigzeniach, krétkich czasach tadowania,
dotadowaniach i pracy w wysokiej temperaturze.

2. Funkcje

System cyrkuladji elektrolitu sktada sie z orurowania dopasowanego do ogniw. Pompa
diaphragm jest dopasowana do prostownika lub zawieszona osobno na baterii lub
pojezdzie. Pompa ta przesyta staby impuls powietrza do kazdego ogniwa, ktory pow-
oduje powstanie strumienia powietrza w kazdym ogniwie. Strumien ten jest ciggty lub
pulsacyjny zaleznie od napiecia lub typu pompy. llo$¢ powietrza jest dopasowywana do
ilosci ogniw baterii. Orurowanie to musi biec wzdtuz istniejgcego systemu przewoddw
elektrycznych. Ogranicza to podatno$¢ na wybuch przy wyciekach w obecnosci gazoéw
elektrolitu (EN 50272-3).

2.1. Uzytkowanie z osobnym systemem orurow-

ania

Powietrze jest dostarczane, gdy system rurek prostownika jest podtaczony do systemu
rurek baterii (niebieskim tacznikiem).

2.2. Uzytkowanie z automatycznym potqczeniem
orurowania

Pofaczenie wtyczki tadowania z wbudowanym doptywem powietrza automatycznie
dostarcza powietrze do baterii.

2.3. Dbatos¢ o filtr powietrza

Zaleznie od warunkow pracy, filtr powietrza w pompie powinien by¢ zmieniany co
najmniej raz na rok.. W rejonach silnego zanieczyszczenia powietrza filtr ten powinien by¢
sprawdzany czesciej i w miare potrzeby wymieniany.

2.4. Naprawa i konserwacja

System ten musi by¢ sprawdzany pod wzgledem wyciekdw. Prostowniki . Czasem w przy-
padku wycieku charakterystyka krzywej fadowania jest wskazywana przed standardowg
krzywa (bez mieszania elektrolitu). Uszkodzone czesci i orurowanie musi by¢ wymienione.
Tylko oryginalne czesci moga by¢ stosowane, poniewaz sa one zaprojektowane specjal-
nie dla pomp dostarczajacych powietrze, zapewnia to prawidtowa prace systemu.




TRACTION BULL ZGEL - P/V,PZVB

Baterie trakcyjne typu Gel z
plytami rurkowymi.

Dane znamionowe

1. Pojemnos$¢ znamionowa C5 : Patrz tabliczka

2. Napiecie znamionowe : 2,0V x Liczba ogniw

3. Prad roztadowania : C5/5h

4. Znamionowe S.G. elektrolitu typ PZV: 1,29 kg/I

5.Temperatura znamionowa : 30°C

Banner Traction Bull GEL z bateriami bezobstugowymi regulowanymi zaworowo. W same przepisy dotyczace zachowania ostroznosci jak przy bateriach tradycyjnych, ze
przeciwienstwie do klasycznych baterii z ciektym elektrolitem, PzV i PzVB zawieraja elek- wzgledu na niebezpieczenstwa zwigzane z pradem elektrycznym, zagrozeniem eksplozja
trolit uwieziony w postaci zelu.Kazde ogniwo posiada w wieczku zawdr, ktéry reguluje gazu i zracym elektrolitem. Nigdy nie wolno usuwac zaworéw z ogniw. Tego typu baterie
wewnetrzne ci$nienie gazu, zapobiega wydostawaniu sie oparéw kwasu i wydzielaniu nie potrzebujg uzupetniania wodg destylowana.

gazoéw w czasie tadowania jak i absorpcji tlenu z powietrza. Obowiazuja wobec nich te

Instrukcje bezpieczenstwa
« W czasie normalnej eksportacji kontakt z elektrolitem jest niemozliwy. W

« Przestrzegac instrukcje obstugi i umiescic ja w widocznym miejscu w
poblizu akumulatora.
« Prace przy akumulatorze mozna wykonywac tylko po poinstruowaniu przypadku zniszczenia obudowy zwigzany elektrolit jest tak samo zracy jak

przez personel specjalistyczny. elektrolit ptynny.
+ W przypadku kontaktu elektrolitu z oczami lub skéra miejsce przeptukac
duza iloécig czystej wody i niezwtocznie udac sie do lekarzal

« W czasie pracy przy akumulatorach nosic¢ okulary ochronne, rekawice + Ubranie zanieczyszczone kwasem sptukac¢ duzg iloscig wody!
ochronne oraz ubranie ochronne.
@ « Przestrzegac przepisy dotyczace zapobiegania wypadkom oraz norme - Stosowac tylko atestowane urzadzenia podnosnikowe i transportowe np.

« Elektrolit jest bardzo zracy.

B>

OVE/ONORM DIN 62485-3 i VDE 0510-47. uprzaz podnosnikowa VDI 3616. Haki podnosnikowe nie moga powodowac
uszkodzen ogniw, facznikéw lub kabli potaczeniowych. Nigdy nie podnosic i
nie wciggac akumulatoréw blokowych / ogniw baterii za bieguny.

« Ostrzezenie przed niebezpieczeristwem powodowanym przez
akumulatory.

- Uwagal Niebezpieczne napiecie elektryczne! Czesci metalowe akumulatora
sq zawsze pod napieciem, na akumulatorze nie wolno odktadac¢ zadnych
przedmiotdw, ani narzedzil

« Trzymac¢ dzieci z dala od akumulatoréw! Zwrot do producenta
Zuzyte akumulatory z takim oznaczeniem sg surowcem przeznaczonym do
ponownego przetworzenia i musza zosta¢ poddane procesowi recyklingu.

Zuzyte akumulatory, ktére nie podlegajg procesowi recyklingu nalezy wyrzu-

& B> b

« Zakaz palenial ci¢ zgodnie z obowiazujacymi przepisami jako odpady specjalne.
« Trzymac akumulatory z dala od otwartego ognia, zaru lub iskrzenia,
niebezpieczeristwo wybuchu i pozaru. Uzywane akumulatory to odpady przeznaczone do ponownego przetworze-

nia podlegajace szczegdlnej kontroli. Akumulatoréw oznaczonych symbolem
recyklingu oraz posiadajacych oznaczenie z przekreslonym koszem nie wolno
- Niebezpieczenstwo wybuchu i pozaru, unika¢ spiec! wyrzucac jako odpady gospodarcze. Sposéb zwrotu i przetwarzanie nalezy
/ / « Zapobiegac powstawaniu i roztadowywaniu tadunkoéw elektrostatycz- uzgodnic¢ z producentem zgodnie z §8BattV.
= nych /iskrzenia.

Nieprzestrzeganie instrukcji, naprawa przy uzyciu nieoryginalnych czesci uniewazni gwarancje. Wszystkie uszkodzenia, wadliwe dziatanie baterii, tadowarki lub innych akcesoriow,
muszg zostac zgtoszone naszemu Serwisowi Posprzedaznemu OPIS Baterie trakcyjne Bull Bloc s odpowiednie do wyposazenia wszystkich rodzajow matej trakcji.
W przypadku baterii zgodnych z dyrektywa 94/9 EC ATEX nalezy przestrzega¢ wskazéwek dotyczacych utrzymania stopnia ochrony podczas pracy (patrz odpowiednie zaswiadczenie).

1. Uruchomienie

« sprawdzi¢ czy bateria nie posiada uszkodzery mechanicznych (skrzynia, ogniwa, faczniki), Stal
- sprawdzi¢ czy we wtyczce znajduje sie sztyft kodujacy dla zabezpieczenia przed

podtaczeniem niewltaéciwego prostownika. M10 facznik 25+ 2 Nm.
- sprawdzi¢ biegunowos¢ wyprowadzen koricowych, poniewaz btedne potaczenie moze

spowodowac uszkodzenie baterii, prostownika lub pojazdu, Nigdy bezposrednio nie podfaczaj urzadzenia elektrycznego (np.: Swiatta ostrzegawc-
- dokreci¢ $ruby biegunowe wyprowadzen koricowych, jesli potrzeba, zego) tylko do niektorych ogniw baterii. Moze to doprowadzi¢ do niestabilnosci ogniw w
- dotadowac baterie zgodnie z pkt. 2.2. czasie tadowania, np.: strat w pojemnosci, ryzyka nizszego czasu oztadowania, uszkodzen
Moment obrotowy $rub biegundw koricowych ifacznikdw wynosi: ogniw oraz grozi to NARUSZENIEM UMOWY GWARANCYJNEJ BATERII. Nalezy natadowac

baterie przed uzytkowaniem.
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2. Eksploatacja

Dla eksploatacji baterii napedowych obowiazuje norma PN-90/E-83007 lub DIN/VDE
0510 cz.3 Baterie trakcyjne dla pojazddw elektrycznych.

2.1. Roztadowanie

Podczas eksploatacji baterii w wozku zabrania sie zamykania lub przykrywania otworéw

wentylacyjnych w korkach. Zataczenie lub roztaczenie potaczen elektrycznych (np.

wtyczki) moze odbywac sie tylko przy wytgczonym obwodzie pradowym, tj. w czasie

postoju pojazdu i przy wytaczonym prostowniku. W celu osiggniecia optymalnego

okresu uzytkowania nalezy unikac roztadowan wiekszych niz 80 % pojemnosci znami-

onowej (wytadowanie gtebokie). Powodujg one znaczne skrécenie zywotnosci baterii.

Rozfadowang baterie nalezy poddac niezwtocznie tadowaniu. Nie wolno pozostawia¢

roztadowanej baterii na dtuzszy czas. Nalezy unikac aplikacji gdzie:

« nie ma wystarczajacego czasu spoczynku baterii potrzebnego dla jej ochtodzenia po
fadowaniu

« znaczne obcigzenie baterii prowadzi do jej przegrzania podczas pracy

3. Zywotnos¢ baterii

Optymalny czas zycia baterii zalezy od warunkoéw jej eksploatacji (temperatury i
gtebokosci roztadowania).

4. Obstuga

Elektrolit jest uwieziony w formie zelu. Gesto$¢ elektrolitu jest nie mierzalna.

+ Nie uzupetnia¢ wody!

+ Nigdy nie usuwac zaworéw z wieczek ogniw.

w przypadku uszkodzenia zaworu kontaktowac sie z serwisem w celu zatozenia nowego.
Baterie nalezy utrzymywac w suchym i czystym stanie w celu uniknigecia pradéw
uptywowych. Kazdy ptyn pojawiajacy sie w skrzyni baterii powinien by¢ usuniety.
Uszkodzenia izoladji skrzyni powinny by¢ naprawiono po oczyszczeniu, dla zapewnienia
dobrej opornosci i zabezpieczenia przed korozja. Jesli usuniecie ogniwa jest konieczne
nalezy sie skonsultowac z naszym serwisem. PzV, PzZVB moze by¢ normalnie eksploatowa-
na przez maks. 6 dni pracy, aby uniknac:

- cigglej pracy bez przerw na ostygniecie,

- przegrzania baterii przy duzych obcigzeniach.

4.1. Dziennie

« Sprawdza¢ czy korki wieczka sa w dobrym stanie.

5. Magazynowanie

W przypadku wytaczenia baterii z eksploatacji na dtuzszy okres czasu, nalezy je rozfaczyc
od wdzka, przechowywac w stanie petnego natadowania w pomieszczeniu suchym i
wolnym od mrozu. Baterie nalezy natadowac po maksymalnym okresie przechowywania
wynoszacym:

« 2 miesigce w temp. 30 OC

3 miesigce w temp. 20 OC

6. Usterki

Jezeli zostanie stwierdzone uszkodzenie baterii lub urzadzenia tadujacego nalezy
niezwtocznie powiadomic serwis. Podpisanie umowy serwisowej z nasza firmga utatwi
wykrycie i usuniecie usterki w maksymalnie krétkim czasie.

2.2.tadowanie

Petny cykl tadowania powinien by¢ przeprowadzony w kazdym dniu roboczym. Czas
tadowania dla baterii roztadowywanej do 80 % pojemnosci powinien wynosi¢ 12 godzin,
Jezeli zachodzi koniecznos¢ zmiany dtugosci kabli do tadowania nalezy zgtosic to
pracownikom serwisu, aby je zmienili i odpowiednio zaprogramowali prostownik. Baterie
PzV majg ograniczong mozliwo$¢ gazowania, jednak podczas tadowania nalezy zapewnic¢
odpowiednig wentylacje gazéw (EN 50272-3). W tym celu nalezy zdja¢, wzglednie
otworzy¢ pokrywe lub klape skrzyni. Baterie podtaczyc¢ zgodnie z biegunowoscia (plus
do plusa, minus do minusa) do wytaczonego urzadzenia fadujacego. Nastepnie zataczy¢
urzadzenie fadujace.

2.3. tadowanie wyréwnawcze
tadowania wyréwnawcze stuza do zapewnienia okresu uzytkowania i zachowania
pojemnosci.

3.1. Temperatura

Zakres temperatur uzytkowania baterii waha sie miedzy + 5 OC a + 35 OC. Uzytkowanie
w wyzszych zakresach musi by¢ konsultowane z naszym serwisem technicznym.
Optymalng zywotno$¢ osiggamy w zakresie temperatur 25-30 OC Wysoka temperatura
redukuje zywotno$¢ baterii zgodnie z raportem technicznym IEC 1431, nizsze tempera-
tury obnizaja warto$¢ pojemnosci.

4.2. Miesiecznie/ kwartalnie

« Przeprowadzac odczyty koricowe napiecia przy C5/100, mierzyc i zapisywac:

- Napiecie baterii

+ Napiecie kazdego ogniwa Jesli pojawiaja sie duze zmiany po kazdym pomiarze lub
réznice pomiedzy ogniwami lub blokami baterii, prosimy o kontakt z naszym serwisem.

« Jedli czas roztadowania baterii nie jest wystarczajacy, nalezy sprawdzi¢:

- Czy obciazenie baterii odpowiada jej pojemnosci.

« Ustawienia prostownika.

« Ustawienia licznika roztadowania.

4.3. Rocznie lub co 2 lata

Wewnetrzne odkurzenie prostownika. Uwazne sprawdzenie:

« Stanu gniazd: upewnij sie, czy wtyczka jest wiasciwie podtaczona i nie przegrzewa sie.

- Stanu przewoddw wyjsciowych.

Przy sprawdzaniu dokrecenia facznikdw, nalezy uzy¢ klucza dynamometrycznego
ustawiajac zalecang wartos¢: 25+/- 2 Nm. Zgodnie z norma EN 1175-1 elektryk powinien
sprawdzi¢ przynajmniej raz w roku, izolacje wozka i baterii. Test izolacji powinien by¢
przeprowadzany zgodnie z normga EN 1987 cze$¢ 1. W ten sposéb opornosc¢ baterii pow-
inna sie zawierac nie nizszej niz 50Q) na Volt napiecia nominalnego, w zgodzie z norma EN
50272-3. Dla baterii do 20 V napiecia nominalnego warto$¢ minimalna to 1000 Q.

Natadowac baterie przed ponownym uzytkowaniem. Zaleca sie tadowanie baterii raz

w miesigcu. Do okresu trwatosci nalezy uwzgledni¢ czas magazynowania. Bateria nie

powinna by¢ podtaczona do woézka na dtuzszy czas. Zabronione jest przechowywanie
baterii w stanie nienatadowanym.
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